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is < KARAKTERiSTIKE I MESTA
PRIMENE TERMOPLAST

MATERIJALA
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8 Sipke OIO - 500 {mm)
place r l + 100 (mm]
cevi: po porudibim

Termoplast se odlikuje sa odiitoim mehgnickim osobmama
zilava£cu, tvrsloti, oipomoicv na habanje te se pnmen|uje za
izradu ma£inskih el&menala. zupCanici, lantanici. u£elnja£e,
spo(nice kardanski uloSci, klizni element! u Irgnslacipi 1 'Qlaciji
Debar je za izradu elomenata izlctfenib udamom naprezanju.
Zauzima sam vrh [ermoplesta u masinskoj primeni
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Termoplast pogodan za klizne Caure. tezajeve 1 elemente
tzlozene trenju khzanja, dodatkom lvloS: postize se visoka
olpomost na hgbanje 1 rgdi u uslovima eksptoalacije
bez podmazivanja.

$rpke 010 + 500 (mm)
ploCe: 1= 1 ■+ 100 (mm)
Cevi po porudztHm
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PA 11 ie veoma otporan na udarce i neznalno uprja vlagu.
fleksibilna so i imaju glatke povr&ine. &to smanjuje oipore pri
protpku lluida. Primenjuje se u proce&no-hemijskoj, prehram-
benoj 1 automobilskoj mdustriji, pneumatici, hidrauiict, memoj i
regulacicnci tehmci. kao 1 knd nanoSonja bo.a prskanjem
isporutuje se u mleino bek)| twji 1 ostahm bojama.
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Sipke: CIO + 500 (mm)
plots: r 1 + 100 (mm)
cevi; pc porudibmi

To je materia' vcce kruiosii a minimal mm upijanjem vlage od
0,3%, dimenzionalno stabrlan termopiasl, namenien za lezajeve
pod vodom i 0 oslaiim vlaznim uslovima eksploalacije. delove
pump 1 zupdamkg 1 Igzapnih caura.
U polpunosti zameniuje skupe obojene me]ale
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si Temnoplasl oamertien za izradu elemenata iztoienih udamonn

naprezanju pri niskim (emperaturgma kgo 1 elemenaia
posebno otpomrh na habanÿe, dobre je iilavosli I khznih
svdjslava, te se primenjuie u procesno hemi|Skoj industnji
za izradu tezajeva. gJemenaia iztozenih trenju kiizanfa,
u prehram daske za setenje

Siphe: D10 + 350 (mm)
plote: * 1 v- 250 (mm)
cevi; po pofudzbinr
creva: 4 f2 - 12/10 mm
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CLo Sipke. 010 - 250 (mmj
ptoifi: 1 2 t 100 (mm)
eevk po poruettbini

Termoplast dobrib mebamikih svojstava otporan na hemikalije
1 cfobro zavadjiv, le se primenjuje u procesno hemijskoj
induslriji za etemente >zloiene niskim napnezanjima, izrada
venlila t pumpi za Transport agresivnib medrja.. rarnih posuda,
kada za galvamzaciju 1 sisterna za ventilaciju, u mdustriji
obuce za Stanc ploSe.
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&ipke: G5 -f 250 (mm)
place: *1+50 (mm)
folije od 0,05 * 1 mm
cevi po porudzbmi
teflon platno: samolepiva r nelepiva

0,03 mm
0,13 mm
0,15 mm
0,25 mm
0,35 mm

irake: 0,075 * 12 x 12000 (mm)
plelenice; 4 n 4 - 30 x 30 (mm)
sulikpnsfco plamo - 0,23-0,56 (mm)
antistalik plalno - 0.13*0,35 (mm)
lellonsko-slaktena 1 fcgvlar mreia

Termoplast olporan na hemikalije 1 temperature od -200 do
+200, primenjuje se za izradu zaptivki, sediSta ventila, klipne
karike i izofatote
2a izradu caura 1 leza.eva Konsie so punroCi:
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8Ic_ Ez PTF£ + 15-25% gralil ili ugalj - za velike brzine i rad na suvo
PTFE + 15-25% staklo ili Pronza - za vtsoke prihske i
male brzine
PTFE + 5-15% MoS - za vekke brzine 1 otpornosf na haban|e

K EO 35:?
a> 1 +
rt r-,

(/)
< u. E-1 LU SCL

IO Primena teflon plalna je zavarivanje folija pa pakovanju.
transportne trake u pekarama. flkfik prase u lekstilnoj indu$triji
te za zavarivanje PVC profile.
Isporuduju se 1 u obtiku beskonadmn trgka zavargnih por!

odredenim uglom kao 0,25x00x4000mm ild.
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5 KARAKTERISTIKE I MESTA
PRIMENE TERMOPLAST

MATERIJALA

3□ 3 <
3 o §
a 5 mw n. E
a. i- S

5 £■- ISPORUKAIM a
? j E

£L

Siphe: 0 & + 200 (mm)
ploce: » 1 4 50 (rnm)
plote forma!a' 1100 * 2300 mm
cevi; po porudzbinl

PrimenjN|& se zbog svojih odktnih olpornosli na kiseline u
hemifskoi. prehrambenoj, iehslrlno> induslnji za izradu kada
za galvanizaci|u, oblaganje bazena. izraba venliladonih
sislema Ima izuzetno dobre osobine zavanvanja
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plOte: I2T-8 (mm)
plote formala: 1 100 x 2300 mm
u nolnama: 1200 mm x L

Primenjuje se zbog svoje providnosli za izradu pokfelnrh
induslrijskih vrala (feptir vrata), za oblagan)e rezervoara
i raznih posuda
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Primenjuje &e kao podloga za rutno knojenje u odudarjkoj
i leksliFnoj mdustriji. za obFaganie kada, u hemipskoj
industrlji za izradu zaptivata i podloski zbog
otpornosti na kiselins.

plote; *2+5 (mm)
pFOte fprmala: 1 100 * 2300 mm
u roFnama; 1200 mm x LzCL 3 £

creva armifana i nearmrrana:
04k2 (mm) - SO x B (mm)
spiralna * Heiiflex
G 16 do 125 (mm)

Primenjuju se u hidraultci r pneumatic). (ransporlu vode
razmh kr&elma i flurda zbog svoje olpornosli na kiseFme.
alkaNje, utja I ugljenovodike ima &roku primenu.
Heirfie* crava so pnmeniuju kao usisno poirsna. za
lranspor! raznih letnosn (izdr£ava|u pritisak i podpfilisak).
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Sipke: 0 6 + 200 (mm)
plote; * 0,5 - 150 (mm)
plote lormatg: 1 100 * 2300 mm
eevrr po porudibim

To je tehnitki lamina! izracFen od pamuine ikanine i modifiko-
vanih fenolnrh imola Fma dobra mehampke, elekiritne i

obradne osobine. Olporan re na vodu, tilje benzin, kiseline.
Zamenjuje u primem melalne rezervne dek>ve kao $to su
zuptanici, klipovi, ondtoske. u lekslilnoj mdusln[i za
tkatke tunke.
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tipke: 0 6 + 200 (mm)
plote: r 0,2 + 150 (mm)
plote lormata 1 100 x 2300 mm
cevi: po porvdibini

To je lehntki lammal izraden na baz. pgpirg i modifikovanih
Fenolmh smola. Primenjuje se kao izolaciom i konslrukeioni
malerijat u wecini mduslniskih grana zahvaljojuci dobnm
eSektrifenim i Tnehaniikim osobinama

tn
-T< Sj g

k- rnBC< OJ
r..

Sipke . 0 5 + 200 (mm)
plote: *i+50 (mm)
plote lormaia: H00 K 2300 mm
cevi: po porudtbini

Tehnitki lammal izraden od epoksidnib smola r slaklono
ikanine. Ima izozetno dobre elekiroizolacione. mehanicke,
lizikaino i termitke osobine. Prrman|uje $o za izredu raznih
dek>va u elektritnim aparaimna < maSFnama. re za izradu
iransFormaiora r drugih matinskih delova
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To je elekiroizoiacioni i zaplivni maierijaF.
Upotroblfava so za viklovanje eleklromoiora i izradu
razmh zaplivata za zaprtivanje spojeva.

Ill plote: *0.1+10 (mmj
plptO lormala:
1000 x 700 mm ill 1000 x L
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°0M PA Tehnicka plastika
UHMW-PEÿ

>
OPPO

m
m

•ABS
Tehnicka plastika (stare generacije)o< TORLON * PAI•PVCm
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FLUOROSINT # EMITRON ' ESd 500

PEI / SEMITRON * ESd 410 O k
kTECHTRON 'HPVPPS kOPSU k•PVDF•SEMITRON ‘ESd 225kk

NEKRISTALISANI POLU-KRISTALISANI

Maksimalna temperaturna primena

Kontinuirano (min. 20,000 h)

600
Za period (od nekoliko sati)
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Dimenzije materijala

PLOCE
Thickness (mm)

SIPKE
(mm)

OBLIK CEVI
Outside diameter (mm)MATERIJAL

CELAZOLE PBI 9.53 - 120.65 12.70 - 31.75 63.5 - 381

TORLON 4203 PAI
TORLON 4301 PAI
TORLON 5530 PAI

2.36 - 50.80
4.76 - 50.80

25.40 - 381

4.76 - 25.40
4.76 - 25.40
9.53 - 38.10

KETRON PEEK-1000
KETRON PEEK-HPV
KETRON PEEK-GF30
KETRON PEEK-CA30

3 - 200
6 - 100
6 - 100

5 - 100 50 - 200
50 - 200
50 - 200
50 - 200

5 60
5 60

6 80 605

6 - 100 80 50 - 200TECHTRON HPV PPS 5

PPSU 1000
PEI 1000
PSU 1000

5 - 150
5 - 150
5 - 150

10 50
10 50
10 50

10 - 250 8 - 100PVDF 1000

FLUOROSINT 207
FLUOROSINT 500

12.70 - 222.25
12.70 - 222.25

6.35 - 76.20
6.35 - 76.20

31.75 - 304.80
31.75 - 304.80

SEMITRON ESd 225
SEMITRON ESd 410
SEMITRON ESd 500

6.35 - 152.40 8 50
9.53 - 44.45
6.35 - 50.80



Prosocna i&jina u 0<g/m)
SIPKE 0 TER1UOFLAST TERMOPLAST

SO MO
TERMOPLAST TERMOPLAST TERMOPLAST TERMOPLAST

PTFE
(mm)

60 L PE PP
10 0.10 0,200.15 0.20 0.10 0.15
12 0.15 O.ts 0.25 0,18 0.17 0,30
15 0.25 0.21 0.30 0,22 0,20 0,45
20 0.35 0.30 0.230.46 0.30 0,30
25 0.65 0,66 0.76 0.56 0.52 1,20
30 o.ae 0,69 1,06 0,75 0.70 1,70
35 1.30 2,301.11 M3 0.94 0,83

40 1.63 1.65 2.03 1,39 1.30 3.00
45 2.00 2.03 2.47 1,71 1,60 3.90
50 2.49 2.52 3.14 2,13 1.99 4.00
55 2.64 2.67 3,31 2.26 2.11 5.00
60 3.36 3,42 4.14 2,90 2.70 6,60
65 4,03 4.08 4.92 3,45 3,22 7.72
70 4.92 4.97 6.00 4.21 3.93 9.15
00 6 25 6.32 7.31 5,36 5.00 12.00
90 7.93 6,02 9.75 6,79 6.34 15.20
10D 9,79 9,09 12,23 0.39 7,03 18,80

11.56110 11,60 14,45 9.90 9,24 21.60
120 13,66 13,70 16.95 11,61 10,64 26.00
130 15.43 15,59 19,28 13,22 12,34 29,50
140 17.85 10,04 22,31 15,30 14.20 36,00

26.00150 21.01 21.23 10.00 16.00 42,00

160 23.27 25.70 31,40 19.93 18.61 46,00
170 26,54 22,74 21.23 51,50

30,20100 29.69 37,40 25,44 23,75 57,50

200 36.91 37,10 46,20 31,62 29,52 71,50
210 42.50 34.14 31,80 00,00
220 46.60 37,44 34,96 06,00

230 50.40 41.96 39,20 97,00
240 55.20 43,71 40,81 102,00
250 59.80 49.05 47,00 113.00

Prosecna lezina u (kg/tabll) (kg/tampPLOCE *(mm) 1000 * 2000 1000 x 2500 1200 x 1200
1 2,40 2,50 3,10 2,50 2,50 3.70
2 4.00 4,90 5.90 5.00 5.00 7,40

3 7.10 7,30 8,90 7.50 7,50 10,50
4 9 40 9,60 11,70 10.00 10,00 14,00
5 11.70 12,00 14,50 12.50 12.60 17,50

6 14.15 14,30 17.50 15,00 15,00 20.72
6 20.00 20,20 25,60 20.00 20.00 27,20

10 25.00 25,20 31,40 25.00 25,00 34.50
12 30,00 30,40 30,90 30,00 30,00 40.00
15 37.00 37.60 47.60 37,50 37,50 52.50
20 49 00 49.00 62,00 50,00 50,00 70.66
25 60,80 61.80 76.40 62,50 62,50 86.70
30 73.60 75.00 90.60 75,00 75,00 104,00
35 85.40 87,00 108.00 87,50 07,50 120,00
40 97 20 99.00 122.40 100,00 100,00 130,00
45 109,20 111,50 130,00 112,50 112,50 155,00
50 121.00 123.50 151,20 125,00 125.00 173.00
60 146,00 148,60 182,90 150,00 150,00

211.8070 170,00 172,60 175,00 175,00

60 193,50 196.80 204,50 200,00 200,00

100 242,00 246 40 305.00 250,00 250,00

CEVI Radimo po zahtevu KUPCA.



ELEKTRICNE OSOBINE FfZICKE OSOBINE MEHANICKE OSOBINE
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SVOJSTVA TERMOPLAST MATEREJALA S OBZiROM NA PRIMENU U LEZAJIMA
BHAMICKi

KJOERCUENT
TRENJA

UPfJAHJE
VLAGE

TEMPER ATJH A
PRlMEtlE

mtrt -
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OTPOflrONA
HEMIKALUI

UOOUCE
UVENJE
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PE, PP I PVC PLOCE TEFLON TRAKE BESKONACNETEFLON PTFE DELOVI
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TEKSTOLIT PLOtE TEK&TOUT SIPKE

MA&INSKA OSRADA RE2ERVNIH DELOVA
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