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Opsirne informacije i podatke o narudzbi za stacionarne
rezne ploce moZzete naci u katalogu 207.

60606

< " Masine za rucno rezanje sa benzinskim
6 ®— Kutna brusilica J
motorom za rezne ploce @ 300-400 mm
gﬁgﬁh - " L Masine za rucno rezanje sa elektri¢nim
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[\ motorom za rezne ploce @ 300-400 mm

a—] [ ] Ravna brusilica

Brusne ploce POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi Rezne ploce Dijamantne rezne ploce
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Brusne i rezne ploce
Opce informacije

PFERD kvalitet

Brusne i rezne ploce PFERD-a razvijaju, proiz-
vode i ispituju se uz najvise zahtjeve kvaliteta.
Tac¢nost koja ispunjava norme oznacava PFERD
kvalitet.

Pored visokog zahtjeva prema kvalitetu,
znacajnu ulogu igra zastita na radu i zastita
zdravlja te ergonomija.

PFERD-ovo upravljanje kvalitetom je certifiko-
vana po ISO 9001.

PFERD pakovanje

PFERD brusne i rezne ploce isporucuje u robus-
nom industrijskom pakovanju koje 3titi alat od
ostecenja. Jedinicu pakovanja (VE) mozete naci
u tabeli sa proizvodima. Vazne informacije kao
sto su broj artikla, naziv, EAN $ifra i tehnicki
podaci mozete naci na etiketu pakovanja.

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® ima za cilj
trajno smanjiti razvoj vibracija, buke i prasine
koji nastaju tokom koristenja alata i znat-

no poboljsati haptiku alata. Covjek stoji u
sredistu. Prepoznajte odmah u kojim oblasti-
ma Vam nasi alati nude prednosti.

Alati sa PFERDERGONOMICS® svojstvima su
oznaceni odgovarajuc¢im piktogramima.

A= -

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERD savjetovanje i obuka

PFERD Vam za rjesavanje Vaseg problema pri
primjeni nudi ciljano i individualno savjetovan-
je. Iskusni savjetnici distribucije i tehnicki sa-
vjetnici kupaca PFERD-a ¢e Vam rado pomoci.
Obratite nam se.

PFERDAKADEMIE na strucan i kompetentan
nacin te u skladu sa praksom prenosi znanje
iz svijeta brudenja i rezanja. U blokovima se-
minara koji su medusobno povezani postajete
PFERD-ov stru¢njak za alate.

PFERD-TOOL-CENTER

Takoder i na PFERD TOOL CENTRU Vaseg spe-
cijalizovanog trgovca mozete nadi sve vazne
informacije koje su Vam potrebne za odabir
optimalnog alata. Kartice sa informacijama

i motivima PFERD-a Vam daju vazne savjete

u vezi sa alatom i primjenom. Ukoliko imate
pitanja, Vas specijalizovani trgovac ili savjetnik
za distribuciju PFERD-a ¢e Vam rado pomoci.

Brusni i rezni diskovi PFERD-a doprinose
smanjivanju vibracija i buke koji su tetni za
zdravlje tokom radnog procesa. Ispunjavaju se
zahtjevi ISO 6103. Dalje informacije mozete
naci u prospektu ,Zdravlje i sigurnost na
radnom mjestu — grani¢ne vrijednosti za buku
i vibracije”..

Posebne izrade

Ukoliko na3 opsezni kataloski program nije
dovoljan za rje3avanje Vaseg zadatka obrade,
PFERD ¢e na Vas upit izraditi posebno za Vasu
primjenu brusne i rezne ploceu efikasnom
PFERD kvalitetu.

Uzimajuci u obzir materijal koji je potrebno
obraditi i postojece situacije primjene, nudimo
individualno i efikasno savjetovanje sa ciljem
da nademo optimalno i najekonomicnije
rjesenje za Vas.

v

¥
Sw
m- ninium

PFERD PRAKSE

PFERD PRAKSE sadrze veliki broj korisnih
napomena u vezi sa svojstvima materijala kao i
savjete i trikove za koristenje PFERD alata.

PFERDVIDEO

Dalje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com
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PFERD
Brusne i rezne ploce :

Brzi put do optimalnog alata R

@ Zadatak obrade 2 ® Materijal 2l © Pogonska masina 24 Optimalni alat

Kako cete pronadi optimalan alat ?

Odabir alata najvece performanse je uslov za Kako bismo Vam olaksali odabir odgovaraju¢eg ~ Naredna objasnjenja ¢e Vam pomodi da nadete
ekonomic¢nost i najbolje rezultate rada. alata, orijentisemo se prema zadatku ob- optimalan alat.

rade @, materijalu koji treba obraditi @ i

postojecem pogonu za alat ©.

O Zadatak obrade

PS Alati | Brusne Brusne ploée za Brusne plode CC-GRIN Polazeci od zadatka obrade iz
Zadatak ploce lievaonice za cjevovode  brusni | "FERD programa mozete odabrati
ogra B diskovi| 2@'atno riesenje koje je idealno za
L [ Vas. Molimo Vas koristiti pregled na
Brusenje \  suprotnoj stranici.
|Bru§enje povrsine Strana 8 Strana 16 = Strana) L " . .
’ | Daljnje informacije moZete naci na
~Obrada va=-*~favova — - —"ama8 - — — — —S"al pavedenoj stranici kataloga.
Izbor: brusenje povrsina, brusne ploce - strana 8
® Materijal
@ Materijal Celik, Plemeniti celik (INOX) | Aluminij/nezeljezni ¢ Nakon zadatka obrade u spektru
Zadatak el li materijala moZete odabrati materulal
obrade Izvedba Strana lzvedba Strana Izvedba Strana I} \Oli Zelite obraditi. Od ponudeni
- izvedbi odaberite alat koji je opti-
!F\?r-gc%RI;rE 10 '?\?r-cfc'oaRl\-;E 11 ‘& malan za Vase zahtjeve.
Bru§enje Tvroc:a P 10, 12 Tvroc:a L 11 SG-ELASTIC T\\ Za bo|je prepoznavanje’ razliciti
povrsine g\g?IEIE_IAl_STIC 1 E\g?licf:STIC 12 R;ggg H (ALV) ;‘11 2 materijali su oznaceni bojama koji se
Tz | 13,18 Tvroca N (INOX) 14 7 takoder nalaze na etiketama alata.
— — TvrfaiH\ /£ Tvroiai — E — — “‘ Pregled razlic¢itih grupa alata

— — — e — — — mozete naci na sljedecoj stranici.

I1zbor: plemeniti celik (INOX), SG-ELASTIC, tvrdoca N (INOX) - strana 14

® Pogonska masina

o e

— — — / Nakon uspje$nog odabira alata na
Obradjujuci materijali: [ odgovarajucoj stranici kataloga

Plemeniti celik (INOX) | mozete naci preporuke za idealni

Korak obrade: pogon za alat.

Povrsinsko brusenje, obrada varaova, oba- /| Pritom smo uzeli u obzir pogonske

ranje ivica,skidanje srhova, obrada Zlijebova, | snage (vati) pogona za alate koji su

brugenje fuga | uobicajeni u prodaji.

Preporuke uvezi primjene: | Molimo Vas da u vezi s ovim pogle-
Najbolji rezultati brusenja sa jakim | date pregled na suprotnoj strani.

kutnim brusilicama

Izbor: jake kutne brusilice
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PFERD

Zadatak obrade
Brusenje

Brusenje povrsine
Obrada varnih Savova
Obaranije ivica
Odstranjivanje srhova
Brusenje fuga

Brusenje kutnog zavara

Zadatak obrade

Rezanje

Rezanje limova i tankozidnih profila < 3 mm
Rezanje punog materijala i profila

Brusne i rezne ploce
Brzi put do optimalnog alata

Alati Brusne Brusne ploce za Brusne ploce  CC-GRIND- Brusni Brusni POLIFAN®-
ploce ljevaonice za cjevovode  brusni loncici tockovi  lepezasti brusni
diskovi diskovi
Strana 8 Strana 16 = Strana 22 = = Strana 30
Strana 8 - Strana 22 - - Strana 30
Strana 8 - Strana 22 Strana 27 - Strana 30
Strana 8 Strana 16 = Strana 22 Strana 27 = Strana 30
- Strana 18 - - Strana 28 -
Strana 8 - - - - Strana 30
Alati Rezne ploce Rezne ploce za Dijamantne rezne ploce
ljevaonice
Strana 46 - -
Strana 46 Strana 62 Strana 65

Pregled grupa sirovina/materijala

Celik,
celi¢ni gus

Plemeniti celik (INOX)

Aluminij

Nezeljezni metali

Lijevano zeljezo/

Kamen

Umjetni materijali,
drugi materijali

Pregled pogona alata

Klase snage

Stabilan broj okretaja
Komprimirani vazduh/
turbine visoka frekvencija

Jako

Nestvrdnuti, nekaljeni ¢elici do
1.200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Stvrdnuti, kaljeni Celici preko
1.200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Celici otporni na hrdu i kiselinu
Aluminijske legure, mekane
Aluminijske legure, Zilave
Aluminijske legure, tvrde
NE-metali, mekani

NE-metali, tvrdi

Sivo lijevano zeljezo

Bijelo lijevano Zeljezo
Mekan, abrazivan
Srednje tvrdi

Gradevinski Celici, ugljenic¢ni Celici, alatni celici, nelegirani celici, ¢elici za cementi-
ranje, Celi¢ni gus

Alatni celici, kaljeni Celici, legirani celici, celi¢ni gus

Austenicni i feritni plemeniti ¢elici

Nestvrdnute i stvrdnute legure gline, stanje mekano

Aluminijske legure sa niskim udjelom silicija

Aluminijske legure bez silicija

Mesing, bakar, cink

Bronza

Lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom EN-GJL (GG),
sa kuglastim grafitom/nodularni liv EN-GJS (GGG),

Bijeli temperni gus EN-GJMW (GTW), crni temperni gus EN-GJMB (GTS)

Cotto, plovucac, lagani beton, pjescenjak

Beton, betonski kamen, krovni crijepovi

Armirani beton, granit, klinker, prani beton, zidne ploce, keramicke podne ploce,

Slabo Elektro, Napajanje; elektricna mreza

Ividi skriljevac
- Umjetni materijali ojacani vlaknima (FVK), termoplasti¢ni umjetni materijali
Promjer plo¢e [nm] 100/105 115 125 150 178/180 230
Snaga . . . . q :
Pogonski tip Vati Vati Vati Vati Vati Vati
Komprimirani vazduh, regulisan - < 1.000 <2.300 <2.300 < 4.500 < 4.500
Visoka frekvencija (300 Hz) - - < 1.700 - < 3.700 < 3.700
Komprimirani vazduh < 800 < 900 < 1.100 = < 1.900 <2.200
Elektro, regulisan, Napajanje; elektricna mreza - < 1.750 < 1.750 - < 2.500 < 2.800
Elektro, Napajanje; elektri¢tna mreza < 700 < 1.000 < 1.200 < 1.750 <2.200 <2.500
Elektro, Napajanje; baterija (akku) > 500 > 500 > 500 = = =
Komprimirani vazduh < 400 < 600 < 800 - < 1.500 < 1.800
<500 < 700 < 900 <1750 <1.800 <2.000
Elektro, Napajanje; baterija (akku) > 300 > 300 > 300 = = =

U slu¢aju nedostajucih podataka o snazi pogonske masine preporucujemo da se orijentisete prema klasi snage

206
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Brusne i rezne ploce
Tehnicke informacije

Maksimalna radna brzina

Maksimalna radna brzina [m/s] je oznacena

na etiketama i pakovanjima proizvoda pomocu
traka u boji opisani u EN 12413, EN 13743 i
EN 13236. Podaci o maksimalno dozvoljenim
brzinama odnose se na nominalni promjer
nekoristenih brusnih alata.

Najveca brzina
rada

Trake u boji

Sigurnosne norme

Brusne i rezne ploce PFERD-a odgovaraju

najvisim zahtjevima sigurnosti i oznaceni

su prema sljede¢im vaznim evropskim i

medunarodnim sigurnosnim normama:

M EN 12413 za brusna tijela od vezanih
brusnih sredstava

M EN 13236 za brusna tijela sa dijamantom ili
bornitridom

M EN 13743 za brusna sredstva na podlogama

M Americki nacionalni institut za standarde
ANSI B7.1/OSHA propisi

[ AS 1788.2

Sigurnost pri brusenju

Proizvodaci brusnih sredstava, proizvodaci
masina i korisnici u istoj mjeri doprinose sigur-
nosti pri brusenju.

PFERD sve alate proizvodi u skladu sa
propisanim sigurnosnim propisima. Korisnik
snosi odgovornost pri brusenju, pravilnom
upotrebom pogonske masine u njenu svrhu i
pravilnim rukovanjem, te upotrebom brusnih
sredstava.

Da li imate pitanja vezanih sa sigurnost pri
brusenju? Bez obzira da li na seminarima u
nasoj PFERDAKADEMIE ili putem nadeg savjet-
nika u distribuciji na licu mjesta — PFERD ¢e Vas
rado savjetovati.

PFERD je osnivacki ¢lan oSa

PFERD se, zajedno sa drugim uglednim
proizvodacima, slobodno obavezao proizvoditi
kvalitetne alate najvisih sigurnosnih standarda.
Firme ¢lanice Organizacije za sigurnost brusnih
alata, reg. org. (0Sa) garantuju stalnu kontrolu
sigurnosti i kvaliteta svojih proizvoda.
PFERD-alati su oznaceni oSa zastitnim

znakom.
®

oSA

PFERD

s

Navodenje mjera

Sljedece skracenice se koriste u crtezima i tabelama:
D (= vanjski @), T odn. U (= 3irina), H (= rupa), W (= debljina zida) i J (= najmaniji @).

I D | | D |
ﬁ “

Ravna izvedba Koljenasta izvedba

D
L
uly

Konusni brusni lonac

O
©
®

Konusna izvedba

Sigurnosne napomene
= Nositi zastitu za oci!

= Nositi zastitu za sluh!

= Nositi rukavice!

_ Obratiti paznju na
sigurnosne napomene!

_ Obratiti paznju na minimalni kut

= iti i g | . . . v
Nositi masku protiv prasine! ! naslanjanja brusnih ploca!

= Nije dopusteno za boc¢no brusenje! = Ne koristite o3tecene ploce!

®O®

Sistem montiranja

Sigurna upotreba PFERD alata prije svega ovisi
o besprijekornom sistemu montaze.

Obje matice izmedu kojih su montirana brusna
tijela, moraju imati isti vanjski promjer i iste
kontaktne povrsine (po EN 60745-2-3, EN
60745-2-22,1SO 11148-7, ANSI B7.1, AS
1788.1).

Adapter za brusne ploce

Pri upotrebi brusnih plo¢a ¢ 1781230 mm u
nekim zemljama vaze posebni propisi za speci-
jalne sisteme matica odn. adaptera.

ARV I AR

LN | W2
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Brusne ploce
Brzi put do optimalnog alata

Brusne ploce ispunjavaju danasnje zahtjeve
prema nadprosje¢nom ucinku rastvaranja
materijala, udobnom rukovanju i visokoj

ekonomic¢nosti alata.

Linije proizvoda

PFERDERGONOMICS® preporucuje brusne
ploce WHISPER i brusne diskove CC-GRIND
i CC-GRIND-SOLID kao inovativna alatna

rjesenja.

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionFilter HapticFilter

PFERD

Za razli¢ite brusne zadatke u industriji i zanatu PFERD nudi brusne ploce u tri linije proizvoda sa razlicitim karakteristikama ucinka:

Univerzalna linija PS-FORTE (PSF)

Univerzalna primjena u
industriji i zanatu

Brzi put do optimalnog alata

Linija performanse SG-ELASTIC (SG)

Najsira paleta alata za
profesionalnu primjenu
u industriji i zanatu.

Specijalna linija SG-PLUS (SGP)

Za posebne zadatke u
industriji.

Polaze¢i od zadatka obrade @ i materijala @ pregled prikazuje razli¢ite izvedbe alata iz PFERD programa i pomaze Vam da odaberete optimalan
alat. Informacije o pogonima za alat mozete naci na odgovarajucoj stranici kataloga.

O @ Materijal
Zadatak
obrade

Brusenje
povrsine

Obrada varnih
savova

Obaranje ivica

Odstranjivanje
srhova

Brusenje kutnog
zavara

Brusenje fuga
(Pipeline)

Celik

Izvedba Strana
PS-FORTE

Tvroca K 10
Tvroca P 10, 12
Tvroca L 11
SG-ELASTIC

Tvroc¢a R 13,18
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
SG-PLUS

Tvroc¢a H 20
PS-FORTE

Tvroca K 10
Tvroca P 10
Tvroca L 11
SG-ELASTIC

Tvroca R 13,18
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
SG-PLUS

Tvroca H 20
Tvroc¢a R 15
PS-FORTE

Tvroca P 10
Tvroca L 11
SG-ELASTIC

Tvroc¢a R 13,18
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
SG-PLUS

Tvroc¢a R 15
PS-FORTE

Tvroca P 10, 12
SG-ELASTIC

Tvroc¢a R 13
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
SG-PLUS

Tvroc¢a R 15
PS-FORTE

Tvroca K 10
Tvroca P 10, 12
Tvroca L 11
SG-ELASTIC

Tvroc¢a R 13
SG-PLUS

Tvroc¢a H 20
SG-ELASTIC

Tvroc¢a R 18
Tvroca S (ZA) 19

Plemeniti celik (INOX)

lzvedba Strana
PS-FORTE

Tvroca M 11
Tvroca L 11
Tvroca P 12
SG-ELASTIC

Tvroca N (INOX) 14
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
SG-PLUS

Tvroc¢a H 20
PS-FORTE

Tvroca M 11
Tvroca L 11
SG-ELASTIC

Tvroca N (INOX) 14
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
SG-PLUS

Tvroca H 20
PS-FORTE

Tvroca M 11
Tvroca L 11
SG-ELASTIC

Tvroca N (INOX) 14
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
PS-FORTE

Tvroca M 11
Tvroca P 12
SG-ELASTIC

Tvroca N (INOX) 14
CC-GRIND 22
CC-GRIND-SOLID 24
PS-FORTE

Tvroca M 11
Tvroca L 11
SG-ELASTIC

Tvroca N (INOX) 14
SG-PLUS

Tvroca H 20
PS-FORTE

Tvroca M 18
SG-ELASTIC

Tvroca N (INOX) 19

Aluminij/nezeljezni
metali

lzvedba Stra

SG-ELASTIC
Tvroca N (ALU)
SG-PLUS
Tvroc¢a H

SG-ELASTIC
Tvroca N (ALU)
SG-PLUS
Tvroc¢a H

SG-ELASTIC
Tvroc¢a N (ALU)
SG-PLUS
Tvro¢a H

na

14
21

14
21

14
21

Gusana membrana/

lijevano zeljezo
lzvedba

SG-ELASTIC
Tvroc¢a S (AC-GUSS)
Tvroca S (ZA-GUSS)
SG-PLUS

Tvroca T

SG-ELASTIC
Tvroca S (AC-GUSS)
Tvroca S (ZA-GUSS)

SG-ELASTIC
Tvroca S (AC-GUSS)
Tvroca S (ZA-GUSS)
SG-PLUS

Tvroca T

SG-ELASTIC
Tvroca S (AC-GUSS)
Tvroca S (ZA-GUSS)
SG-PLUS

Tvroca T

Strana

—
~N o

16
17

17

Lijevano zeljezo/

kamen

lzvedba Strana
SG-ELASTIC

Tvroc¢a Q 16
SG-ELASTIC

Tvroca Q 16
SG-ELASTIC

Tvroca Q 16
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PFERD

N

PFERD naziv
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23
OO0 60 0 6 O

O Naziv i oblik alata

E = Brusna ploca
ER = Brusni tocak
50 ETT = Brusni lonci¢ (50 m/s)

CC-GRIND = Inovativni brusni disk
@ Vanjski promjer

Vanjski-g D u [mm]
© Sirina ploce

Sirina T/U u [mm]
O Brusna sredstva

A = Korund

AC = Korund/silicij karbid

C = Silicij karbid

Cco = Keramicko zrno

ZA = Cirkonski korund/korund

@ Velicina zrna prema ISO 8486
@ Stepen tvrdoce (karasteristika diska)

Stepen |Karakteristi-
tvrdoce | ka ploce

Grupe materijala

K veoma mekano| Celik

L mekano Celik/plementiti ¢elik (INOX)

M mekano Plemeniti ¢elik (INOX)

P srednje-tvrdo | Celik/lijevano zeljezo

Linija performanse SG-ELASTIC (SG)

M mekano Celik/plemeniti celik (INOX)

N mekano PIemeﬁiti Celik (INOX)/
Aluminij

Q srednje-tvrdo |Kamen/lijevano Zeljezo

R tvrdo Celik

S tvrdo Gusana membr./lijev. Zelj.

veoma mekano @eIinIemeniti Celik (INOX)
tvrdo Celik
veoma tvrdo | Gusana membr/lijev. Zelj.
@ PFERD-linije proizvoda
Univerzalna linija PS-FORTE (PSF)
Linija performanse SG-ELASTIC (SG)
Specijalna linija SG-PLUS (SGP)
® Grupa materijala
Vidi takode tacku 6.
© Promjer rupe
@ rupe H u [mm]

=2 T

Oznaka prema EN 12413
27 A 30 N BF 80
O 86 0 6 0

O Oznaka i oblik alata

1 = Ravna brusna ploc¢a
6 = Cilindri¢ni brusni lonci¢
11 = Konusni brusni lonci¢
27 = Koljenasta brusna ploca
@ Brusno sredstvo
A = Korund
AC = Korund/silicij karbid
C = Silicij karbid
Cco = Keramicko zrno
ZA = Cirkonski korund/korund

® Velicina zrna prema ISO 8486

O Stepen tvrdoce (karasteristika diska)
Stepenovanije stepena tvrdoce se vr3i
uzlazno pomocu slova abecednog reda, od
veoma mekano do veoma tvrdo (A do 2).

@ Vezivo

BF = vezivo od vjestacke smole ojacano
vlaknima
B = vezivo od vjestacke smole i druga

duroplasti¢na organska veziva
® Maksimalna brzina rada u [m/s]

Brusne ploce

Oznaka, etiketa, oznacavanje bojama

Sigurnosni standard

Evrop. norma

oSa\
Oznaka prema =
EN oSA

—_

. Safety code
Mak_5|malna T
brzina rada 27A30N
BF 80
[m/ S] 80 m/s max.
8600 RPM
Maks. dozv.

US-EDP: 61108

broj okretaja e 1110
[RPMIffoperuse may cuainc:
e e

Comply with: USA: ANS|
and OSHA regulations.

ly. Metal guards must
be used on all machines.
Danger -do not exceed
e maximum safe speed.
Flanges must be /3 dia,
of wheel. Fanges must
be fitted asllutrated.

Rok upotrebe

PFERD

Germany

123456/01
r AS 1788

SG-ELASTIC

E 178-7 A 30 N SG-INOX

Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

Oznacavanje bojama triju linija proizvoda

Linija performanse
SG-ELASTIC (SG)

Oznacavanje bojom grupu
materijala

Trake u boji po
EN

Oznacavanje
bojama 3 linije
proizvoda

Vanjski @
/Sirina
MR
Fx 22T mm | UPa @

N EIEIGERIGTIE]

SG-PLUS (SGP)

Simbolne boje za oznacavanje materijala koje je potrebno obraditi

Linija performanse
SG-ELASTIC (SG)

Specijalna linija
SG-PLUS (SGP)

Materijal = boja Strana Materijal = boja Strana Materijal = boja Strana
Celiklijevano 4 Celik 1319 Celik :
Zeliezo 12 =crna 2527 =crna >
=crna
Celikl/ple- Plemeniti 1419 Celikl/
% meniti celik | 11 celik (NOX) | 1412 % plemeniti "
(INOX) 12 = plava Celik (INOX)
= crna/plava NE-metali/ = crna/plava
Plemeniti @ aluminij 14 NeZeljezni
% Celik (INOX) 1 12 = srebrna metali/ 21
= plava Gusana aluminij
membrana/ = srebrna
lijevano Lijevano
Zzeljezo/ 16 % Zeljezo 17
aluminij = crvena
= srebrna/
crvena
Celik/lijevano 17
Zeljezo 19
= crna/crvena
Kamen/lije-
vano Zeljezo 16
= zelena/ 27
crvena
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Brusne ploce t&
Univerzalna linija PS-FORTE

Veoma mekan, univerzalni alat tvrdoc¢e K sa
visokom brusnim uc¢inkom i dugim vijekom
trajanja.

Celik

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
brusenje Zlijebnih savova

Preporuke za primjenu::

M Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

I Veliki u¢inak rastvaranja ve¢ s malim
kontaktnim pritiskom

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @
broj okretaja
[min~]
E 178-7 A 30 K PSF/22,23 477724 27 A 30 K BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10

Srednje-tvrdi univerzalni alat tvrdoce P sa
visokim brusnim ucinkom i dugim vijekom
trajanja

Celik/lijevano zeljezo

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik, lijevano Zeljezo

Zadaci obrade:

Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,

obaranje ivica, skidanje srhova i brusenje

Zlijebnih 3avova

Preporuke za primjenu:

M Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

I Veliki u¢inak rastvaranja ve¢ s malim
kontaktnim pritiskom

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min™]
E 100-6 A 30 P PSF/16,0 653944 27 A 30 P BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 115-7 A 30 P PSF/22,23 470510 27 A 30 P BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 A 30 P PSF/22,23 471142 27 A 30 P BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12.200 10
E 150-7 A 30 P PSF/22,23 952726 27 A 30 P BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-7 A 30 P PSF/22,23 470527 27 A 30 P BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 A 30 P PSF/22,23 470534 27 A 30 P BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 30 P PSF/22,23 470541 27 A 30 P BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 A 30 P PSF/22,23 470558 27 A 30 P BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10
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Brusne ploce
Univerzalna linija PS-FORTE

Mekani univerzalni alat tvrdoce M sa visokim
ucinkom busenja i dugim vijekom trajanja

INOX

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodavanje aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti celik (INOX)

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih savova,
obaranje ivica, skidanje srhova i brusenje fuga

Preporuke za primjenu:

M Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

I Veliki u¢inak rastvaranja ve¢ s malim
kontaktnim pritiskom

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min~]
E 100-6 A 30 M PSF-INOX/16,0 471128 27 A 30 M BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 115-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470565 27 A 30 M BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 471159 27 A 30 M BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 471166 27 A 30 M BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470572 27 A 30 M BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 A 30 M PSF-INOX/22,23 470589 27 A 30 M BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 30 M PSF-INOX/22,23 470596 27 A 30 M BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 A 30 M PSF-INOX/22,23 470602 27 A 30 M BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

Mekani univerzalni alat tvrdoce L sa visokim
brusnim u¢inkom i dugim vijekom trajanja.
Optimira skladistenje s obzirom da se moze
koristiti na Celiku i plemenitom celiku (INOX).

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Brudenje povriina, obrada varnih 3avova,
obaranje ivica i brusenje Zlijebnih 3avova

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min]
E 100-6 A 24 L PSF/16,0 643273 27 A 24 L BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 115-7 A 24 L PSF/22,23 640852 27 A 24 L BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 A 24 L PSF/22,23 640883 27 A 24 L BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 24 L PSF/22,23 641002 27 A 24 L BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-7 A 24 L PSF/22,23 640999 27 A 24 L BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 24 L PSF/22,23 640951 27 A 24 L BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10

Preporuke za primjenu:

M Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

I Veliki u¢inak rastvaranja ve¢ s malim
kontaktnim pritiskom

Celik/INOX

206
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Brusne ploce

Univerzalna linija PS-FORTE

DUODISC®

Kombinovani brusni disk DUODISC® za rezanje
i lagano skidanje srhova. Srednje tvrdi alat u
tvrdodi P.

Celik

Oznaka

E 115-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-DUO/22,23

INOX

Oznaka

E 100-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 100-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 115-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 178-3,5 A 24 P PSF-INOX-DUO/22,23

Prednosti:

M Najveci standard kvaliteta i sigurnosti zbog
robusne izvedve diska sa stabilnim oblikom
i stranama

% Smanjivanje radnih troskova zbog ustede
vremena zamjene (manje zamjena diskova)

1 Visok ucinak zbog agresivnog brusnog
sredstva i kvalitetnog veziva brusnog zrna

1 Odgovara zahtjevima EN 12413

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik

Zadaci obrade:

Rezanje, lagano skidanje srhova, lagano
brusenje povriina, brusenje Zlijebnih
savova, brusenje savova, skidanje srhova,
odstranjivanje tacke zavarivanja

Preporuke za primjenu:

m Sirina diska 1,9 mm za brzo rezanje i
skidanje srhova

i Sirine diska 3,5/2,8 mm za grube slucajeve
koristenja i sa najduzim vijekom trajanja

I Za kutne brusilice svih klasa snage

EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min™]
952771 27 A 46 P BF 80 115x1,9x 22,23 (7/8) 13.300 10
952788 27 A 46 P BF 80 115 x 2,8 x 22,23 (7/8) 13.300 10
952795 27 A 46 P BF 80 125 x1,9x 22,23 (7/8) 12.200 10
952801 27 A 46 P BF 80 125x 2,8 x 22,23 (7/8) 12.200 10
952818 27 A 46 P BF 80 150 x 3,5 x 22,23 (7/8) 10.200 10

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji
sadrzavaju zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:

Preporuke za primjenu:

1 Sirina diska 1,9 mm za brzo rezanje i
skidanje srhova

1 Sirine diska 3,5/2,8 mm za grube slucajeve
koristenja i sa najduzim vijekom trajanja

Plemeniti celik (INOX)

Zadaci obrade:

Rezanje, lagano skidanje srhova, lagano

brusenje povrsina, brusenje Zlijebnih

Savova, brudenje Savova, skidanje srhova,

odstranjivanje tacke zavarivanja

I Za kutne brusilice svih klasa snage

EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min~]
845578 27 A 46 P BF 80 100 x 1,9 x 16,0 (5/8) 15.300 10
952733 27 A 46 P BF 80 100 x 2,8 x 16,0 (5/8) 15.300 10
835081 27 A 46 P BF 80 115x 1,9 x 22,23 (7/8) 13.300 10
754498 27 A 46 P BF 80 115x 2,8 22,23 (7/8) 13.300 10
835098 27 A 46 P BF 80 125x 1,9 x 22,23 (7/8) 12.200 10
754504 27 A 46 P BF 80 125x2,8x22,23(7/8) 12.200 10
952740 27 A 46 P BF 80 150 x 3,5 x 22,23 (7/8) 10.200 10
952764 27 A 24 P BF 80 178 x 3,5 x 22,23 (7/8) 8.600 10
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PFERD

Brusne ploce
Linija performanse SG-ELASTIC

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @
broj okretaja
[min]

Takoder za plemeniti celik (INOX)
E 70-6 A 24 R SG/10,0 471067 27 A 24 R BF 80 70x6,3x 10,0 (3/8) 21.800 10
E 76-6 A 24 R SG/10,0 471081 27 A24 RBF 80 76 x 6,3 x 10,0 (3/8) 20.200 10
Celik
E 100-4 A 24 R SG/16,0 471104 27 A 24 R BF 80 100 x 4,1 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 100-6 A 24 R SG/16,0 471111 27 A24 RBF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 115-4 A 24 R SG/22,23 457634 27 A24RBF 80 115x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 115-7 A 24 R SG/22,23 468944 27 A24 R BF 80 115x7,2x22,23(7/8) 13.300 10
E 125-4 A 24 R SG/22,23 457696 27 A24 R BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 125-7 A 24 R SG/22,23 468951 27 A 24 R BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 24 R SG/22,23 640791 27 A24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-4 A 24 R SG/22,23 478752 27 A24 RBF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-7 A 24 R SG/22,23 470145 27 A 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 A 24 R SG/22,23 470152 27 A24 RBF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 24 R SG/22,23 470169 27 A24RBF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 A 24 R SG/22,23 470176 27 A24 R BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

Tvrdi profesionalni alat tvrdoce R sa visokim Celik

brusnim ucinkom i veoma dugim vijekom
trajanja.
Za upotrebe pod velikim opterecenjima.

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik

E 70-6 A 24 R SG/10,0
E 76-6 A 24 R SG/10,0

takoder odgovaraju za plemeniti celik
(INOX).

Zadaci obrade:

Brusenje povriina, obrada varnih 3avova,
obaranje ivica, skidanje srhova, obrada
Zlijebova i brusenje fuga

Preporuke za primjenu:
Najbolji rezultati pri brusenju na jakim
kutnim brusilicama

206
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PFERD
Brusne ploce :

Linija performanse SG-ELASTIC

Mekani profesionalni alat tvrdoce N (INOX) sa
izuzetno visokim brusnim uc¢inkom uz veoma
dug vijek trajanja.

INOX

Brusno sredstvo: Specijalni korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti Celik (INOX)

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranje ivica, skidanje srhova i brusenje fuga

Preporuke za primjenu:
M Najbolji rezultati brudenja na jakim kutnim

brusilicama
Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min~]
E 115-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457627 27 A'30 N BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 115-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470244 27 A30 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457689 27 A 30 N BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 125-5 A 30 N SG-INOX/22,23 520079 27 A'30 N BF 80 125x 5,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 125-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470251 27 A30 N BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 30 N SG-INOX/22,23 332245 27 A'30 N BF 80 150x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470398 27 A'30 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470404 27 A 30 N BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470411 27 A'30 N BF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470428 27 A'30 N BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih savova,
brusenje Zlijebnih savova

Mekani profesionalni alat tvrdoce N (ALU)
sa izuzetno visokim brusnim ucinkom. Bez
zacepljavanja alata i na mekanim, masnim
materijalima.

Aluminij/nezeljezni metali

Preporuke za primjenu:

I Veliki ucinak rastvaranja vec¢ s malim
kontaktnim pritiskom

% Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

Ne sadrzi punila koja ostavljaju nezeljene
ostatke na materijalu. To omogucava direktno
varenje povrsine.

Brusno sredstvo: Specijalni korund A

Obradive sirovine:
Mekani i zilavi aluminij, nezeljezni metali

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢€)] dopust. @

broj okretaja

[min]
E 115-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475393 27 A 24 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475409 27 A 24 N BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 24 N SG-ALU/22,23 952832 27 A 24 N BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475416 27 A 24 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 24 N SG-ALU/22,23 617793 27 A 24 N BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10

14 | 206



PFERD

Tvrdi specijalni alat tvrdo¢e R sa veoma velikim
uc¢inkom brusenja i izvanrednim vijekom
trajanja.

Za profesionalno koristenja s najvisim
zahtjevima.

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund/korund ZA

Obradive sirovine:
Celik
Zadaci obrade:

Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
skidanje srhova

Oznaka

E 115-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 125-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 150-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 178-7 ZA 24 R SGP/22,23
E 230-7 ZA 24 R SGP/22,23

Preporuke za primjenu:
Preferirano koristiti na jakim pneumatskim i
elektri¢nim kutnim brusilicama.

EAN
4007220

640913
640920
640784
640937
640944

EN-oznaka

27 ZA 24 R BF 80
27 ZA 24 R BF 80
27 ZA 24 R BF 80
27 ZA 24 R BF 80
27 ZA 24 R BF 80

Brusne ploce

Specijalna linija SG-PLUS

Celik

DxUxH
[mm (in¢)]

115x 7,2 x 22,23 (7/8)
125x7,2x 22,23 (7/8)
150x 7,2 x 22,23 (7/8)
178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
230x 7,2 x22,23(7/8)

Maks.
dopust. @
broj okretaja
[min~]
13.300 10
12.200 10
10.200 10
8.600 10
6.600 10
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Brusne ploce

Linija performanse SG-ELASTIC

Brusne ploce za ljevaonice

Za tvrdo koristenje na pneumatskim turbins-
kim brusilicama kao i na elektricnim kutnim

brusilicama i brusilicama visoke frekvencije u
lievaonicama PFERD je razvio brusne diskove
za grubu obradu koji odgovaraju posebnim

standardima kvaliteta i sigurnosti.

Materijali kao $to je gusana membrana sa
inkluzijama pijeska, lijevano zeljezo, lijevano
Zeljezo sa lamelnim grafitom, lijevano Zeljezo
sa kuglastim grafitom/nodularni liv ali i ¢elik se
mogu odli¢no obraditi.

Gusana membrana

Oznaka

E 178-7 AC 30 S SG/22,23
E 230-7 AC 30 S SG/22,23

Lijevano zeljezo/kamen

Oznaka

E 115-7 C 24 Q SG/22,23
E125-7 C 24 Q 5G/22,23
E178-7 C 24 Q SG/22,23
E230-7 C 24 QSG/22,23

Univerzalni radovi ¢is¢enja, brusenja povrsina,
obaranije ivica i skidanje srhova su najcesce
primjene pri koristenju u ljevaonicama.

PFERD Vam u vezi sa svim pitanjima obrade

u ljevaonicama nudi ciljano i individualno
savjetovanije. Iskusni savjetnik u distribuciji i
tehnicki savjetnik kupaca ¢e Vam rado pomodi.
Obratite nam se.

Tvrdi profesionalni alat tvrdoce S (AC-GUSS)
sa visokim ucinkom brusenja i dugim vijekom
trajanja.

Brusno sredstvo: Korund/silicij-karbid AC

Obradive sirovine:

Sloj koji je nastao pri lijevanju sa inkluzijama
pijeska, lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom.
Lijevano Zeljezo sa kugli¢astim grafitom/
nodularni-liv, tvrdi aluminij

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranije ivica i skidanje srhova

Preporuke za primjenu:

I Preferirano koristiti na kutnim brusilicama
visoke snage

I Najbolji rezultati brusenja na pneumatskim
turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

EAN EN-oznaka
4007220
520208 27 AC 30 S BF 80

520215 27 AC 30 S BF 80

Srednje-tvrdi profi alat tvrdoce Q sa visokim
ucinkom brusenja i veoma dugim vijekom
trajanja.

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C

Obradive sirovine:
Lijevano Zeljezo/sloj koji je nastao pri lijevanju,
kamen, tvrdi aluminij

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obaranje ivica, skid.srha.

Preporuke za primjenu:

I Preferirano koristiti na kutnim brusilicama
visoke snage

1 Najbolji rezultati brusenja na pneumatskim
turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

EAN EN-oznaka
4007220
471135 27 C 24 Q BF 80
643303 27 C 24 Q BF 80
471173 27 C24 QBF80
329290 27 C 24 Q BF 80

DxUxH
[mm (in¢)]

178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
230x 7,2 x22,23 (7/8)

DxUxH
[mm (in¢)]

115x 7,2 x 22,23 (7/8)
125x 7,2 x 22,23 (7/8)
178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
230x 7,2 x22,23(7/8)

PFERD

Maks. dopust.
broj okretaja
[min™]

8.600

6.600

Maks. dopust.
broj okretaja
[min]

13.300
12.200
8.600
6.600

=

10
10

=

10
10
10
10
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Brusne ploce
Linija performanse SG-ELASTIC

Tvrdi profesionalni alat tvrdoce S (ZA-GUSS)
sa visokim u¢inkom brusenja i veoma dugim
vijekom trajanja.

Preporuke za primjenu:

I Preferirano koristiti na kutnim brusilicama
visoke snage

I Najbolji rezultati brusenja na pneumatskim

Lijevano zeljezo/celik

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund/korund ZA

Obradive sirovine:

Lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom, lijevano
Zeljezo sa kugli¢astim grafitom/nodularni liv,
Celik

Zadaci obrade:

Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranje ivica, brusenje srhova i fuga

turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min~]
E 115-7 ZA 30 S SG/22,23 802359 27 ZA 30 S BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 ZA 30 S SG/22,23 802380 27 ZA 30 S BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12.200 10
E 178-7 ZA 30 S SG/22,23 470435 27 ZA 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 ZA 30 S SG/22,23 470480 27 ZA 30 S BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-5ZA 30 S SG/22,23 640876 27 ZA 30 S BF 80 230 x 5,2 x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-7 ZA 30 S SG/22,23 470459 27 ZA 30 S BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 ZA 30 S SG/22,23 470503 27 ZA 30 S BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

Specijalna linija SG-PLUS

Veoma tvrd alat visoke performanse tvrdoce
T sa izvanrednim ucinkom brusenja i vijekom
trajanja. Za industrijsku obradu pod njatezim
uslovima koristenja.

Lijevano zeljezo

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund/korund ZA

Obradive sirovine:

Lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom, lijevano
Zeljezo sa kugli¢astim grafitom/nodularni liv,
sloj koji je nastao pri lijevanju

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obaranje ivica, skid.srha.

Preporuke za primjenu:

% Najbolji rezultati brusenja na pneumatskim
turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @

broj okretaja

[min]
E 178-7 ZA 30 T SGP/22,23 640906 27 ZA 30 T BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 ZA 30 T SGP/22,23 802403 27 ZA 30 T BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 ZA 30 T SGP/22,23 640890 27 ZA 30 T BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 ZA 30 T SGP/22,23 802410 27 ZA 30 T BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10
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Brusne ploce

Univerzalna linija PS-FORTE

Brusne ploce za cjevovode-pipeline

Ekstremni vremenski i teski uslovi rada, grube
primjene i veliko fizicko opterecenje karakte-
riziraju rad u gradnji cjevovoda.

PFERD alati se primijenjenu tamo gdje se pos-
tavljaju najvisi zahtjevi prema efikasnoj obradi

i kvalitetu radnih rezultata. Bez obzira koje
zadatke obrade je potrebno rijesiti — skidanje
hrde, skidanje srhova, ¢id¢enje varnih i dubokih
Savova — PFERD alati odli¢no odgovaraju za sve
radove u gradniji cjevovoda.

Nas cilj: optimalni rezultati rada i najveca
ekonomic¢nost sa PFERD alatima u gradniji
cjevovoda.

INOX

Oznaka

E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23

PFERD Vam u vezi sa svim pitanjima obrade u
gradnji cjevovoda nudi ciljano i individualno
savjetovanje. Iskusni savjetnik u distribuciji i
tehnicki savjetnik kupaca ¢e Vam rado pomoci.
Obratite nam se.

LE'.

PFERDINFORMATION

*4 Dalje informacije mozete
3 dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com

=5

1

Mekani univerzalni alat tvrdo¢e M sa visokim
uc¢inkom brusenja i dugim vijekom trajanja.
Posebno stabilnog oblika za koristenja u
gradnji cjevovoda.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti Celik (INOX)

Zadaci obrade:

Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranje ivica, skidanje srhova , obrada
Zlijebova i brusenje fuga

EAN EN-oznaka
4007220
640869 27 A 46 M BF 80
807774 27 A 30 M BF 80
640753 27 A 24 M BF 80
807781 27 A 24 M BF 80

PFERD

Preporuke za primjenu:

Za kutne brusilice svih klasa snage

Veliki u¢inak rastvaranja vec s malim
kontaktnim pritiskom

DxUxH
[mm (in¢)]

115x4,1x22,23(7/8)
150 x 4,1 x 22,23 (7/8)
178 x 4,1 x 22,23 (7/8)
178 x 4,6 x 22,23 (7/8)

Maks.
dopust.

broj okretaja
[min™]
13.300
10.200

8.600

8.600

=

10
10
10
10
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Oznaka EAN
4007220

E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23
E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23

Mekani profesionalni alat tvrdoce N (INOX) sa
izuzetno visokim ucinkom brusenja i veoma
dugim vijekom trajanja.

Posebno stabilnog oblika za koristenja u
gradnji cjevovoda.

Brusno sredstvo: Specijalni korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti ¢elik (INOX)

Oznaka

E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23

Tvrdi profesionalni alat tvrdoce S sa
izvanrednim ucinkom bruenja i veoma dugim
vijekom trajanja.

Posebno stabilnog oblika za koristenja u
gradnji cjevovoda.

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund/korund ZA

Obradive sirovine:
Celik, lijevano zeljezo

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranje, obrada Zlijebova i brusenje fuga

Oznaka

E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23
E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23
E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23
E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23

640845
640746

Brusne ploce
Linija performanse SG-ELASTIC

Tvrdi profesionalni alat tvrdoce R sa visokim
ucinkom brusenja i veoma dugim vijekom
trajanja.

Posebno za koristenja pod visokim
opterecenjem.

Posebno stabilnog oblika za koristenja u
gradnji cjevovoda.

Celik

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik

Zadaci obrade:

Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranje ivica, skidanje srhova, obrada
Zlijebova i brusenje fuga

Preporuke za primjenu:
M Najbolji rezultati brudenja na jakim kutnim

brusilicama
EN-oznaka DxUxH Maks. dopust.
[mm (in¢)] broj okretaja @
[min™]
27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x22,23 (7/8) 13.300 10
27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10

Zadaci obrade:

Brusenje povriina, obrada varnih 3avova,
obaranje ivica, skidanje srhova, obrada
Zlijebova i brusenje fuga

INOX

Preporuke za primjenu:
% Najbolji rezultati brusenja na jakim kutnim
brusilicama

EAN EN-oznaka DxUxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @
[min™]
475287 27 A 30 N BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10

Preporuke za primjenu:

I Preferirano koristiti na kutnim brusilicama
visoke snage

M Najbolji rezultati brusenja na pneumatskim
turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

Celik

EAN EN-oznaka DxUxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @
[min™]
640777 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10
807804 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8.600 10
640760 27 ZA 30 S BF 80 230x4,1x22,23(7/8) 6.600 10
807811 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,6 x 22,23 (7/8) 6.600 10

206 | 19



PFERD

Brusne ploce
Linija performanse SG-ELASTIC

WHISPER

PFERD posebno radi na tome da trajno smanji PFERDERGONOMICS® preporucuje
opterecenje bukom i vibracijama koje nastaje WHISPER brusnu plo¢u kako bi se razvoj
pri koristenju brusnih alata i osjetno poboljsati vibracija, buke i prasine trajno smanijio te
udobnost za korisnika. poboljsala udobnost pri radu.

Zbog patentirane konstrukcije brusna ploca

WHISPER proizvodi znatno manije vibra- | ] |

cija i buke nego uobicajeni brusne ploce. VibrationFilter Noisefilter HapticFilter

Opterecenje bukom se smanjuje do 12 dB(A),
$to odgovara smanjenju od 90 %.

Pored toga fleksibilna struktura alata I EY

omogucava mekano, udobno brusenje uz
izvanredan kvalitet povrsine.

Dalje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com

Brusna plo¢a WHISPER je alat visoke perfor-
manse sa izvanrednim uc¢inkom rastvaranja
kojim se postize neuobicajeno veliko skidan-
je materijala. Povecana produktivnost pri
brusenju omogucava jasnu ustedu troskova

rada.
o TF Veoma mekani alat visoke performanse Preporuke za primjenu:
INOX/celik ) . .
tvrdoce H. Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage
Odli¢no odgovara za mnogo brusenje i Sirina diska 5,3 mm za Hardox, slojeve
ekonomi¢no postizanje visokih kvaliteta cundra i oksidni sloj
povrsina.

PFERDERGONOMICS®:

Brusno sredstvo: Korund A W:Q ] 'WV'O_ %)_

Obradive sirovine:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Plemeniti Celik (INOX), celik
Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
brusenje Zlijebnih Savova
Oznaka EAN EN-oznaka DxUxH Maks.
4007220 [mm (in¢€)] dopust. @
broj okretaja
[min]
E 115-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23 952849 27 A 46 H BF 80 115x 5,3 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23 827505 27 A 46 H BF 80 115x 7,4 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23 952856 27 A 46 H BF 80 125 x 5,3 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23 827512 27 A 46 H BF 80 125x 7,4 x 22,23 (7/8) 12.200 10
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Veoma mekani specijalni alat tvrdoce H sa
izvanredno visokim uc¢inkom brusenja.

Ne dolazi do zacepljavanje alata na mekanom,
zamazujuc¢em aluminiju.

Ne sadrzi punila koja ostavljaju nezeljene
ostatke na materijalu. To omogucava direktno
varenje povrsine.

Brusno sredstvo: Specijalni korund A

Obradive sirovine:
Aluminij, nezeljezni metali

Oznaka

E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih savova,
brusenje Zlijebnih savova

Preporuke za primjenu:

Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

PFERDERGONOMICS®:

xm@-

) — )

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
EAN EN-oznaka
4007220
853443 27 A 46 H BF 80

853450

27 A 46 H BF 80

£
D=

whePEFS

Brusne ploce

Specijalna linija SG-PLUS

Aluminij/nezeljezni metali

DxUxH
[mm (in¢)]

115x 7,4 x 22,23 (7/8)
125x7,4x 22,23 (7/8)

Maks.
dopust. @
broj okretaja
[min~]
13.300 10
12.200 10
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CC-GRIND-brusni diskovi

Linija performanse SG

PFERD predstavlja novo razvijeni, patentirani Sistem brze montaze, robusan prihvat, sigurno
sistem hladenja i brze montaze za koristenje aretiranje alata i optimizovani sistem hladenja
brusnih diskova za brusenje povrsina i kontura. postizu znatno poboljsavanje agresivnosti i vije-
Ovaj sistem montaze i brusno sredstvo visoke ka trajanja brusnih diskova. Buka i vibracija se
performanse garantuju ultimativni u¢inak smanjuju za 50 %, prasina za 80 %. Tempera-
skidanja materijala. tura alata se smanjuje za 30 %.
CC-GRIND-brusni disk se sastoji od kombina- Fleksibilno brusenje:

cije inovativnog potpornog tanjira i stabilne Mekano i posebno fleksibilno ponasanje pri
drske na poledini brusnog diska. Sa novim brusenju pomoc¢u CC-GRIND-brusnih diskova.

potpornim tanjirom se CC-GRIND-brusni disko-
vi mogu koristiti na kutnim brusilicama koje su
uobicajene u prodaji.

Skidanje materijala po Buka i vibracija Prasina Ekonomicnost
vremenskoj jedinici
A A

A

Vrijeme

Ekonomic¢nost u velikoj mjeri
odreduje brze skidanje materijala i
mala potreba za energijom.

Brusne ploce
B CC-GRIND-brusni diskovi

Prednosti:
Sistem Montaza Efekt hladenja

Veoma jednostavno i udobno rukovanje. Ekstremno brza i jednostavna zamjena smanju-  Hladenje alata i materijala pomocu patentira-
je troskove procesa. nog sistema hladenja.

Pomocu CC-GRIND-brusnih diskova je moguce veoma ravno koristenje!

PFERDERGONOMICS® preporucuje
CC-GRIND-brusni disk kako bi se razvoj
vibracija, buke i prasine trajno smanijio te
poboljsala udobnost pri radu.

o) — ) ) 3

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

Dalje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com

Do sada: Koristenje sa konvencionalnim KoriStenje sa CC-GRIND-brusnim diskovima

fiber diskovima Sprjecavaju se ogrebotine prouzrokovane me-
talnim dijelovima koji strse i postize se veoma
velika eksploatacija raspolozivog brusnog
sredstva.
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lzvedba STEEL za ultimativno skidanje
materijala na celiku.

Obradive sirovine:

Celik

Zadaci obrade:

Brusenje povrsina, obrada varnih Savova

Preporuke za primjenu:
1 Koristiti samo povrsinu, ne odgovara za
obodno brusenje

Oznaka

CC-GRIND 115 SG-STEEL
CC-GRIND 125 SG-STEEL

Izvedba INOX za hladno brusenje sa veoma
dobrim u¢inkom skidanja materijala na
plemitom celiku (INOX).

Obradive sirovine:
Plemeniti celik (INOX)

Zadaci obrade:
Brudenje povriina, obrada varnih $avova

Preporuke za primjenu:
[ Koristiti samo povrsinu, ne odgovara za
obodno brusenje

Oznaka

CC-GRIND 115 SG-INOX
CC-GRIND 125 SG-INOX

Sa ovim potpornim tanjirom je moguce
koristiti CC-GRIND-brusne diskove na kutnim
brusilicama koje su uobicajene u prodaji.

Geometrija otvora za hladenje omogucava
odli¢an prolaz vazduha. Na taj nacin se znatno
smanjuje termicko opterecenje brusnog
sredstva i izradaka.

CC-GRIND-brusni diskovi

Linija performanse SG

I Izbjegavati koriStenje na ostrim ivicama kako
ne bi dolazilo do ostecenja alata

CC-GRIND-brusni diskovi
lzvedba STEEL

Napomena za narudzbu:
Molimo odvojeno naruditi potporni tanjir.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN D Odgovarajudi Maks.
4007220 [mm] potporni tanjir dopust.
I
okretaja
[min]
835876 115 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 13.300 25
835883 125 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 12.200 25

I Izbjegavati koriStenje na ostrim ivicama kako
ne bi dolazilo do ostecenja alata

CC-GRIND-brusni diskovi
lzvedba INOX

Napomena za narudzbu:
Molimo odvojeno naruditi potporni tanjir.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN D Odgovarajuci Maks.
4007220 [mm] potporni tanjir dopust.
=
okretaja
[min™]
835890 115 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 13.300 25
835906 125 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 12.200 25

CC-GRIND-potporni tanjir
Specijalna konstrukcija potpornog tanjira
znatno povecava ucinak brusenja.

Izvedba STEEL
Izvedba INOX

CC-GRIND-potporni tanjir
Izvedba STEEL/INOX

= siva (srednje-tvrda)
= plava (tvrda)

Sigurnosne upute:
1 Maksimalno dozvoljena obodna brzina

iznosi 80 m/s
Patentirani sistem brze montaze vrijeme
zamijene alata smanjuje na minimum.
Oznaka EAN Navoj Odgovarajuce za tipove masina
4007220
GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 835852 M14 Kutna brusilica 115/ 125, prihvat M14 1
GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 835869 M14 Kutna brusilica 115/ 125, prihvat M14 1
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CC-GRIND-brusni diskovi

Linija performanse SG

CC-GRIND-SOLID

PFERD predstavlja novu robusnu izvedbu
CC-GRIND-SOLID za tvrde i grube zadatke
brusenja. Daljnji razvoj PFERD inovacije
CC-GRIND se odlikuje po integrisanom
nosivom tanjiru od staklenog vlakna u kombi-
naciji sa brusnim zrnom visoke performanse i
posebnim sistemom montaze.

Inovativna snazna konstrukcija slojeva nosivog
tanjira od staklenog vlakna garantuje jednako
robusno i sigurno koristenje kao i sa brusnom
plocom.

Skidanje materijala po jedinici
vremena

A A

1 Brusne ploce
B CC-GRIND-SOLID-brusni diskovi

Prednosti:
Struktura slojeva

Buka i vibracija

Pomocu posebnog sistema montaze se brusni
disk optimalno centrira pa je stoga moguce
koristiti ga posebno ravno i efikasno.

CC-GRIND-SOLID-brusni disk ispunjava sve si-
gurnosne zahtjeve brusne ploce po EN 12413,
posebno ispita 0 bo¢nom opterecivanju.

Buka i vibracija se smanjuju za 50 %, a prasina
za 80 %.

Prasina

A

Tvrda i gruba koristenja

Ekonomicnost

Vrijeme

Ekonomic¢nost u velikoj mijeri
odreduje brze skidanje materijala i
mala potreba za energijom.

Inovativna visokocvrsta struktura slojeva alata
za posebno ergonomican i siguran rad.

Poseban sistem montaze

B
i =

Integrisani nosivi tanjir od staklenog vlakna za tvrdo i grubo koristenje, takoder i za obradu ivica.

Brza i jednostavna zamjena alata. Jedinstveni sistem montaze omogucava izuzetno ravno
koristenje i optimalnu eksploataciju raspolozivog brusnog sredstva.

PFERDERGONOMICS® preporucuje
CC-GRIND-SOLID-brusni disk kako bi se raz-
voj vibracija, buke i prasine trajno smanijio te
poboljsala udobnost pri radu.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Dalje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod

.E PFERDVIDEO
iy
= www.pferd.com
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K CC-GRIND-brusni diskovi

Linija performanse SG

lzvedba STEEL za ultimativni ucinak skidanja CC-GRIND-SOLID-brusni diskovi

materijala na Celiku. lzvedba STEEL
Obradive sirovine:
Celik

Zadaci obrade:

Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranje ivica, skidanje srhova, obrada ivica

Preporuke za primjenu:
I Koristiti samo povrsinu, ne odgovara za
obodno brusenje

Napomena za narudzbu:
Set montaznih matica SFS molimo naruciti

odvojeno.

PFERDERGONOMICS®:

=) ik

VibrationfFilter NoiseFilter Emissionfilter HapticFilter
Oznaka EAN D Odgovarajué¢i  Maks. dopust.
4007220 [mm] set zateznih matica broj okretaja @
[min]
CC-GRIND-SOLID 100 SG-STEEL 919682 100 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 15.300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8"
CC-GRIND-SOLID 115 SG-STEEL 887059 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 13.300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-STEEL 887073 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 12.200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 150 SG-STEEL 952894 150 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14 10.200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-STEEL 887080 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14 8.500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"

Izvedba INOX za veoma dokv)arl ucinak skidanja CC-GRIND-SOLID-brusni diskovi
materijala na plemenitom celiku (INOX). lzvedba INOX

Obradive sirovine:
Plemeniti celik (INOX)

Zadaci obrade:
Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
skidanje srhova, obrada ivica

Preporuke za primjenu:
I Koristiti samo povrsinu, ne odgovara za
obodno brusenje

Napomena za narudzbu:
Set montaznih matica SFS molimo naruciti

odvojeno.
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaka EAN D Odgovarajuc¢i  Maks. dopust.
4007220 [mm] set zateznih matica broj okretaja @
[min~]
CC-GRIND-SOLID 115 SG-INOX 900895 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13.300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-INOX 900901 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12.200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-INOX 900918 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M 14, 8.500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
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CC-GRIND-brusni diskovi
CC-GRIND-SOLID setovi zateznih matica

Sa ovim specijalnim setom montaznih matica
se mogu koristiti samo CC-GRIND-SOLID-
brusni diskovi PFERD-a na kutnim brusilicama
koje su uobicajene u prodaji.

CC-GRIND-SOLID setovi zateznih matica

Sigurnosne upute:
M Maksimalno dozvoljena obodna brzina

iznosi 80 m/s
Oznaka EAN Navoj Odgovarajuce za tipove masina
4007220
SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 932209 M10 Kutna brusilica100, prihvat M10 1
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8" 932216 3/8 Kutna brusilica 100, prihvat 3/8" 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 887578 M14 Kutna brusilica 115/ 125, prihvat M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8" 887592 5/8 Kutna brusilica 115/ 125, prihvat 5/8" 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14 887585 M14 Kutna brusilica 150 / 180, prihvat M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8" 887608 5/8 Kutna brusilica 150 / 180, prihvat 5/8" 1
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Brusni lonci

Linija performanse SG-ELASTIC

Polaze¢i od zadatka obrade @ i materijala ® pregled prikazuje razliCite izvedbe alata iz PFERD programa i pomaze Vam da odaberete optimalan alat.

o @ Materijal
Zadatak

obrade

Brusenje povrsine

Obrada varnih savova
Obaranije ivica

Odstranjivanje srhova

Srednje-tvrdi univerzalni alat tvrdoce Q sa
visokim u¢inkom brusenja i dugim vijekom
trajanja.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez aditiva koji sadrze Zeljezo,
hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
skidanje srhova, brusenje povrsina

Oznaka EAN

4007220
50 ETT 80-8 A 36 Q SG/22,23 698419
50 ETT 80-8 A 80 Q SG/22,23 164785
50 ETT 110-20 A 16 Q SG/22,23 164730
50 ETT 110-20 A 24 Q SG/22,23 803103
50 ETT 110-20 A 36 Q SG/22,23 803127
50 ETT 125-25 A 16 Q SG/M14 164747

Srednje-tvrdi univerzalni alat tvrdoce Q sa
visokim u¢inkom brusenja i dugim vijekom
trajanja.

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C

Obradive sirovine:
Prirodni i viestacki kamen, lijevano zeljezo,
kora koja se stvara pri lijevanju

o rupe Navoj Vanjski  Najmaniji
H H oD [}
[mm] [mm] J
[mm]

22,23 - 80 80
22,23 - 80 80
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
- M14 125 95

Zadaci obrade:
Mokro brusenje, suho brusenje, brusenje
povrsine, zarubljivanje, skidanje srhova

Preporuke za primjenu:
Odgovara za kutne brusilice visoke snage

Sigurnosne upute:
Maksimalno dozvoljena radna brzina iznosi
50 m/s. Obratiti paznju na brojeve okretaja
ugaone brusilice.

Celik INOX Gus. membr./lijev. zelj. Kamen
lzvedba lzvedba l1zvedba Izvedba
A16 A 16 Cc16 C 16-80
A 16 A 16 - -
A24 A24 C24 C 60/80
A 36/80 A 36/80 C30 -
Preporuke za primjenu: .
Odgovara za kutne brusilice visoke snage CelkANOX
Blago nageta pozicija omogucava obradu 77727 V777777 ;
varnih 3avova é g Oblik 6
Sigurnosne upute: Rupa
Maksimalno dozvoljena radna brzina iznosi 2 "
50 m/s. Obra.tliti paznju na brojeve okretaja %ll////// Oblik 11
ugaone brusilice. 0 )
Rupa

Sirina  Debljina Maks.
T zida dopust.
[mm] wW broj @
[mm] okretaja
[min]
27 8 11.900 5
27 8 11.900 5
55 20 8.600 2
55 20 8.600 2
55 20 8.600 2
51 25 7.600 2

Kamen/aluminij/cunder

o

Oznaka EAN @ rupe Vanjski  Najmaniji Sirina Debljina Maks.
4007220 H oD [2] T zida dopust.
[mm] [mm] J [mm] W broj @

[mm] [mm] okretaja

[min~]
50 ETT 80-8 C 80 Q SG/22,23 164822 22,23 80 80 27 8 11.900 5
50 ETT 110-20 C 16 Q SG/22,23 164808 22,23 110 90 55 20 8.600 2
50 ETT 110-20 C 24 Q SG/22,23 803134 22,23 110 90 55 20 8.600 2
50 ETT 110-20 C 30 Q SG/22,23 164815 22,23 110 90 55 20 8.600 2
50 ETT 110-20 C 60 Q SG/22,23 803141 22,23 110 90 55 20 8.600 2
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Brusni tockovi -

Linija performanse SG-ELASTIC K

Mekani, univerzalni alat tvrdoc¢e M sa visokim Preporuke za primjenu:

ucinku brusenja i dobrim vijekom trajanja. I Koristiti za obodno brusenje

I Brusni tockovi do @ 76 mm se smiju koristiti
bez zastitnog pokrova

Celik/INOX/lijevano Zeljezo

Brusno sredstvo: Korund A

Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze

Zeljezo, hlor i sumpor. Sigurnosne upute:

M Moze se koristiti sa montiranim drzacem
alata na ravnim brusilicama do maksimalno
dozvoljenog broja okretaja drzaca alata

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX), lijevano Zeljezo

Zadaci obrade:
Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
skidanje srhova na tesko dostupnim mjestima

Oznaka EAN EN-oznaka D xTxH Maks. dopust. Maks. dopust. broj Odgovarajuci
4007220 [mm (inc)]  broj okretaja okretaja [min']  drzadi alata
[min?]  brusnog tocka sa @
brusnog tocka PFERD drzacem
bez drzaca alata
ER 30-4 A 24 M SG/6,0 165423 1 A 24 M BF 80 30x4,2x6,0(1/4) 51.000 31.800 BO 6/6 3-10 20
ER 30-6 A 24 M SG/6,0 165430 1 A 24 M BF 80 30x6,2x6,0(1/4) 51.000 31.800 BO 6/6 3-10 20
ER 40-4 A 24 M SG/6,0 165447 1 A 24 M BF 80 40 x 4,2 x 6,0 (1/4) 38.200 23.900 BO 6/6 3-10 20
ER 40-6 A 24 M SG/6,0 165454 1 A 24 M BF 80 40 x 6,2 x 6,0 (1/4) 38.200 23.900 BO 6/6 3-10 20
ER 50-6 A 24 M SG/6,0 165461 1 A 24 M BF 80 50 x 6,2 x6,0 (1/4) 30.600 19.100 BO 6/6 3-10 20
ER 50-10 A 24 M SG/6,0 165485 1 A 24 M BF 80 50 x 10,5 x 6,0 (1/4) 30.600 19.100 BO 6/6 3-10 20
ER 50-10 A 24 M SG/10,0 165492 1 A24MBF80 50x10,5x 10,0 (25/64) 30.600 19.100 BO &/106-20 20
ER 70-6 A 24 M SG/10,0 165508 1A24MBF80 70x6,2x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO 8/106-20, 20
BO 8/10 4-8
ER 70-8 A 24 M SG/10,0 165805 1A24MBF80 70x8,7 x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO 8/106-20, 20
BO 8/10 4-8
ER 70-10 A 24 M SG/10,0 165515 1A24MBF80 70x10,5x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO&/106-20 20
ER 70-15 A 24 M SG/10,0 165539 1 A24MBF80 70x 15,7 x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO 8/106-20 20

Drzac alata za brusne tockove/ploce

Pribor za postavljanje brusnih to¢kova na ravne

Drzac alata za brusne tockove brusil o alata Maks. dopust.
rusilice. . o [mm] broj okretaja
{ ) Stabilna PFERD-izvedba sa najvecom [min]
sigurnoscu protiv lomljenja drske.
si . 30 31.800
igurnosne upute:
I Kod koristenja ovog drzaca alata potrebno w0 s
50 19.100

je pridrzavati se maksimalno dozvoljenog
broja okretaja prema uputama za upotrebu. 70 13.600
Drzaci alata sa montiranim brusnim tockom

se smiju koristiti do maksimalno dozvoljenog

broja okretaja drzaca alata (vidi tabelu).

Oznaka EAN o drske S o rupe na alatu Maks. Sirina alata
4007220 [mm] [mm] max. @
[mm]
BO 6/6 3-10 297650 6 6 3-10 1
BO 8/10 6-20 297667 8 10 6-20 1
BO 8/10 4-8 103623 8 10 4-8 1
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Brzi put do optimalnog alata

POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi nude koris-
niku prednosti u uspordbi sa brusnim plo¢ama
tamo gdje pokraj visokog ucinka skidanja
materijala ujdeno postoji i zahtjev na visoku
povrsinsku hrapavost.

Lamelni brusni diskovi POLIFAN®-STRONG

Za specificne zahtjeve kupaca izradujemo i
isporucujemo specijalne izvedbe.

PFERDERGONOMICS® preporucuje lamelne
brusne diskove, kako bi prilikom upotrebe
vibracije, buku i prasinu dugoro¢no smanijili.

sa visoko ucinkovitom agresivnos¢u i dugim
vijekom trajanja kao i lamelni brusni diskovi

WQ—

WV’O_

O_

POLIFAN®-CURVE za obradu Zlijebnih zavara
su najnovije inovacije od PFERD-a.

Linije proizvoda
ucinka:

Univerzalna linija PSF

Univerzalna primjena u
industriji i zanatu

Brzi put do optimalnog alata

VibrationFilter

NoiseFilter EmissionFilter

Linija performanse SG

PFERD

x

PFERD za razlicite zadatke brusenja u industriji i zanatu nudi POLIFAN®-lepezaste brusne diskove u tri linije proizvoda sa razli¢itim karakteristikama

Specijalna linija SGP

Najsira paleta alata za
profesionalnu primjenu u
industriji i zanatu.

Za posebne zadatke u
industriji.

Polaze¢i od zadatka obrade @ i materijala @ pregled prikazuije razli¢ite izvedbe alata iz PFERD programa i pomaze Vam da nadete optimalan
alat. Informacije o pogonu alata moZzete naci na odgovarajucoj strani kataloga.

@ Materijal Celik

(1]
Zadatak obrade Izvedba Strana
PSF
PSF A 32
PSF ZIRKON 33
SG
Brusenje povrsina SGA 34
SG ZIRKON 35
SG ZIRKON-COMPACT 36
SGP
SGP CO-STRONG 40
PSF
PSF A 32
PSF ZIRKON 33
SG
SG A 34
Obrada varnih savova SG ZIRKON 35
SG ZIRKON-COMPACT 36
SGP
SGP ZIRKON-POWER 38
SGP ZIRKON-STRONG 40
SGP CO-STRONG 40
SG
SG ZIRKON 35
- SG ZIRKON-COMPACT 36
Obaranje ivica SGP
SGP ZIRKON-POWER 38
SGP ZIRKON-STRONG 40
SG
SG ZIRKON-COMPACT 36
Skidanje srhova SGP
SGP ZIRKON-POWER 38
SGP ZIRKON-STRONG 40

SGP

SGP ZIRKON-CURVE
SGP ZIRKON-CORNER
SGP CO-CURVE

42
43
43

Brusenje zlijebnih
Savova

Plemeniti celik (INOX)

Izvedba Strana
PSF

PSF A 32
PSF ZIRKON 33
SG

SG A 34
SG ZA 36
SG A-COOL 37
SGP

SGP ZIRKON-COOL 38
SGP CO-COOL 39

SGP CO-STRONG-FREEZE 41

PSF

PSF ZIRKON 33
SG

SG ZA 36
SGP

SGP ZIRKON-COOL 38
SGP CO-COOL 39
SGP CO-STRONG-FREEZE 41
SG

SG ZIRKON 35
SG ZIRKON-COMPACT 36
SGP

SGP ZIRKON-POWER 38
SG

SG ZIRKON-COMPACT = 36
SGP

SGP ZIRKON-POWER 38
SGP

SGP ZIRKON-CURVE 42
SGP CO-CURVE 43

SGP ZIRKON-CORNER 43

Aluminij, nezeljezni
metali

Izvedba Strana
SG

SG A-COOL 37
SGP

SGP CO-COOL 39
SG

SG A-COOL 37
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP A CURVE-ALU

Umijetni materijali,
drugi materijali

Izvedba Strana
PSF

PSF A 32
SG

SGA 34
SG A-COOL 37
PSF

PSF A 32
SG

SG A 34
PSF

PSF A 32
SG

SGA 34
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N

PFERD naziv
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23
O @ 0 06 (6}

@ Oznaka i oblik alata
PFF = Ravna izvedba
PFC = Koni¢na izvedba
PFR = Radijalna izvedba
® Vanjski promjer
Vanjski @ D u [mm]
©® Brusna sredstva
A = Korund
CO = Keramicko zrno
Z = Cirkonski korund
ZA = Cirkonski korund/korund
0 Veli¢ina zrna
©® PFERD proizvodne linije
Univerzalna linija PSF
Linija performanse SG
Specijalna linija SGP
@ Varijanta alata

|

COMPACT = za obaranje ivica i
odstranjivanje srhova sa
visokom agresivnosc¢u i
vijekom trajanja

COOoL = za hladno brugenje

CORNER = za ¢oskove i uglove

CURVE = za brusenje kutnih varova i
kontura

FREEZE = za veoma hladno brusenje

POWER = za obradu hribova

STRONG = za maksimalnu agresivnost i

izdrzljivost
@ Promijer rupe
@ rupe H u [mm]

PFERD naziv odgovara oznaci po
EN 13743.

Oznacavanje bojama triju linija proizvoda

POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Oznaka, etiketa, oznacavanje bojama

Prepoznavanje bojom

Sigurnosni standard grupe materijala
oSa Trake u boji po EN

Oznacavanje bojom
proizvodne linije

Evropska norma

Vanjski @

®

Najveca radna 0d>A

brzina [m/s]

Germany Sirina diska

Safety code
il o Ey 13; 743
m/s max.
aKks. G0zV.—_ 110 700 RPM
broj okretaja

[RPM]

Rupa @

125 x 17 x 22,23 mm

US-EDP: 62783
i 5x58x7/8"

With hub:
US-EDP: 62793

WARNING:

Improper use may cause property
damage or serious njuries.
Copply with: USA: ANS1 7. and

GERMANY

PFERD - Hauptstrasse 13
D-51709 Marienheide

.@
12345610‘\ ..

™ 00

IFAN°®

N-COMPACT

40 SG-COMPACT
INOX-Stainless
Stahl - Steel - Acier-Acero

Specijalna linija SGP

Linija performanse SG

Simbolne boje za oznacavanje materijala koje je potrebno obraditi

Materijal = boja Strana Materijal = boja Strana Materijal = boja Strana
Celik/Plementiti celik INOX) 32 Celik/Plementiti éelik (INOX) 34 Celik 20
= crna /plava 33 = crna /plava gg =crna

Plemeniti ¢elik (INOX) . Celilementti celik (NOX) | 5o
=plava = crna/plava 43
Aluminij/nezeljezni metali/ T 38
@ plementiti celik (INOX) 37 % Plemenit cellk (NG 39
= srebrna/plava =P 41

Aluminij/nezeljezni metali
43

= srebrna
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi : t&

Univerzalna linija PSF

Celik/INOX/umjetni materijal Alat sa razli¢itim moguc¢nostima primjene sa Preporuke za primjenu:
lzvedba PSF A visokim ucinkom rastvaranja i dobrim vijekom I Veliki ucinak rastvaranja ve¢ s malim
trajanja za univerzalne zadatke brusenja. kontaktnim pritiskom

Brusno sredstvo: Korund A M Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage
Granulacija: 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

Obradive sirovine: wﬂ_ -vao_ " O_

Ce”k’ plemeniti éellk (lNOX)’ UmJEtni materijal VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih savova

Oznaka EAN Veli¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min™]

Ravna izvedba PFF

PFF 115 A 40 PSF/22,23 512388 40 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 60 PSF/22,23 512395 60 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 80 PSF/22,23 512401 80 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 120 PSF/22,23 512418 120 115x 13,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 A 40 PSF/22,23 512425 40 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 60 PSF/22,23 512432 60 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 80 PSF/22,23 512449 80 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 120 PSF/22,23 512456 120 125x 13,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 A 40 PSF/22,23 512463 40 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Koni¢na izvedba PFC

PFC 115 A 40 PSF/22,23 444559 40 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 60 PSF/22,23 444566 60 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 80 PSF/22,23 444573 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 120 PSF/22,23 444580 120 115x 12,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 A 40 PSF/22,23 444603 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 60 PSF/22,23 444610 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 80 PSF/22,23 444627 80 125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 120 PSF/22,23 444634 120 125x 12,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 A 40 PSF/22,23 444689 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 60 PSF/22,23 444696 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Univerzalna linija PSF

Alat sa agresivnim uc¢inkom rastvaranja i Preporuke za primjenu: Celik/INOX
lzvedva PSF ZIRKON

dobrim vijekom trajanja za univerzalne, Najbolji ucinak rastvaranja na kutnim
zahtjevne zadatke brusenja brusilicama visoke znage uz povecan
Granulacija: 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

kontaktni pritisak
Obradive sirovine: W%)— M_ O_

Cellk’ plemenltl Cellk (INOX) VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova

Oznaka EAN Velicina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢€)] dopust.
broj @
okretaja
[min]
Ravna izvedba PFF
PFF 115 Z 40 PSF/22,23 512487 40 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 Z 60 PSF/22,23 512494 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 Z 80 PSF/22,23 512500 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 Z 40 PSF/22,23 512517 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 Z 60 PSF/22,23 512524 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 Z 80 PSF/22,23 512531 80 125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 Z 40 PSF/22,23 512548 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 Z 60 PSF/22,23 512555 60 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Koni¢na izvedba PFC
PFC 100 Z 40 PSF/16,0 953273 40 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFC 100 Z 60 PSF/16,0 953280 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFC 100 Z 80 PSF/16,0 953297 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFC 100 Z 120 PSF/16,0 953303 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFC 115 Z 40 PSF/22,23 377352 40 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 60 PSF/22,23 444597 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 80 PSF/22,23 377369 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 120 PSF/22,23 934203 120 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 Z 40 PSF/22,23 377345 40 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 60 PSF/22,23 444078 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 80 PSF/22,23 377338 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 120 PSF/22,23 934210 120 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 150 Z 40 PSF/22,23 805923 40 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFC 150 Z 60 PSF/22,23 805930 60 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFC 180 Z 40 PSF/22,23 377321 40 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 60 PSF/22,23 444085 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 80 PSF/22,23 934227 80 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 120 PSF/22,23 934234 120 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Linija performanse SG

Celik/INOX/umjetni materijal PergSlonaInl allat sa razli¢itim mogucvnogtlma Prepqrykg za primjenu: .

lzvedba SG A primjene za univerzalne zadatke brusenja uz Veliki u¢inak rastvaranja ve¢ s malim
visok ucinak rastvaranja i izvanrednim vijekom kontaktnim pritiskom
trajanja. Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage
Brusno sredstvo: Korund A PFERDERGONOMICS®:

Granulacija: 24, 40, 60, 80, 120 Q%Q_ 'WV'O_ o_

(v)bradlve SIr?Y[ne.: X ) . VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter
Celik, plemeniti celik (INOX), umjetni materijal

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih savova

Oznaka EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢€)] dopust.
broj @
okretaja
[min]
Ravna izvedba PFF
PFF 100 A 40 SG/16,0 262719 40 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 60 SG/16,0 262733 60 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 80 SG/16,0 262740 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 120 SG/16,0 262757 120 100 x 13,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 115 A 40 SG/22,23 167496 40 115x 19,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 60 SG/22,23 167526 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 80 SG/22,23 167557 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 120 SG/22,23 167588 120 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 A 40 SG/22,23 167502 40 125x 19,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 60 SG/22,23 167533 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 80 SG/22,23 167564 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 120 SG/22,23 167595 120 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 A 40 SG/22,23 167519 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 60 SG/22,23 167540 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 80 SG/22,23 167571 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 120 SG/22,23 167601 120 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Koni¢na izvedba PFC
PFC 115 A 24 SG/22,23 614969 24 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 40 SG/22,23 167809 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 60 SG/22,23 167830 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 80 SG/22,23 167861 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 120 SG/22,23 167892 120 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 A 24 SG/22,23 614976 24 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 40 SG/22,23 167816 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 60 SG/22,23 167847 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 80 SG/22,23 167878 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 120 SG/22,23 167908 120 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 A 24 SG/22,23 167793 24 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 40 SG/22,23 167823 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 60 SG/22,23 167854 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 80 SG/22,23 167885 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 120 SG/22,23 167915 120 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Linija performanse SG

Profesionalni alat sa agresivnim ucinkom Preporuke za primjenu: e
. S o ; .. . . Celik/INOX
rastvaranja i veoma dobrim vijekom trajanja. Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski
. Lo L Lo ) - Izvedba SG ZIRKON
Za najzahtjevnije zadatke brusenja uz korund najbolji ucinak rastvaranja postize
najekonomicnije koristenje. uz povecani kontaktni pritisak na kutnim

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z brusilicama visoke snage
Granulacija: 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

Obradive sirovine: %’%)— M_ : O_

Cellk’ plemenltl Cellk (INOX) VibrationfFilter NoiseFilter Emission Filter

Zadaci obrade:
Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
brusenje povrsina celika

Oznaka EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min]
Ravna izvedba PFF
PFF 115 Z 40 SG/22,23 167618 40 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 Z 60 SG/22,23 167649 60 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 Z 40 SG/22,23 167625 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 Z 60 SG/22,23 167656 60 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 Z 40 SG/22,23 167632 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 Z 60 SG/22,23 167663 60 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Koni¢na izvedba PFC
PFC 115 Z 40 SG/22,23 167922 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 60 SG/22,23 167953 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 80 SG/22,23 934241 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 120 SG/22,23 934258 120 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 Z 40 SG/22,23 167939 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 60 SG/22,23 167960 60 125x17,0x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 80 SG/22,23 934265 80 125 x 17,0 x 22,23 (7/8 12.200 10
PFC 1257 120 SG/22,23 934272 120 125x17,0x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 Z 40 SG/22,23 167946 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 60 SG/22,23 167977 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8 8.500 10
PFC 180 Z 80 SG/22,23 934289 80 180x 17,0x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 120 SG/22,23 934296 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Linija performanse SG

Celik/INOX Vrhunski alat sa veoma visokim ucinkom Preporuke za primjenu:

Izvedba SG ZIRKON-COMPACT rastvaranja i izvanrednim vijekom trajanja. I Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski
Za najzahtjevnije brusne zadatke uz korund najbolji u¢inak rastvaranja postize na
najekonomicniju primjenu. kutnim brusilicama visoke snage
Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z PFERDERGONOMICS®:

Granulacija: 40, 60 2%%)— _Wv,O_ O_

(v)b,radlve SIr(,)Y[ne,: VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter
Celik, plemeniti celik (INOX)

Zadaci obrade:
Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
skidanje srhova, brusenje povrsina celika

Oznaka EAN Velicina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min]
Konicna izvedba PFC
PFC 115 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614785 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614846 60 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614808 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614860 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 150 Z 40 SG-COMPACT/22,23 953310 40 150 x 19,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFC 150 Z 60 SG-COMPACT/22,23 953327 60 150 x 17,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFC 180 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614822 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614891 60 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
INOX Profesiolnalniwalat za zahtjevm_e brusng zadatke Preporuke za primjenu: B . .
sa visokim ucinkom rastvaranja i dugim I Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski

Izvedba SG ZA

vijekom trajanja. korund prije svega pri brusenju povrsine
na plemenitom celiku (INOX) postize visok
ucinak brusenja i ne dolazi do ustakljenja

M Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

. N PFERDERGONOMICS®:
Obradive sirovine:

Plemeniti celik (INOX) mx@ — WO— O—
Zadaci Obrade: VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund/korund ZA
Granulacija: 40, 60, 80

Oznaka EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min]
Ravna izvedba PFF
PFF 115 ZA 40 SG/22,23 800300 40 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 ZA 60 SG/22,23 800317 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 ZA 80 SG/22,23 800324 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 ZA 40 SG/22,23 800331 40 125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 ZA 60 SG/22,23 800348 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 ZA 80 SG/22,23 800355 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
Koni¢na izvedba PFC
PFC 115 ZA 40 SG/22,23 800409 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 ZA 60 SG/22,23 800416 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 ZA 80 SG/22,23 800423 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 ZA 40 SG/22,23 800430 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 ZA 60 SG/22,23 800447 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 ZA 80 SG/22,23 800454 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 ZA 40 SG/22,23 800478 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 ZA 60 SG/22,23 800485 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Linija performanse SG

Profesionalni alat za zadatke brusenja Preporuke za primjenu: INOX/aluminij/nezeljezni metali
za postizanje visokog kvaliteta povrsine Vec uz mali kontaktni pritisak se na lzvedba SG A-COOL

uz nisko toplotno opterecenje. Posebno podesivim kutnim brusilicama u donjem

hladno brusenje na lose toplinski vodljivim rasponu broja okretaja postize hladnije

materijalima. brusenje

Odli¢no odgovara za obradu limova i
tankozidnih profila

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter Emission Filter

Brusno sredstvo: Korund A sa prevlakom
Granulacija: 40, 60, 80, 120

Obradive sirovine:
Plemeniti Celik (INOX), aluminij (granulacija 40 i W{)— '\vao—

60), nezeljezni metali

Zadaci obrade:
Hladno brusenje povrsina, obrada varenih
Savova

Oznaka EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min]
Ravna izvedba PFF
PFF 100 A 40 SG-COOL/16,0 262764 40 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 60 SG-COOL/16,0 262771 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 80 SG-COOL/16,0 262788 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 120 SG-COOL/16,0 934678 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 115 A 40 SG-COO0L/22,23 222737 40 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 60 SG-CO0OL/22,23 222744 60 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 80 SG-CO0L/22,23 222751 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 120 SG-COOL/22,23 934685 120 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 A 40 SG-CO0L/22,23 232910 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 60 SG-COOL/22,23 232934 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 80 SG-COO0L/22,23 232958 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 120 SG-COOL/22,23 934692 120 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 A 40 SG-COO0L/22,23 222768 40 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 60 SG-COO0L/22,23 232989 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 80 SG-CO0L/22,23 233009 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 120 SG-COOL/22,23 934708 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Koni¢na izvedba PFC
PFC 115 A 40 SG-COOL/22,23 232880 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 60 SG-COOL/22,23 232897 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 80 SG-COO0OL/22,23 232903 80 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 120 SG-COO0L/22,23 934647 120 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 A 40 SG-COOL/22,23 232927 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 60 SG-COOL/22,23 232941 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 80 SG-COOL/22,23 232965 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 120 SG-CO0L/22,23 934654 120 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 A 40 SG-COOL/22,23 232972 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 60 SG-COOL/22,23 232996 60 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 80 SG-COO0OL/22,23 233016 80 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 120 SG-CO0L/22,23 934661 120 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Specijalna linija SGP

Celik/INOX
Izvedba SGP ZIRKON-POWER

Oznaka

Koni¢na izvedba PFC

PFC 115 Z 40 SGP-POWER/22,23
PFC 115 Z 60 SGP-POWER/22,23
PFC 125 Z 40 SGP-POWER/22,23
PFC 125 Z 60 SGP-POWER/22,23
PFC 180 Z 40 SGP-POWER/22,23

INOX
Izvedba SGP ZIRKON-COOL

Oznaka

Ravna izvedba PFF

PFF 115 Z 40 SGP-COO0OL/22,23
PFF 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23
PFF 115 Z 80 SGP-COO0OL/22,23
PFF 125 Z 40 SGP-COOL/22,23
PFF 125 Z 60 SGP-COOL/22,23
PFF 125 Z 80 SGP-COO0OL/22,23
Koni¢na izvedba PFC

PFC 115 Z 40 SGP-COOL/22,23
PFC 115 Z 60 SGP-COOL/22,23
PFC 115 Z 80 SGP-COOL/22,23
PFC 125 Z 40 SGP-COOL/22,23
PFC 125 Z 60 SGP-COOL/22,23
PFC 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23

Visokoopteretivi, agresivni specijalni alat sa
dugim vijekom trajanja i ekonomi¢noscu.
Za radove obaranja ivica i skidanje srhova sa
visokim zahtjevom rastvaranja materijala.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z
Granulacija: 40, 60

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

PFERD

Preporuke za primjenu:

I Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski
korund najbolji rezultati postize na
pneumatskim turbinskim brusilicama i jakim
elektri¢nim i kutnim brusilicama visoke
frekvencije

PFERDERGONOMICS®:

Zadaci obrade: VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter
Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
skidanje srhova
EAN Velicina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
v
okretaja
[min~]
618578 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
758717 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
614631 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
758724 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
618585 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

Poseban alat kojim se postize posebno hladno
brusenje, agresivan ucinak rastvaranja i visoku
ekonomic¢nost.

Za zahtjevne brusne zadatke uz minimalno
toplotno opterecenije.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z sa
patentovanim COOL FLAP lamelama
Granulacija: 40, 60, 80

Obradive sirovine:
Plemeniti celik (INOX), materijali sa loSom
toplotnom provodnoscu

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih savova

Preporuke za primjenu:

% Kombinacija brusnih i COOL FLAP lamela
za optimalne rezultate brusenja bez
temperaturnih broja

1 Najbolji rezultati brusenja na kutnim
brusilicama visoke snage

PFERDERGONOMICS®:

=) k) —

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter
EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @

okretaja

[min]
611838 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611845 60 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611852 80 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611869 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611876 60 125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611883 80 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611777 40 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611784 60 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611791 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611807 40 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611814 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611821 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
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N

Poseban alat kojim se postize posebno hladno
brusenje, agresivan ucinak rastvaranja i visoku
ekonomic¢nost.

Za zahtjevne brusne zadatke na tesko
rastvorivim materijalima.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO sa
previakom
Granulacija: 40, 60

Obradive sirovine:
Visokolegirani Celik koji je otporan na hrdu
Legure na bazi nikla, titanske legure, Celik

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova,
obaranje ivica i skidanje srhova

Oznaka

Ravna izvedba PFF

PFF 115 CO 40 SGP-CO0L/22,23
PFF 115 CO 60 SGP-CO0OL/22,23
PFF 125 CO 40 SGP-CO0L/22,23
PFF 125 CO 60 SGP-CO0L/22,23
PFF 180 CO 40 SGP-COOL/22,23
Koni¢na izvedba PFC

PFC 115 CO 40 SGP-CO0L/22,23
PFC 115 CO 60 SGP-CO0OL/22,23
PFC 125 CO 40 SGP-CO0L/22,23
PFC 125 CO 60 SGP-CO0L/22,23
PFC 180 CO 40 SGP-CO0L/22,23

Specijalni pribor za &is¢enje zapunjenih alata.
Dobro dejstvo c¢is¢enja kod brusnih sredstava
na podlozi.

Oznaka

RG 300 50

POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi
Specijalna linija SGP

Preporuke za primjenu:

I Keramicko zrno koje se samo ostri
vec pri malim kontaktnim pritiskom
postize optimalne rezultate brusenje bez
temperaturnih boja

1 Moze se takoder koristiti na oksidnim
slojevima

I Najbolji u¢inci brusenja na kutnim
brusilicama visoke snage

PFERDERGONOMICS®:

INOX/¢elik
lzvedba SGP CO-COOL

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @

okretaja

[min]
725436 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
793145 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
725450 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
793152 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
725474 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
725443 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
793169 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
725467 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
793176 60 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
725481 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

Stap za ¢is¢enje ABRACLEAN

Preporuke za primjenu:

I Za ¢&iscenje zacepljenih fiber bruseva,
POLIFAN®-lepezastih brusnih diskova i
brusnih traka

1 Sipku drzati uz rotirajudi alat

Stap za ¢is¢enje ABRACLEAN

———

EAN Dimenzije
4007220 [mm]
165225 300 x 50 x 50,0 2
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Specijalna linija SGP

POLIFAN®-STRONG

Patentovani konstrukcijski oblik POLIFAN®-
STRONG lepezastog brusnog diska sa svojim
dugackim, kompaktno rasporedenim lamelama
otvara potpuno novu dimenziju brusenja.

Prednosti:

I Brzo brusenje zbog konstantne agresivnosti
pri brusenju do posljednjeg brusnog zrna.

1 Visoka ekonomi¢nost zbog veceg ucinka
po jedinici vremena, manjeg trodenja diska i
manje vremena za zamjenu alata

1 Najvece moguce kolicine skidanja
materijala.

[0 Izuzetno dug vijek trajanja.

Celik
Izvedba SGP ZIRKON-STRONG

Preporuke za primjenu:

1 Veli¢ine zrna 36/40 optimalno odgovara za
visok ucinak skidanja materijala, npr. kod
obrade varnih Savova

1 Veli¢ina zrna 50 optimalno odgovara za
obradu ivica, npr. obaranje ivida ili za posti-
zanje finih povrsina

% Odgovara za kutne brusilice svih klasa
performanse

PFERDVIDEO

*4 Dalje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com

;

Alat visoke performanse SGP ZIRKON-STRONG
sa posebno velikim ucinkom rastvaranja i
najvecim skid. mat. za zahtjevne zadatke brus.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z
Granulacija: 36, 50

Obradive sirovine:
Celik
Zadaci obrade:

Obrada Savova zavarivanja, obaranje ivica,
skidanje srhova

PFERDERGONOMICS®:
Emission Filter

=) — WK

VibrationfFilter NoiseFilter

PFERD

K

PFERDERGONOMICS® preporucuje
POLIFAN®-STRONG lepezasti brusni disk
kako bi se razvoj vibracija, buke i prasine
trajno smanjio te poboljsala udobnost pri

radu.
Emission Filter

VibrationFilter NoiseFilter

Oznaka EAN Velicina zrna DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (in¢)] broj okretaja @

[min™]

Konic¢na izvedba PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23 777862 36 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10

PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23 777879 50 115 x 13,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10

PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23 777886 36 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10

PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23 777893 50 125 x 13,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10

PFC 180 Z 36 SGP-STRONG/22,23 827468 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

PFC 180 Z 50 SGP-STRONG/22,23 827482 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih Savova

Alat visoke performanse SGP CO-STRONG
sa posebno velikim uc¢inkom rastvaranja za
zahtjevne zadatke brusenja.

Najvece skidanja materijala i izvanredan vijek
trajanja na Celiku zahvaljuju¢i keramickom
zrnu.

Celik
Izvedba SGP CO-STRONG

Preporuke za primjenu:

I Najbolji rezultati brusenja na pneumatskim
turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

PFERDERGONOMICS®:

) — k) —

Brusno sredstvo: Keramikkorn CO
Granulacija: 40

Obradive sirovine:

Cehk VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter
Oznaka EAN Velicina zrna DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (in¢)] broj okretaja @
[min™]
Koni¢na izvedba PFC
PFC 125 CO 40 SGP-STRONG/22,23 957134 40 125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 CO 40 SGP-STRONG/22,23 953334 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-STRONG-FREEZE

PFERD sa inovacijom POLIFAN®-STRONG-
FREEZE nudi lepezasti brusni disk koji postize
hladno brusenje koje je jedinstveno u svijetu.
Ovo je posebno od koristi kod obrade slabo
toplinski vodljivih materijala kao npr. plemeniti
Celik (INOX).

Zbog inovativne strukture brusnog sredstva
se uobicajeno letenje iskrica smanjuje na
minimum. Ostecenje izradaka od plemenitog
Celika zbog letecih uzarenih iskrica je stoga
skoro iskljuceno.

Posebna obiljezja

POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Napomena:

Vec kod prvog koristenja POLIFAN®-STRONG-
FREEZE lamele prvih sekundi pokazuju
neobicnu sliku trosenja. Visoko ucinkoviti adi-
tivi stvaraju sjajan film hladenja na lameli (bez
,ustakljenja”). Ovo je osnova za hladenje,
agresivnost i vijek trajanja koje do sada jos nije
postignuto.

Oblik i boja strugotine koja se stvara
POLIFAN®-STRONG-FREEZE su potvrda za
ekstremno niske temperature tokom procesa
brusenja.

Lepezasti brusni disk POLIFAN®-STRONG-FREEZE

Specijalna linija SGP

PFERDERGONOMICS® preporucuje
POLIFAN®-STRONG-FREEZE lepezasti brusni
disk kako bi se razvoj vibracija, buke i
prasine trajno smanjio te poboljsala
udobnost pri radu.

Emission Filter

VibrationfFilter NoiseFilter

PFERDVIDEO
A (=l

[T '4 Dalje informacije mozete
ﬂ 3 dobiti ovdje ili pod

Ew@ www.pferd.com
¢

Konvencionalni lepezasti brusni disk

Tipicna slika trosenja sa karakteristicnim
sjajnim filmom od hladenja (bez
Lustakljenja”).

Alat visoke performanse SGP CO-STRONG-
FREEZE sa najvisim ucinkom skidanja materijala
i izvanrednim vijekom trajanja za najzahtjevnije
zadatke brusenja.

Inovativno brusno sredstvo sa keramickim
zrnom garantuje ultra hladno brusenje na lo3e
toplinski vodljivim materijalima.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO
Granulacija: 36, 50

Obradive sirovine:
Pleminiti ¢elik (INOX), materijali sa loSom
toplotnom provodno3cu, nikel i kobaltne

Oznaka

Koni¢na izvedba PFC

PFC 115 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 115 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 125 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 125 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 180 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 180 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23

Duga strugotina sa POLIFAN®-STRONG-
FREEZE. Be obojenosti u plavo zbog
malog termickog opterecenja.

legure (pogonski mehanizam i konstrukcija
turbina), Titan, Inconel®, Hastelloy®

Zadaci obrade:
Brusenje povrsina, obrada varnih savova

Preporuke za primjenu:
Najbolji rezultati brusenja na kutnim
brusilicama visoke snage

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Strugotina koja se stvara sa
konvencionalnim brusnim plo¢ama ili
lepezastim brusnim diskovima. Obojenost
u plavo zbog pregrijavanja.

INOX
Izvedba SGP CO-STRONG-FREEZE

EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @

okretaja

[min~]
835296 36 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
835302 50 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
835319 36 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
835326 50 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
835333 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
835340 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Specijalna linija SGP

POLIFAN®-CURVE

POLIFAN®-CURVE je inovacija od PFERD-a za
obradu Zljebnih zavara. Jedinstveni radijalni
izvedbeni oblik (PFR) svojim posebnim raspore-
dom brusnih lamela nudi uvjerljive prednosti
pri kompleksnom i zahtjevnom obradom
Zlijebnih zavara:

Prednosti:

M Neuporedivo brzo, agresivno brusenje zbog
visokog ucinka rastvaranja i uslijed toga
znatna usteda troskova.

I Precizno i optimalno brusenje geometrije
Zlijebnih zavara.

Celik/INOX
Izvedba SGP ZIRKON-CURVE

I Stabilnost oblika za kvalitetne radne rezul-
tate

I Izuzetan vijek trajanja pri obradi Zlijebnih
zavara

M Optimalno koristenje brusnog materijala u
radijusu

Preporuke za primjenu:

1 Izvedba M za radijuse Zljebnih zavara
> 5 mm, Sirina radijusa: 11 mm

1 Izvedba L za radijuse Zljebnih zavara
> 8 mm, Sirina radijusa: 14 mm

% Odgovara za kutne brusilie svih razreda
performanse

Alat visoke performanse SGP ZIRKON-CURVE
sa posebno velikim ucinkom rastvaranja za
zahtjevne zadatke brusenja.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z
Granulacija: 40

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Brusenje Zlijebnog zavara, obaranje ivica,
skidanje srhova, brusenje kontura

PFERD

K

PFERDERGONOMICS® preporucuje
POLIFAN®-CURVE lepezasti brusni disk kako
bi se razvoj vibracija, buke i prasine trajno
smanjio te poboljsala udobnost pri radu.

VibrationfFilter Noise Filter EmissionfFilter HapticFilter

'E PFERDVIDEO

Dalje informacije mozete

: Q'H dobiti ovdie ili pod
'Em www.pferd.com

PFERDERGONOMICS®:

=) k) —

VibrationfFilter NoiseFilter

|-

EmissionFilter HapticFilter

Oznaka EAN Velic¢ina Sirina DxTxH Maks.
4007220 zrna zlijebnog [mm (in¢)] dopust.
zavara broj @
okretaja
[min]
Radijalna izvedba PFR

PFR 115 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 821671 40 >5mm 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE /22,23 821695 40 >8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 790151 40 >5mm 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23 790175 40 >8 mm 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 844939 40 >5mm 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE /22,23 844946 40 >8 mm 150 x 16,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFR 180 Z 40 SGP-CURVE /22,23 881248 40 >8 mm 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

42 | 206



PFERD

N

Alat visoke performanse SGP CO-CURVE sa
velikim uc¢inkom rastvaranja. Za zahtjevne
zadatke brudenja, posebno za postizanje finih
povrsina.

Keramicko zrno garantuje ekstremno

hladno brusenje na toplinski lose vodljivim
materijalima.

Optimalni rezultati brusenja bez termickog
ostecenja izratka.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO
Granulacija: 40

Oznaka

Radijalna izvedba PFR

PFR 115 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 115 CO 60 SGP-CURVE /22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE /22,23

Alat visoke performanse SGP CURVE-ALU za
zahtjevne zadatke brusenja. Posebno odgovara
za obradu aluminija. Bez zapunjavanja alata na
mekanim, zamazuju¢im materijalima.

Ne sadrzi aditive koji ostavljaju nezeljene
tragove na materijalu. Zbog toga je moguce
direktno varenje povrsine.

Brusno sredstvo: Korund Z
Granulacija: 40

Oznaka

Radijalna izvedba PFR
PFR 115 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23
PFR 125 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23

Specijalni alat sa visokim uc¢inkom skidanja
materijala za zadatke brusenja na tesko
pristupacnim Zlijebovima i kutevima.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z
Granulacija: 40

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Obrada Zlijebova i kutova

Oznaka

Konic¢na izvedba PFC
PFC 125 Z 40 SGP-CORNER/22,23

POLIFAN®-lepezasti brusni diskovi

Obradive sirovine:
Plemeniti Celik (INOX), celik

Zadaci obrade:
Brusenje Zlijebnog zavara, obaranje ivica,
skidanje srhova, brusenje kontura

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Specijalna linija SGP

INOX/¢€elik
Izvedba SGP CO-CURVE

EAN Veli¢ina Sirina DxTxH Maks. dopust.
4007220 zrna zlijebnog [mm (in€)]  broj okretaja @
zavara [min]
827444 60 >5mm 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
827451 60 > 8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
790168 60 >5mm 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
790182 60 >8 mm 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10

Obradive sirovine:
Aluminij, neZeljezni metali

Zadaci obrade:
Brusenje Zlijebnog zavara, obaranje ivica,
skidanje srhova, brusenje kontura

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Velic¢ina Sirina DxTxH Maks. dopust.
4007220 zrna zlijebnog [mm (in¢)]  broj okretaja
zavara [min™]

851968 40 >8 mm 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300
851975 40 > 8 mm 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200

Preporuke za primjenu:

I Strsece lamele posebno dobro nalijezu
na konkavne konture. Nakon istrosenosti
striecih lamela alat se moZe potrositi kao
konvencionalni lepezasti brusni disk.

PFERDERGONOMICS®:

) — )

VibrationfFilter VibrationfFilter EmissionfFilter

Aluminij/nezeljezni metali
Izvedba SGP CURVE-ALU

Celik/INOX
Izvedba SGP ZIRKON-CORNER

EAN Velic¢ina zrna DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (in€)]  broj okretaja @
[min-]
614648 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
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PFERD

Rezne ploce
Zahtjevi prema modernim brusno reznim diskovima

Tanke rezne ploce

PFERD je u svim linijama proizvoda tankih
reznih ploca postigao poboljsanje ucinka koji
¢e korisnik direktno
osjetiti:
Jos vedi broj tankih i brzih rezova sa malo
srha
Najveca ekonomicnost
Udobno i sigurno

PFERD-ove tanke ploce se odlikuju po svojoj
posebnoj recepturi veziva.

Intenzivni istrazni i razvojni rad i ciljana
realizacija u veoma modernim proizvodnim
pogonima garantuju visoke standarde kvaliteta
i sigurnosti PFERD-a.

Pored visokog zahtjeva prema kvalitetu veoma
vaznu ulogu kod PFERD-a igraju zastita na
radu i zastita zdravlja te ergonomija.

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® preporucuje tanke
rezne ploce kako bi se trajno smanjio razvoj
vibracija, buke i prasine koji nastaju prilikom
koriStenja i osjetno poboljsala udobnost pri
radu.

Program ekstremno tankih reznih ploca

(< 2 mm) od PFERD-a doprinose znatnom
poboljsanju uslova rada korisnika. Alati se
odlikuju po smanjenim vrijednostima buke,
smanjenim vibracijama ispod 5 m/s? (po
ISO 5349-1+2) i manjem razvoju prasine.
Rad sa natprosjecno agresivnim i brzim
PFERD reznim plo¢ama omogucava hladno
rezanje sa malim razvojem srhova uz izvan-
rednu udobnost pri rezanju.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

Dalje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com

Rezne ploce za akumulatorske
kutne brusilice

Tanke rezne ploce diskovi Sirina 1,0 mm zbog
svoje male Sirine, svoje izvanredne modi re-
zanja i optimalnog vodenja pri rezanju idealno
odgovaraju za moderne akumulatorske kutne
brusilice. Oni garantuju vise rezova po punjen-
ju akumulatora i stoga su veoma ekonomicni.

Rezne ploce za obradu plemeni-
tog celika (INOX)

Materijali od plemenitog Celika postaju sve
znacajniji zbog svojih svojstava.

Blaga obrada bez prekomjernog temperatur-
nog opterecenja je neophodna kod rezanja
limova i profila kako bi se sprijecilo izobli¢enje
uslijed toplote i prate¢a korozija.

PFERD rezne ploce za obradu plemenitog
Celika (INOX) se odlikuju po optimalnom
vodenju pri rezanju. Stalno oslobadanje reza
znatno smanjuje trenje u reznom otvoru.

Prednosti:
Najbrze i najtanje te hladni rezovi sa malo
srhova
Najduzi vijek trajanja i sigurnost koja je
tipi¢na za PFERD za najnize troskovi po rezu
Proizvedeni nez dodavanja aditiva koji
sadrzavaju zeljezo, hlor i sumpora

Rezne ploce za koristenje u lje-
vaonicama

Lijevano Zeljezo, lijevano Zeljezo sa lamelastim
grafitom, lijevano Zeljezo sa kuglastim grafi-
tom/nodularni liv i sli¢ni materijali se pretezno
obraduju u ljevaonicama. Tamo odvajanje
kalupa i negativnih otisaka postavljaju najvece
zahtjeve prema reznim plo¢ama.

Pored visokog reznog ucinka i dugog vijeka
trajanja se zahtijeva i najve¢a mjera sigurnosti
protiv loma.

PFERD rezne ploce za koristenje u ljevaonicama
odgovaraju visokim zahtjevima pneumatskih ili
kutnih brusilica koje rade na visokoj frenkven-
ciji sa stabilnim brojem okretaja pri grubom
rezanju.
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Rezne ploce
Brzi put do optimalnog alata

Siroki program reznih plo¢a nudi optimalno
rjeSenje za svaki slucaj obrade.

Rezne ploce od PFERD-a se koriste svugdje
gdje se postavljaju najvisi zahtjevi prema
ekonomicnosti i kvalitetu radnih rezultata.

Linije proizvoda

Za razlic¢ite zadatke rezanja u industriji i zanatu PFERD nudi rezne ploce u triju linije proizvoda sa razli¢itim karakteristikama ucinka:

Linija performanse SG-ELASTIC (SG) Specualna linija SG-PLUS (SGP)

Najsira paleta alata za
profesionalnu primjenu
u industriji i zanatu.

Za posebne zadatke u
industriji.

Univerzalna primjena u
industriji i zanatu

Brzi put do optimalnog alata

Polaze¢i od zadatka obrade @ i sirovine/materijala @ pregled prikazuje razli¢ite izvedbe alata iz PFERD-programa i pomaze Vam da nadete optimalan
alat. Informacije o pogonima za alat moZete naci na odgovarajucoj stranici kataloga.

o @ Materijal Celik Plemeniti éelik (INOX) Aluminij/NE-metali Gusana membrana/ Lijevano zeljezo/
Lijevano zeljezo Kamen
Zadatak obrade lzvedba Strana lzvedba Strana lzvedba Strana lzvedba Strana lzvedba Strana
PS-FORTE
PS-FORTE Tvroca L 49
Tvroca P 48 Tvroca P (INOX) 49
Rezanje limova SG-ELASTIC SG-ELASTIC 'T’\fr:g“PT(EQ 5
i tankozidnih profila Tvroca S 51 Tvroca R (INOX) 52 = =
: . SG-ELASTIC
<3 mm Tvroca P 56 Tvroca Q (INOX) 53 Tvroca N 54
SG-PLUS Tvroca P 56
Tvroca T 60 SG-PLUS
Tvroca S (INOX) 61
PS-FORTE
Tvroca L 49
?\fr';c,oaRPTE 18 ;‘goéf:;ﬁ'gm 49 ps-FORTE SG-ELASTIC PS-FORTE
Rezanhje punog SG-ELASTIC Tvroca R (INOX) 52 Tvroca P (C) 50 Tvroc:a P (GUSS) 62 Tvroca P (C) 50
materijala i profila Tvroca S 51, 58 Tvroca Q (INOX) 53 SG'E,LASTIC [IecalQUGHS IIGS SG-E,LASTIC
SG-PLUS Tvroca Q Tvroca N 54 SG-PLUS TvrocaR (C) 55,59
Tvioa T 60 (INOX-GUSS) 62 Tvroca R (C) 55 Tvroca Q (GUSS) 63 Tvroca Q 59
SG-PLUS

Tvroca S (INOX) 61

Kombinovane brusne disko-
ve DUODISC® za rezanje i
jednostavno skidanje srhova
mozete naci na stranici 12.
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PFERD oznaka
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
O 6 © 0O 6 O

@ Oznaka i oblik alata
EHT = Ravna izvedba
EH = Koljencasta izvedba
® Vanjski promjer
Vanjski @ D u [mm]
© Sirina ploce
Sirina T/U in [mm]
O Brusno sredstvo

A = Korund

AC = Korund/Silicij karbid

C = Silicij karbid

ZA = Cirkonski korund/korund

@ Velicina zrna po stand. ISO 8486
@ Stepen tvrdoce (karakteristika ploce)

Stepen |Karakteristika

tvrdoce |ploce Grupe materijala

L mekano
P srednje-tvrdo

Plemeniti elik (INOX)
Celik, Plemeniti celik
(INOX),Kamen

Linija performanse SG-ELASTIC (SG)

N mekano Aluminij, Ne-metali

P srednje-tvrdo [ Celik, Plemeniti ¢elik

(INOX), lijev, NE-metali
. Plemeniti celik (INOX),

Q srednje-tvrdo |\ oxijey, Iiiev( )

R twrdo Plemeniti celik (INOX),
Kamen

S tvrdo Celik

Specijalna linija SG-PLUS (SGP)

Q srednje-tvrdo  |INOX-lijev

S tvrdo Plemeniti elik (INOX)

T veoma tvrdo  |Celik

@ PFERD-proizvodne linije
Univerzalna linija PS-FORTE (PSF)
Linija performanse SG-ELASTIC (SG)
Specijalna linija SG-PLUS (SGP)

® Grupa materijala
Takoder vidi tacku 6.

© Promijer rupe
@ rupe H u [mm]

Oznaka prema EN 12413
41 A 46 R BF 80
O © © 060

O Naziv i oblik alata

41 = Ravna rezna ploca

42 = Koljenasta rezna ploca
@ Brusno sredstvo

A = Korund

C = Silicij-karbid

AC = Korund/Silicij karbid

ZA = Cirkonski korund/korund

® Velic¢ina zrna
Veli¢ina zrna po stand. I1SO 8486

O Stepen tvrdoce (karakterisika ploce)
Stepenovanje stepena tvrdoce se vr3i
pomocu slova u abecednom redoslijedu uz-
lazno od veoma mekanog do veoma tvrdog
(A do 2).

@ Vezivo
BF = vezivo od umjetne smole ojacano

vlaknima sa platnom
® Najveca radna brzina u [m/s]

Rezne ploce
Oznaka, etiketa, oznacavanje bojama

Sigurnosni standard Prepoznavanje
oSa bojom grupe
materijala

Oznacavanje grupe
materijala bojom

Oznacavanie linije
proizvoda bojom

Evropska norma

Oznaka prema
EN

Trake u boji po

Najveca radna
pains Sirina ploce
wwv..pferd.com
178x1,6X22,23mm @ rupe

045x

Maks. dozv.
broj okretaja
[RPM]

WARNING: improper use
My cause pre
B,

zET1I8L

Oznacavanje bojama triju linija proizvoda

Linija performanse
SG-ELASTIC (SG)

Specijalna linija

SG-PLUS (SGP)

Simbolne boje za oznacavanje materijala koji je potrebno obraditi

Linija performanse N EIEIGERIGTE]
SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
Materijal = boja Strana | | Materijal = boja Strana | | Materijal = boja Strana
Celik 48 Celik 51 Celik 60
=crna =crna 58 =crna
Plemeniti Plemeniti 52 Plemeniti
Celik (INOX) 49 Celik (INOX) 53 Celik (INOX) 61
= plava = plava = plava
Nezeljezni Nezeljezni Lijevano
metali/ metali/aluminiy | 54 eljezo 63
(2 aluminij/ = srebrna = crvena
50 -

kamen Lijevano
= srebrna/ @ Zeljezo 63
zelena = Crvena

Celik/lijevano

Zeljezo 62

= crna/crvena

Gus od

INOX-a 62

= plava/crvena

Kamen/lijevano

zeliezo 59

= zelena/crvena

Kamen 55

= zelena 59
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Rezne ploce

Univerzalna linija PS-FORTE

Celik

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)

EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0

EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23
EHT 150-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23

Koljencasta izvedba EH (oblik 42)

EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0

EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0

EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23

Montazna matice

Set montaznih matica
za rezne ploce

Oznaka

SFS 76 M14
SFS 76 5/8"

Srednje-tvrdi univerzalni alat tvrdoce P sa
visokim ucinkom rezanja i dugim vijekom
trajanja.

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:

Celik

Zadaci obrade:

Rezanje limova, profila i punog materijala

Preporuke za primjenu:
i Sirine ploc¢a 1,9/1,6/1,0 mm za brzo,

udobno rezanje uz minimalan broj srhova

PFERD

1 Sirine ploce 3,2/3,0 mm za najduzi vijek
tranja uz visoku stabilnost strana

I Za kutne brusilice svih klasa snage.

I Koristenje velike montazne matice (SFS 76,
stranica 48) povecava stabilnost strana i
garantuje precizno vodenje ploce, posebno

kod tankih reznih ploca ravnih izvedbi @ 178

i 230 mm

PFERDERGONOMICS®:

Tanke rezne ploc¢e < 2,0 mm:

%)_

m Sirina ploce 2,4 mm za unvierzalne zadatke

rezanja

EAN EN-oznaka

4007220

321256 41 A 46 P BF 80
560242 41 A 60 P BF 80
538111 41 A 46 P BF 80
669174 41 A 46 P BF 80
560259 41 A 60 P BF 80
538128 41 A 46 P BF 80
669167 41 A 46 P BF 80
953341 41 A 46 P BF 80
581209 41 A 46 P BF 80
163474 41 A24 PBF 80
581339 41 A 46 P BF 80
163498 41 A 24 P BF 80
163511 42 A 46 P BF 80
522981 42 A 46 P BF 80
163528 42 A 46 P BF 80
522998 42 A 46 P BF 80
163429 42 A 46 P BF 80
523001 42 A 46 P BF 80
163436 42 A 24 P BF 80
163450 42 A 24 P BF 80

Specijalna matica @ 76 mm za pogonska

vretena M14 odn. 5/8" od alatnog celika.
Za povecanije stabilnosti strana i poboljsanje

prijenosa snage kod reznih ploca.

Preporuke za primjenu:
I Koristenje velike montazne matice (SFS

76) povecava stabilnost strana i garantuje
precizno vodenje ploce, posebno kod tankih

reznih ploca u izvedbi g 178 i 230 mm

DxT/UxH
[mm (in¢)]

100 x 2,4 x 16,0 (5/8)
115x 1,0 x 22,23 (7/8)
115 x 1,6 x 22,23 (7/8)
115x2,4x22,23(7/8)
125 x 1,0 x 22,23 (7/8)
125 x 1,6 x 22,23 (7/8)
125x2,4x22,23(7/8)
150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 3,0 x 22,23 (7/8)
230x 1,9x22,23 (7/8)
230 x 3,0 x 22,23 (7/8)

100 x 2,4 x 16,0

100 x 3,2 x 16,0
115x2,4x22,23
115x3,2x 22,23
125x2,4x22,23
125x 3,2 x 22,23
178 x 3,0 x 22,23
230x3,0x22,23

EAN @ montazne matice
4007220 [mm]
595275 76
895856 76

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Maks.
dopust.
broj

okretaja

[min~]

15.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
10.200
8.600
8.600
6.600
6.600

15.300
15.300
13.300
13.300
12.200
12.200

8.600

6.600

=

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
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PFERD

Srednje-tvrdi univerzalnii alat tvrdoce P (INOX)
sa visokim ucinkom rezanja i dobrim vijekom
trajanja za hladno rezanje.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Preporuke za primjenu:
Sirine plo¢a 1,9/1,6/1,0 mm za brzo,
udobno rezanje uz minimalan broj srhova

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 115-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 100-3,2 A 46 P PSF-INOX/16,0
EH 115-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23

Mekani, univerzalni alat tvrdoce L sa visokim
uc¢inkom rezanja i dobrim vijekom trajanja za
hladno rezanje.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti celik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)

EHT 115-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23

Rezne ploce

Univerzalna linija PS-FORTE

Sirina plo¢a 2,5/2,4 mm za unvierzalne
zadatke rezanja

Sirine plo¢a 3,2 mm za najduzi vijek tranja
uz visoku stabilnost strana

Za kutne brusilice svih klasa snage.
Koristenje velike montazne matice (SFS 76,
stranica 48) povecava stabilnost strana i
garantuje precizno vodenje ploca, posebno
kod tankih reznih ploca ravnih izvedbi @ 178

INOX

i 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne ploc¢e < 2,0 mm:

wﬂ_

wo_

O_

%)_

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

EAN EN-oznaka DxT/UxH
4007220 [mm (in¢)]
560266 41 A 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8)
538135 41 A 46 P BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8)
523025 41 A 46 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8)
560372 41 A 60 P BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8)
538142 41 A 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8)
523049 41 A 46 P BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8)
581223 41 A 46 P BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
581230 41 A 46 P BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
523063 41 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8)
581216 41 A 46 P BF 80 230 x 1,9 x 22,23 (7/8)
523087 41 A 24 P BF 80 230x2,5x22,23(7/8)
523018 42 A 46 P BF 80 100 x 3,2 x 16,0 (5/8)
523032 42 A 46 P BF 80 115 x 3,2 x 22,23 (7/8)
523056 42 A 46 P BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8)
523070 42 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8)
523094 42 A 24 P BF 80 230 x2,5x22,23(7/8)

Preporuke za primjenu:
Za brzo, udobno i rezanje sa malo srha

Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne ploce < 2,0 mm:

INOX

%)_

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

EAN EN-oznaka DxT/UxH
4007220 [mm (inc)]
957400 41 A 60 L BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8)
957516 41 A 46 L BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8)
957523 41 A 60 L BF 80 125x1,0x 22,23 (7/8)
957530 41 A 46 L BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8)

Maks.
dopust.
broj
okretaja
[min~]

13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
10.200
8.600
8.600
6.600
6.600

15.300
13.300
12.200
8.600
6.600

Maks.
dopust.
broj
okretaja
[min™]

13.300
13.300
12.200
12.200

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25

25
25
25
25
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Rezne ploce
Univerzalna linija PS-FORTE

Srednje-tvrdi, univerzalni alat tvrdoce P (C)
sa visokim ucinkom rezanja i dobrim vijekom
trajanja.

Preporuke za primjenu:

1 Sirine ploca 1,6/1,0 mm za brzo, udobno i
rezanje sa minimalnim brojem srhova

1 Sirina plo¢a 2,4 mm za univerzalne zadatke
rezanja

1 Sirine ploca 3,2/3,0 mm za najduzi vijek
trajanja uz visoku stabilnost strana

M Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne ploc¢e < 2,0 mm:

Kamen/aluminij/nezeljezni metali

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C

Obradive sirovine:
Prirodni kamen, vjestacki kamen, vatrootporni
kamen, aluminij, nezeljezni metali

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Oznaka EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj
okretaja
[min]
Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 115-1,0 C 60 P PSF/22,23 669310 41 C 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-1,6 C 46 P PSF/22,23 669297 41 C 46 P BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 C 60 P PSF/22,23 804278 41 C 60 P BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-1,6 C 46 P PSF/22,23 804308 41 C 46 P BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163641 41 C 24 PBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163658 41 C 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 100-2,4 C 30 P PSF/16,0 523124 42 C 30 P BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EH 115-2,4 C 30 P PSF/22,23 163665 42 C 30 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 C 30 P PSF/22,23 163597 42 C 30 P BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 150-3,0 C 24 P PSF/22,23 523131 42 C 24 P BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EH 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163603 42 C 24 P BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163627 42 C 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
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Rezne ploce
Linija performanse SG-ELASTIC

Tvrd alat visoke performanse tvrdoce S sa
visokim ucinkom rezanja i veoma dobrim
vijekom trajanja.

Sirine plo¢a 3,2/3,0/2,9, mm za najduzi vijek Celi

) ) ) elik
tranja uz visoku stabilnost strana
Za kutne brusilice svih klasa snage
Koristenje velike montazne matice (SFS 76,
stranica 48) povecava stabilnost strana i
Obradive sirovine: garantuje precizno vodenje diska, posebno
Celik kod tankih reznih ploca ravnih izvedbi @ 178
230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne ploc¢e < 2,0 mm:

=3

EmissionfFilter HapticFilter

Brusno sredstvo: Korund A

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Preporuke za primjenu:
Sirine plo¢a 1,9/1,6/1,0 mm za brzo,
udobno rezanje uz minimalan broj srhova
Sirina plo¢a 2,4 mm za unvierzalne zadatke

VibrationfFilter NoiseFilter

rezanja
Oznaka EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min-]
Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162590 41 A 46 S BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EHT 105-1,0 A 60 S SG/16,0 953358 41 A 60 S BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14.500 25
EHT 115-1,0 A 60 S SG/22,23 499719 41 A 60 S BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-1,6 A 46 S SG/22,23 522813 41 A 46 S BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162637 41 A30 S BF 80 115x2,4x22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 A 60 S SG/22,23 499740 41 A 60 S BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-1,6 A 46 S SG/22,23 522691 41 A 46 S BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162231 41 A30 S BF 80 125x%x2,4x22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 150-1,6 A 46 S SG/22,23 953365 41 A 46 S BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162248 41 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-1,6 A 46 S SG/22,23 581155 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522639 41 A 24 SBF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162347 41 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-1,9 A 46 S SG/22,23 581162 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x 22,23 (7/8) 6.600 25
EHT 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522677 41 A 24 S BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
EHT 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162422 41 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162576 42 A 46 S BF 80 100x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EH 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162606 42 A 30 S BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 115-3,2 A 30 S SG/22,23 522424 42 A 30 S BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162217 42 A 30 S BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 125-3,2 A 30 S SG/22,23 522431 42 A 30 S BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162255 42 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EH 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522653 42 A 24 S BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162262 42 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522684 42 A 24 S BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
EH 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162309 42 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6.600 25

E : E PFERDVIDEO

Daljnje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com
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Rezne ploce

Linija performanse SG-ELASTIC

INOX

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 105-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 105-1,3 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 115-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-3,2 A 24 R SG-INOX/22,23
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 115-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23

E : E PFERDVIDEO

dobiti ovdije ili pod
www.pferd.com

Tvrdi alat visoke performanse tvrdoce R (INOX)
sa visokim ucinkom rezanja i veoma dobrim
vijekom trajanja za hladno rezanje.

zadatke rezanja

PFERD

Sirina ploce 2,5/2,4/2,0 mm za unvierzalne

Sirine plo¢e 3,2 mm za najduzi vijek tranja

uz visoku stabilnost strana

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:

Plemeniti ¢elik (INOX)
i 230 mm
Zadaci obrade:

Rezanje limova, profila i punog materijala

Za kutne brusilice svih klasa snage
Koristenje velike montazne matice (SFS 76,
stranica 48) povecava stabilnost strana i
garantuje precizno vodenje diska, posebno
kod tankih reznih ploce ravnih izvedbi @ 178

PFERDERGONOMICS®:

Tanke rezne ploc¢e < 2,0 mm:

Preporuke za primjenu:
Sirine plo¢e 1,9/1,6/1,0 mm za brzo,

) k) —

=

udobno rezanje uz minimalan broj srhova

VibrationFilter NoiseFilter

Daljnje informacije mozete

EmissionfFilter HapticFilter

EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @

okretaja

[min]
511787 41 A 60 R BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15.300 25
953372 41 A 60 R BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14.500 25
953396 41 A 60 R BF 80 105x 1,3 x 16,0 (5/8) 14.500 25
499702 41 A 60 R BF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13.300 25
355442 41 A 46 R BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
953402 41 A 46 R BF 80 115x 2,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
522851 41 A 46 R BF 80 115x2,4x22,23 (7/8) 13.300 25
499733 41 A 60 R BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
355459 41 A 46 R BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
953419 41 A 46 R BF 80 125x2,0x22,23 (7/8) 12.200 25
522875 41 A 46 R BF 80 125x%x2,4x22,23 (7/8) 12.200 25
581179 41 A 46 R BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
807729 41 A 46 R BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
162378 41 A 24 R BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
807736 41 A46 R BF 80 230 x 1,9 x22,23(7/8) 6.600 25
162446 41 A 24 R BF 80 230 x 2,5 x 22,23 (7/8) 6.600 25
475690 41 A 24 R BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
162613 42 A 46 R BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
522868 42 A 46 R BF 80 115 x 3,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25
162651 42 A 46 R BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
522882 42 A 46 R BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25
162279 42 A 24 R BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
162316 42 A 24 R BF 80 230 x2,5x 22,23 (7/8) 6.600 25
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N

Srednje-tvrdi alat visoke performanse tvrdoce
Q (INOX) sa visokim u¢inkom rezanja i dugim
vijekom trajanja.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)

EHT 115-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 230-2,0 A 46 Q SG-INOX/22,23

Rezne ploce

Linija performanse SG-ELASTIC

Preporuke za primjenu:

I Za brzo, udobno i rezanje s minimalnim
brojem srhova

I Za kutne brusilice svih klasa snage

I Koristenje velike montazne matice (SFS 76,
stranica 48) povecava stabilnost strana i
garantuje precizno vodenje diska, posebno
kod tankih reznih ploca ravnih izvedbi @ 178
i 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne plo¢e < 2,0 mm:

T e

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

INOX

EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @

okretaja

[min~]
957547 41 A 60 Q BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
957554 41 A 46 Q BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
957561 41 A 60 Q BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
957578 41 A 46 Q BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
957585 41 A 46 Q BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
957592 41 A 46 Q BF 80 230x2,0x22,23(7/8) 6.600 25
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Rezne ploce :

Linija performanse SG-ELASTIC K

Aluminij/nezeljezni metali

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 100-1,0 A 60 N SG-ALU/16,0
EHT 115-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23
EHT 115-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EHT 125-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23
EHT 125-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EHT 150-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 178-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
EHT 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EH 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EH 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
EH 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23

Mekani alat visoke performanse tvrdo¢e N
sa visokim ucinkom rezanja i veoma dugim
vijekom trajanja.

Ne sadrzi punila koja ostavljaju nezeljene
ostatke na materijalu. To omogucava direktno
varenje povrsine.

Brusno sredstvo: Korund A

Ne sadrzi aditive koji ostavljaju nezeljne
ostatke na izratku. Tako je moguce direktno
variti povrsinu.

Obradive sirovine:
Otporan i tvrdi aluminij, nezeljezni metali

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Preporuke za primjenu:

1 Sirine ploce 1,6/1,0 mm za brzo, udobno
rezanje uz minimalan broj srhova

1 Sirina ploce 2,4 mm za unvierzalne zadatke
rezanja

1 Sirine plo¢e 2,9 mm za najduZi vijek tranja
uz visoku stabilnost strana

I Za kutne brusilice svih klasa snage

I Koristenje velike montazne matice (SFS 76,
stranica 48) povecava stabilnost strana i
garantuje precizno vodenje diska, posebno
kod tankih reznih ploca ravnih izvedbi @ 178
i 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne plo¢e < 2,0 mm:

- e

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @

okretaja

[min-]
885222 41 A 60 N BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15.300 25
804964 41 A 60 N BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
804988 41 A 46 N BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
617892 41 A 30 N BF 80 115x2,4x22,23(7/8) 13.300 25
804995 41 A 60 N BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
805008 41 A 46 N BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
617786 41 A 30 N BF 80 125x2,4x22,23 (7/8) 12.200 25
953426 41 A 46 N BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
805015 41 A 46 N BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
538487 41 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25
538524 41 A 24 N BF 80 230 x 2,9 x 22,23 (7/8) 6.600 25
522936 42 A 30 N BF 80 115x 2,4 x22,23 (7/8) 13.300 25
389027 42 A 30 N BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
538517 42 A 24 N BF 80 178 x2,9x 22,23 (7/8) 8.600 25
538548 42 A 24 N BF 80 230 x2,9x 22,23 (7/8) 6.600 25
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Rezne ploce
Linija performanse SG-ELASTIC

Tvrdi alat visoke performanse tvrdoce R (C) sa Preporuke za primjenu: - =T e — .
R P . . ( ) P Za primj . Kamen/lijevano Zeljezo/nezeljezni metali
visokim ucinkom rezanja, dobrom stabilnos¢u Sirina plo¢e 2,4 mm za unvierzalne zadatke

strana i veoma dugim vijekom trajanja. rezanja

Sirine plo¢e 3,2/3,0 mm za najduzi vijek
tranja uz visoku stabilnost strana
Obradive sirovine: Za kutne brusilice svih klasa snage
Prirodni kamen, vjestacki kamen, vatrootporni

kamen, lijevano Zeljezo, nezeljezni metali

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala i profila

Oznaka EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min~]
Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 100-2,4 C 46 R SG/16,0 163016 41 C 46 R BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EHT 150-3,0 C 24 R SG/22,23 163047 41 C24 RBF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-3,2 C 24 R 5G/22,23 163092 41 C 24 RBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-3,2 C 24 R 5SG/22,23 163146 41 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 115-2,4 C 30 R SG/22,23 163252 42 C 30 R BF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 C 30 R SG/22,23 162996 42 C 30 R BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163078 42 C 24 R BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
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Rezne ploce

Linija performanse SG-ELASTIC

Celik/INOX/lijevano Zeljezo/nezeljezni
metali

Srednje-tvrdi univerzalni alat tvrdoce P sa
visokim ucinkom rezanja i dugim vijekom
trajanja za hladno rezanje.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Celik, plemeniti ¢elik (INOX), ¢elici koji su

otporni na visoke temperature, lijevano Zeljezo,

nezeljezni metali, legure na bazi nikla

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Preporuke za primjenu:
Za unvierzalne zadatke rezanja

Posebno za tesko pristupac

PFERD

na mjesta

Odgovara za elektri¢ne i pneumatske ravne

brusilice svih klasa snage
Sa montiranim drzacem ala

ta se mogu

koristiti na ravnim brusilicama do
maksimalno dozvoljenog broja okretaja

drzaca

Rezne ploce do @ 76 mm se smiju koristiti

bez zastitnog pokrova

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drzac alata naruc

PFERDERGONOMICS®:

iti odvojeno.

Tanke rezne ploc¢e < 2,0 mm:

H)— G-

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaka EAN
4007220
Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 30-1,1 A 60 P SG/6,0 165621
EHT 30-1,4 A 60 P SG/6,0 165638
EHT 40-1,1 A 60 P SG/6,0 165645
EHT 40-2,1 A 46 P SG/6,0 165652
EHT 50-0,8 A 60 P SG/6,0 849156
EHT 50-1,1 A 60 P SG/6,0 165669
EHT 50-1,4 A 60 P SG/6,0 165676
EHT 50-2,1 A 46 P SG/6,0 165683
EHT 50-3,0 A 46 P SG/6,0 165690
EHT 65-0,8 A 60 P SG/6,0 849187
EHT 65-0,8 A 60 P SG/10,0 849194
EHT 65-1,1 A 60 P SG/6,0 165706
EHT 65-1,1 A 60 P SG/10,0 165713
EHT 65-1,4 A 60 P SG/10,0 165720
EHT 65-2,1 A 46 P SG/10,0 165737
EHT 65-3,0 A 46 P SG/10,0 165744
EHT 70-1,1 A 60 P SG/10,0 165751
EHT 70-1,4 A 60 P SG/10,0 165768
EHT 70-2,1 A 46 P SG/10,0 165775
EHT 70-3,0 A 46 P SG/10,0 165782
EHT 76-0,8 A 60 P SG/6,0 849217
EHT 76-0,8 A 60 P SG/10,0 849200
EHT 76-1,1 A 60 P SG/6,0 165812
EHT 76-1,1 A 60 P SG/10,0 165829
EHT 76-1,4 A 60 P SG/10,0 165836
EHT 76-2,1 A 46 P SG/10,0 165843
EHT 76-3,0 A 46 P SG/10,0 165850

EN-oznaka

41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 PBF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80

DxTxH
[mm (inc)]

30x1,1x6,0(1/4)
30x1,4x6,0(1/4)
40 x 1,1 x 6,0 (1/4)
40 x 2,1 x6,0 (1/4)
50x 0,8 x6,0(1/4)
50 x 1,1 x6,0(1/4)
50 x 1,4x6,0(1/4)
50 x 2,1 x 6,0 (1/4)
50 x 3,0 x 6,0 (1/4)
65 x 0,8 x6,0 (1/4)
65 x 0,8 x 10,0 (25/64)
65x1,1x6,0(1/4)
65x 1,1 x 10,0 (25/64)
65 x 1,4 x 10,0 (25/64)
65 x 2,1 x 10,0 (25/64)
65 x 3,0 x 10,0 (25/64)
70x1,1x 10,0 (25/64)
70x 1,4 x 10,0 (25/64)
70x 2,1 x 10,0 (25/64)
70 x 3,0 x 10,0 (25/64)
76 x 0,8 x 6,0 (1/4)
76 x 0,8 x 10,0 (25/64)
76 x 1,1 x6,0 (1/4)
76 x 1,1 x 10,0 (25/64)
76 x 1,4 x 10,0 (25/64)
76 x2,1x 10,0 (25/64)
76 x 3,0 x 10,0 (25/64)

Maks. dopust.
broj okretaja

Maks. dopust.
broj okretaja

[min] [min]
sareznom  rezne ploce sa
plocom bez PFERD drzacem
drzaca alata alata
51.000 31.800
51.000 31.800
38.200 23.900
38.200 23.900
30.600 19.100
30.600 19.100
30.600 19.100
30.600 19.100
30.600 19.100
23.500 14.700
23.500 14.700
23.500 14.700
23.500 14.700
23.500 14.700
23.500 14.700
23.500 14.700
21.800 13.600
21.800 13.600
21.800 13.600
21.800 13.600
20.100 12.500
20.100 12.500
20.100 12.500
20.100 12.500
20.100 12.500
20.100 12.500
20.100 12.500

EmissionFilter HapticFilter

=

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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Rezne ploce
Drzac alata za brusne tockove/ploce

o alata Maks. dopust. P”b‘?r za postavij. ma]ih rez. p!oéa narav. b”,JS' Drzac alata za male rezne ploce
[mm] broj okretaja Stabilna izvedba, sa visokom sigurnos¢u protiv
[min] lomljenja drske. [
30 31.800 Sigurnosne upute: —
40 23.900 Kod koristenja ovog drzaca alata potrebno 5
' je pridrzavati se maksimalno dozvoljenog
50 19.100 broja okretaja prema uputama za upotrebu.
65 14.700 Drzaci alata sa montiranom reznom plo¢om
70 13.600 se smiju koristiti do maksimalno dozvoljenog
76 12,500 broja okretaja drzaca alata (vidi tabelu).
Oznaka EAN o drske S o rupe na alatu Maks. Sirina alata
4007220 [mm] [mm] Tona @
[mm]
BO 6/6 0-4 219119 6 6 0-4 1
BO 6,35/6 0-4 (1/4) 219126 6,35 6 0-4 1
BO 6/10 0-4 219140 6 10 0-4 1
BO 6,35/10 0-4 (1/4) 219133 6,35 10 0-4 1
BO 8/10 0-4 219157 8 10 0-4 1
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Rezne ploce Q
Linija performanse SG-ELASTIC (g 300-400 mm)
Celik Tvrdi specijalni alat tvrdoce S sa visokim

uc¢inkom rezanja i dugim vijekom trajanja za
koristenje na ru¢nim reznim masinama (g diska
300-400 mm).

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik, lijevano zeljezo

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala i profila

Preporuke za primjenu:

M Odgovara za ru¢ne rezne masine sa
elektri¢nim, benzinskim ili motorom visoke
frekvencije.

M Odgovarajuce za postojece masine kod @
300 mm alternativno stoje ploce za 80 m/s i
100 m/s na raspolaganju

Napomena za narudzbu:
Kod narudzbe molimo Vas navesti @ rupe i
Zeljenu maksimalnu radnu brzinu (80 ili 100

m/s).
Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (in¢)] broj okretaja @
[min]
Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41)
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 162460 41 A 24 S BF 80 300x4,0x20,0 5.100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 162477 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5.100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 162484 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5.100 20
Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41)
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 540008 41 A 24 S BF 100 300 x4,0x 20,0 6.400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 540015 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6.400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 540022 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 25,4 (1) 6.400 20
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/20,0 540039 41 A 24 S BF 100 350 x4,5x20,0 5.500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/22,23 540046 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/25,4 540053 41 A 24 S BF 100 350 x4,5x 25,4 (1) 5.500 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/20,0 953433 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 20,0 4800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/22,23 540060 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 22,23 (7/8) 4.800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/25,4 540077 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 25,4 (1) 4.800 10
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. Rezne ploce

K Linija performanse SG-ELASTIC (g 300-400 mm)

Tvrdi specijalni alat tvrdoc¢e R (C) sa visokim
ucinkom rezanja i dugim vijekom trajanja za
koristenje na ru¢nim reznim masinama (@ diska
300-350 mm).

Kamen

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C

Obradive sirovine:
Prirodni kamen, vatrootporni kamen, lijevano
Zeljezo, nezeljezni metali

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala i profila

Preporuke za primjenu:

M Odgovara za ruc¢ne rezne masine sa
elektri¢nim, benzinskim ili motorom visoke
frekvencije.

Napomena za narudzbu:
Kod narudzbe molimo Vas navesti @ rupe
i zeljenu maksimalnu radnu brzinu (80 ili

100 m/s).
Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @

[min]

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41)

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/20,0 163177 41 C 24 R BF 80 300 x 4,0 x 20,0 5.100 20

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/22,23 163184 41 C 24 R BF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5.100 20

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/25,4 163191 41 C 24 R BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5.100 20

Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41)

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/20,0 540145 41 C 24 RBF 100 350x4,5x 20,0 5.500 10

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/22,23 540152 41 C 24 RBF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/25,4 540169 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5.500 10

Srtednje-tvrdi specijalni alat tvrdoce Q sa
visokim ucinkom rezanja i dugim vijekom
trajanja za koristenje na ru¢nim reznim
masinama (g diska 300-350 mm).

Lijevano zeljezo/celi¢ni beton

Brusno sredstvo: Korund/silicij-karbid AC

Obradive sirovine:
Lijevano Zeljezo, celi¢ni beton, duktilni
materijali

Zadaci obrade:
Rezanje kompozitnih materijala

Preporuke za primjenu:
M Odgovara za ru¢ne rezne masine sa
elektri¢nim, benzinskim ili motorom visoke

frekvencije.
Oznaka EAN EN-oznaka DxTxH Maks. dopust.
4007220 [mm (inc)] broj okretaja @

[min-]

Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba EHT (oblik 41)

100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/20,0 540084 41 AC 24 Q BF 100 300x4,0x20,0 6.400 20

100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/22,23 540091 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6.400 20

100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/25,4 540107 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 25,4 (1) 6.400 20

100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/20,0 540114 41 AC 24 Q BF 100 350x4,5x20,0 5.500 10

100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/22,23 540121 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10

100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/25,4 540138 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5.500 10
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S

Rezne ploce
Specijalna linija SG-PLUS

1 Sirina ploce 2,5/2,4 mm za unvierzalne
zadatke rezanja uz najduzi vijek trajanja

m Sirine plo¢e 2,8 mm za najduzi vijek tranja
uz visoku stabilnost strana

M Najbolji rezultati rezanja na kutnim
brusilicama visoke snage

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne plo¢e < 2,0 mm:

o — i) ) — ) —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

T Veoma tvrdi, ekstremno opteretivi alat visoke
Celik ; PP
performanse tvrdoce T sa najvisim u¢inkom
rezanja i izvanrednim vijekom trajanja.

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Celik

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Preporuke za primjenu:
i Sirine ploce 1,6/1,0 mm za brzo, udobno
rezanje uz minimalan broj srhova

Oznaka EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj @
okretaja
[min]
Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 105-1,0 A 60 T SGP/16,0 953440 41 A60 T BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14.500 25
EHT 115-1,0 A 60 T SGP/22,23 538043 41 A60TBF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248133 41 A30TBF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 A 60 T SGP/22,23 538050 41 A60 T BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248140 41 A30TBF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 150-1,6 A 46 T SGP/22,23 953457 41 A46 T BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522707 41 A24TBF80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162392 41 A 24 T BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-2,5 A 24 T SGP/22,23 522721 41 A 24 T BF 80 230 x2,5x22,23(7/8) 6.600 25
EHT 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162453 41 A 24 T BF 80 230 x2,8x22,23(7/8) 6.600 25
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248126 42 A 30 T BF 80 115x2,4x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248157 42 A 30 T BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522714 42 A 24 T BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162293 42 A 24 T BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162330 42 A 24 T BF 80 230x2,8x22,23(7/8) 6.600 25
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Tvrdi, izuzetno opteretivi alat visoke
performanse tvrdoce S (INOX) sa najvisim
ucinkom rezanja i izvanrednim vijekom
trajanja.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Plemeniti ¢elik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje limova, profila i punog materijala

Preporuke za primjenu:
Izvedba X-SLIM® (0,8 mm) za najbrze,
hladno i posebno tanke rezove sa malo
srha. Ergonomski, udobno i sa najve¢om
sigurnoscu
Sirine plo¢a 1,9/1,6/1,0 mm za brzo,
udobno i rezanje sa malo srha.

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)

EHT 100-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0
EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0

EHT 105-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0
EHT 105-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0

EHT 115-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23
EHT 115-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23

EHT 115-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23
EHT 125-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 150-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 150-2,5 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-1,9 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)

EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

PFERDVIDEO

opyed0)

Daljnje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com

Sirina plo¢a 2,3/2,2 mm za univerzalne
zadatke rezanja uz najduzi vijek trajanja
Sirine plo¢a 2,8/2,5 mm za najduzi vijek
trajanja uz visoku stabilnost strana

Najbolji rezultati rezanja na kutnim
brusilicama visoke snage

Sirina plo¢a 1,0 mm idealno odgovara za
akumulatorske kutne brusilice

Koristenje velike montazne matice (SFS 76,
stranica 48) povecava stabilnost strana i
garantuje precizno vodenje diska, posebno
kod tankih reznih ploca ravnih izvedbi @ 178

Rezne ploce

Specijalna linija SG-PLUS

INOX

i 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tanke rezne ploc¢e < 2,0 mm:

=) — 1K)

=3

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN EN-oznaka
4007220

845103 41 A 60 S BF 80
538067 41 A 60 S BF 80
953464 41 A 60 S BF 80
953471 41 A 60 S BF 80
835357 41 A 60 S BF 80
538074 41 A 60 S BF 80
538081 41 A 46 S BF 80
281956 41 A 46 S BF 80
835364 41 A 60 S BF 80
538098 41 A 60 S BF 80
538104 41 A 46 S BF 80
281970 41 A 46 S BF 80
953488 41 A 46 S BF 80
953495 41 A 46 S BF 80
357873 41 A 46 S BF 80
522752 41 A 24 S BF 80
281994 41 A 24 S BF 80
522776 41 A 46 S BF 80
522783 41 A 24 S BF 80
282014 41 A 24 S BF 80
281963 42 A 46 S BF 80
281987 42 A 46 S BF 80
282007 42 A 24 S BF 80
522790 42 A 24 S BF 80
282021 42 A 24 S BF 80

EmissionfFilter HapticFilter

D xT/UxH
[mm (in¢)]

100 x 0,8 x 16,0 (5/8)

100 x 1,0 x 16,0 (5/8)

105 x 0,8 x 16,0 (5/8)

105x 1,0 x 16,0 (5/8)
115x 0,8 x 22,23 (7/8)
115x 1,0 x 22,23 (7/8)
115x 1,6 x 22,23 (7/8)
115x 2,2 x 22,23 (7/8)
125x 0,8 x 22,23 (7/8)
125x 1,0x 22,23 (7/8)
125 x 1,6 x 22,23 (7/8)
125x%2,2x22,23(7/8)
150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
150 x 2,5 x 22,23 (7/8)
178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 2,3 x 22,23 (7/8)
178 x 2,8 x 22,23 (7/8)
230x 1,9x 22,23 (7/8)
230 x 2,3 x22,23(7/8)
230 x 2,8 x 22,23 (7/8)

115x 2,2 x22,23(7/8
125x2,2x22,23(7/8
178 x 2,8 x 22,23 (7/8
(
(

< L = =

230x2,3x22,23(7/8
230x2,8x22,23(7/8)

Maks.
dopust.
broj @
okretaja
[min-]
15.300 25
15.300 25
14.500 25
14.500 25
13.300 25
13.300 25
13.300 25
13.300 25
12.200 25
12.200 25
12.200 25
12.200 25
10.200 25
10.200 25
8.600 25
8.600 25
8.600 25
6.600 25
6.600 25
6.600 25
13.300 25
12.200 25
8.600 25
6.600 25
6.600 25
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Rezne ploce

Linija performanse SG-ELASTIC

Rezne ploce za ljevaonice

Za grubo koristenje na pneumatskim turbins-
kim brusilicama kao i na elektri¢cnim kutnim
brusilicama i brusilicama visoke frekvencije u
ljevaonicama PFERD je razvio rezne ploce koji
odgovaraju posebnim standardima kvaliteta i
sigurnosti.

Materijali kao $to je gusana membrana sa
inkluzijama pijeska, lijevano Zeljezo, lijevano
Zeljezo sa lamelnim grafitom, lijevano Zeljezo
sa kuglastim grafitom/nodularni liv ali i ¢elik se
mogu odli¢no obraditi.

Lijevano zeljezo

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 230-3,2 A 24 P SG/22,23
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 230-3,2 A 24 P SG/22,23

Lijev od plemenitog celika (INOX)

Oznaka

Ravna izvedba EHT (oblik 41)

EHT 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)

EH 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23

Rezanje kalupa i izrezivanje svih vrsta spadaju
u najcesce primjene pri koristenju u ljevaoni-
cama.

PFERD Vam u vezi sa svim pitanjima obrade

u ljevaonicama nudi ciljano i individualno
savjetovanje. Iskusni savjetnik u distribuciji i

tehnicki savjetnik kupaca ¢e Vam rado pomodi.

Obratite nam se.

Mekani univerzalni alat tvrdoc¢e P (GUS) sa
visokim ucinkom rezanja, dobrom stabilnos¢u
strana i dobrim vijekom trajanja

Brusno sredstvo: Korund A

Obradive sirovine:
Lijevano Zzeljezo, celik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala i profila

PFERD

Preporuke za primjenu:
Najboljji rezultati rezanja na pneumatskim
turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
w5
okretaja
[min~]
952542 41 A 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
952535 42 A 24 P BF 80 230x 3,2 x22,23(7/8) 6.600 25

Srednje-tvrdi alat visoke performanse tvrdoce
Q (INOX GUS) sa visokim ucinkom rezanja,
dobrom stabilno3cu strana i veoma dobrim
vijekom trajanja.

Brusno sredstvo: Korund A
Proizvedeno bez dodatka aditiva koji sadrze
Zeljezo, hlor i sumpor.

Obradive sirovine:
Lijev od plemenitog celika (INOX), celi¢ni lijev

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala i profila

Preporuke za primjenu:
Najboljji rezultati rezanja na pneumatskim
turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i
kutnim brusilicama visoke frekvencije

EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
w5
okretaja
[min~]
522899 41 A 24 Q BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
522905 42 A 24 Q BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
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Srednje-tvrdi alat visoke performanse tvrdoce Preporuke za primjenu: " 5 1
BT T D X . . Lijevano zeljezo

Q (GUS) sa visokim ucinkom rezanja, visokom 1 Najboljji rezultati rezanja na pneumatskim ) )

stabilnos¢u strana i veom dugim vijekom turbinskim brusilicama i jakim elektri¢nim i

trajanja kutnim brusilicama visoke frekvencije

Brusno sredstvo: Korund/silicij-karbid AC

Obradive sirovine:
Lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom, lijevano
Zeljezo sa kugli¢astim grafitom/nodularni liv

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala i profila

Oznaka EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust.
broj okretaja
[min7]
Ravna izvedba EHT (oblik 41)

EHT 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23 522912 41 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600

Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23 522929 42 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600

ﬁ Rezne ploce
Linija performanse SG-ELASTIC

Specijalna linija SG-PLUS

Ekstremno opteretivi alat vioke performanse Preporuke za primjenu: " 5 1

. S o ) h Lijevano zeljezo
tvrdoce Q (GUS) sa najvec¢im ucinkom rezanja, I Prije svega odgovara za pneumatske ! )
dobrom stabilnos¢u strana i izvanrednim turbinske brusilice i jake elektricne i kutne
vijekom trajanja. brusilice visoke frekvencije

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund/Korund ZA

Obradive sirovine:
Lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom, lijevano
Zeljezo sa kugli¢astim grafitom/nodularni liv

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala i profila

Oznaka EAN EN-oznaka DxT/UxH Maks.
4007220 [mm (in¢)] dopust. @
broj okretaja
[min7]
Ravna izvedba EHT (oblik 41)
EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522837 41 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x22,23(7/8) 6.600 25
Koljencasta izvedba EH (oblik 42)
EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522844 42 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x22,23(7/8) 6.600 25
Opsirne informacije i PFERDINFORMATION
informacije o narudzbi u = Dalinie inf - .
vezi sa galvanski vezanim iy daém.e lndprTaCIjs mozete
dijamantnim reznim a2l O]:’ Jj D[z
plo¢ama mozete naci u RANMEISICED
katalogu 205.
Za rezanje kalupa, negativnih otisaka, razdvajaca kalupa ili
srhova na lijevanim dijelovima od sivog i nodularnog liva (GG/
GGG odn. GJL/GJS) takoder odgovaraju galvanski vezane
dijamantne rezne ploce. Oni se odlikuju po maksimalnom
vijeku trajanja, optimalnom rezanju dubokih mjesta obrade
(zbog konstantnog promijera alata) te po udobnom i brzom
odstranjivanju mineralizacija.
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N

Dijamantne rezne ploce od PFERD-a se proizvo-

de uz pridrzavanje najvecih standarda kvaliteta
i sigurnosti. One garantuju optimalne rezultate
pri rezanju i omogucavaju ekonomsku obradu
razlicitih materijala, npr. betona, pranog
betona, klinkera, tvrdog kamena, granita ili
drugog abrazivnog gradevinskog materijala.
Program proizvoda za svaki zadatak obrade
nudi optimalni alat.

Dijamantne rezne plo¢e od PFERD-a odlikuju

se po:

M Visokom kvalitetu dijamanata

I Izvanrednoj reznoj modi i kratkom vremenu
reza

™ Dugom vijeku trajanja

M Visokom komforu pri rezanju

M Visokoj ekonomic¢nosti

Kvalitet PFERD alata je certifikovan po
ISO 9001.

PFERD oznaka
DG 230x2,8x22,23 SG

o 0 (3} o 06

© Oznaka i oblik alata
DS = Dijamant, izvedba segmentovana
DG = Dijamant, izvedba sa zatvorenim

rubom za zidne i podne plocice

@ Vanjski promjer

Vanjski g u [mm]
® Sirina ploce

Sirina plo¢e T u [mm]
O Promijer rupe

Rupa @ H u [mm]
©® PFERD-proizvodne linije

Univerzalna linija PSF

Linija performanse SG

PFERD oznaka odgovara oznaci po
EN 13236.

Brzi put do optimalnog alata

Dijamantne rezne ploce
Opce informacije

Grupa materijala Prepoznavanje bojom proiz-

vodnih linija
) ) PFERD Prepoznavanje bojom
Sigurnosni standard grupa materijala
oSa g& :
Evropska Germany Vanjski @
norma ® eton/Gestein Concrete/stone

Reinforced concrete,
les, gneiss,

o oy 1"-“"“/§irina ploce
slate, clay brictiles,
exposed aggregate concrete 230 278x 22,23 mm

Fordycting  9x 110x7/s" \
Rupa @

Hormigén/roca

O A momer,
Safety code ::In-li;;ialmmm
i G Wasch n
Najveca radna ENIEREE

N Fiir Trockenschnitt
brzina [m/s] 80 m/s max.
6 600 RPM

030

WARNING: Improper use

Maks. dozv. TG
L . Comply with: USA:

Béton/roche

Béton amé,

s, gneiss,

granit, linker, Porphyre,

ardoises, briques d'argile,
n lavé

not exceed the maximum
safe speed. Flanges must
be 1/3 dia. of wheel.
Flanges must be itted
asillustrated. Trongonnage & sec

SG-DIAMOND

Para corte seco

DG 230 x 2,8 x 22,23 SG

Oznacavanje bojama dviju linija proizvoda i materijala koji ce se
obraditi

PFERD za razli¢ite zadatke rezanja u gradevini, zanatu i industriji nudi dijamantne rezne ploce sa
razlicitim karakteristikama ucinka:

&

Linija performanse SG

S

Univerzalna primjena u gradevinarstvu,
zanatu i industriji.

Najsira paleta alata za profesionalna
koristenja u gradevinarstvu, zanatu i industriji

Materijal = boja Strana Materijal = boja Strana
Gradevinski materijali Abrazivni materijali
. 66 . 68
= narandZasta = signalno crvena
Podne/zidne plocice Beton/kamenje
66 . 67
= tamnozelena = svijetlo-zelena
Zidne/podne plocice
68
= tamno zelena

Polaze¢i od zadatka obrade @ i materijala ® pregled Vam prikazuje razli¢ite izvedbe alata iz PFERD programa i pomaze Vam da nadete
optimalan alat. Napomene uvezi pogona za alate mozete nac¢i na odgovarajucoj strani kataloga.

® Materijal Gradevinski materijali:
srednje-tvrdi beton,
plovucac, cotto, krovni
crijepovi, plinobeton,
mekani klinker, mramor,
poroton, skriljevac

(1]

Zadatak obrade Izvedba
Agresivno, brzo

rezanje o5 PSP
Udobno rezanje

sa visokim reznim DG PSF

kvalitetom

Beton, kamen:
armirani beton, tvrdi beton,
betonski kamen, betonska ci-
jev, gnajs, granit, tvrdi klinker,
skriljevac, porfir, glinena cigla,
prani beton

Strana lzvedba Strana

DS SG 67

- I
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Dijamantne rezne ploce

Univerzalna linija PSF

Materijali za gradiliste
Izvedba DS

Oznaka

DS 115x 2,2 x 22,23 PSF
DS 125x 2,2 x 22,23 PSF
DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
DS 230x 2,4 x 22,23 PSF

Materijali za gradiliste
Izvedba DG

EAN
4007220

641361
641378
641385
641392

Oznaka

DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF

Podne plocice/zidne plocice
Izvedba DG FL

EAN
4007220

641408
641415
641422
641439

Oznaka

DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF
DG 125x 1,6 x 22,23 FL PSF

EAN
4007220

800973
800980

Univerzalni alat sa segmentovanom ivicom za
agresivno, brzo rezanje sa visokim u¢inkom
rezanja i dugim vijekom trajanja.

Brusno sredstvo: Dijamant D

Obradive sirovine:
Materijali za gradiliste

Zadaci obrade:
Agresivno, brzo rezanje punog materijala

D H H
[mm] [mm] [inc]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Univerzalni alat sa zatvornim rubom za
udobno rezanje uz visok ucinak rezanja i
dugim vijekom trajanja.

Brusno sredstvo: Dijamant D
Obradive sirovine:
Materijali za gradiliste

Zadaci obrade:
Udobno rezanje punog materijala sa visokom
kvalitetom rezanja

Preporuke za primjenu:
M Odgovara za kutne brusilice svih razreda
snage

D H H
[mm] [mm] [inc]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 718

Univerzalni alat sa zatvorenim rubovima za
rezanje bez ostecenja rubova izradaka uz
postizanje visokog kvaliteta povrsina. Visok
ucinak rezanja i dug vijek trajanja.

Brusno sredstvo: Dijamant D

Obradive sirovine:
Podne plocice, zidne plocice

Zadaci obrade:
Udobno rezanje podnih i zidnih plocica sa
visokim kvalitetom rezanja

D H H
[mm] [mm] [in¢]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8

PFERD

K

Preporuke za primjenu:
% Odgovara za kutne brusilice svih razreda
snage

Sirina Visina seg. Maks. dopust.

T X broj okretaja @
[mm] [mm] [min]
2,2 7 13.300 1
2,2 7 12.200 1
2,4 7 8.600 1
2,4 7 6.600 1

Sirina Visina seg. Maks. dopust.
T X  broj okretaja

[mm] [mm] [min™]
2,1 7 13.300 1
2,1 7 12.200 1
2,4 7 8.600 1
2,6 7 6.600 1

Preporuke za primjenu:
% Odgovara za kutne brusilice svih razreda
snage

Sirina Visina seg. Maks. dopust.
broj okretaja @

T X
[mm] [mm] [min-]
1,6 7 13.300 1
1,6 7 12.200 1
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Dijamantne rezne ploce
Linija performanse SG

Alat visoke performanse sa segmentovanim Zadaci obrade: e
rubom za agresivno, brzo rezanje tvrdih Agresivno, brzo rezanje punog materijala 1zvedba DS
materijala uz visok ucinak rezanja i veoma Preporuke za primjenu:
dugim vijekom trajanja. Kod dijamantnih reznih ploca izvedba DS @
Brusno sredstvo: Dijamant D 300 do 400 mm maksimalna radna brzina
. L iznosi 100 m/s
Obrgdn(e sirovine: ! . . Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage i ﬂ‘-
Armirani beton, krovni crijepovi, gnajs, granit, i u ;
klinker, porfir, Skriljavac, glinene cigle, prani Napomena za narudzbu:
beton, tvrdi beton, betonski kamen, betonska Za koristenje na kutnim brusilicama svim
cijev dijamantskim reznim plo¢ama sa @ rupe od

25,4 mm priloZen je prsten za smanjivanje
prec¢nika na 22,23 mm.

Oznaka EAN D H H Sirina Visinaseg.  Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] [in€] T X broj okretaja @
[mm] [mm] [min]
DS 115x 2,4 x 22,23 SG 801086 115 22,23 7/8 2,4 10 13.300 1
DS 125x 2,4 x 22,23 SG 801093 125 22,23 7/8 2,4 10 12.200 1
DS 178 x 2,6 x 22,23 SG 801109 178 22,23 7/8 2,6 10 8.600 1
DS 230 x 2,8 x 22,23 SG 801116 230 22,23 7/8 2,8 10 6.600 1
DS 300 x 2,8 x 20,0 SG 801123 300 20,0 - 2,8 10 6.400 1
DS 300 x 2,8 x 25,4 SG 801147 300 25,4 (22,23) 1(7/8) 2,8 10 6.400 1
DS 350 x 2,8 x 20,0 SG 801154 350 20,0 - 2,8 10 5.400 1
DS 350 x 2,8 x 25,4 SG 801161 350 25,4 (22,23) 1(7/8) 2,8 10 5.400 1
DS 400 x 3,2 x 25,4 SG 801178 400 25,4 (22,23) 1(7/8) 3,2 10 4.800 1

Stap za ostrenje

Specijalni pribor za dodatno ostrenje odn. Preporuke za primjenu: & = -

brusenjem reznih segmenata. Dijamantne rezne ploce od PFERD-a se, Stap za ostrenje DSB

PFERD izvedba sa mekanim poliuretanskim ukoliko bude potrebno, mogu dodatno

vezivom. naostriti odn. moguce je izbrusiti ih

P . rezanjem tankih slojeva pomocu Stapa za

Brusno sredstvo: Silicij-karbid C ottrenje.

Oznaka EAN Velic¢ina zrna Dimenzije
4007220 [mm]

DSB 2005025 168332 80 200 x 25 x 50,0 1
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Dijamantne rezne ploce
Linija performanse SG

PFERD

Alat visoke performanse sa zatvorenim rubo
za udobno rezanje uz visok ucinak rezanja i
veoma dobar vijek trajanja.

Abrazivni materijali
lzvedba DG

Brusno sredstvo: Dijamant D

Obradive sirovine:

Svjez beton, plovucac, cotto, estrih,
vatrootporni kamen, plinobeton, vapneni
pjescenjak, mekani klinker, poroton,
pjescenjak, glinena cigla

s

Oznaka EAN D H H
4007220 [mm] [mm] [in¢]

[
DG 115x2,2x22,23 SG 801000 115 22,23 7/8
DG 125x 2,2 x 22,23 SG 801024 125 22,23 7/8
DG 178 x2,5x 22,23 SG 801031 178 22,23 7/8
DG 230x 2,8 x22,23 SG 801048 230 22,23 7/8

Podne plocice/zidne plocice

Alat visoke performanse sa zatvorenim rubom

m Zadaci obrade:
Udobno rezanje punog materijala sa visokom
kvalitetom rezanja
Preporuke za primjenu:
Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage
irina Visina seg. Maks. dopust.
T X broj okretaja @
mm] [mm] [min”]
2,2 8 13.300 1
2,2 8 12.200 1
2,5 8 8.600 1
2,8 8 6.600 1

Preporuke za primjenu:

lzvedba DG FL za rezanje bez ostecenja rubova na izratku, uz Odgovara za kutne brusilice svih klasa snage
postizanje kvalitetnih povrsina. Visok ucinak
= rezanja i veoma dobar vijek trajanja.
Brusno sredstvo: Dijamant D
Obradive sirovine:
Glazirane zidne plocice, keramicke podne
plocice, fina keramika, skriljevac
Zadaci obrade:
Udobno rezanje podnih i zidnih plocica sa
visokim kvalitetom rezanja
Oznaka EAN D H H Sirina Visina seg. Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] [in¢] T X broj okretaja @
[mm] [mm] [min-]
DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG 801055 115 22,23 7/8 1,4 8 13.300 1
DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG 801079 125 22,23 7/8 1,4 8 12.200 1
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