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Alati za fino brusenje i poliranje
Opce informacije

PFERD kvalitet

Alati za fino brusenje i poliranje PFERD-a razvi-
jaju, proizvode i ispituju se uz najvide zahtjeve
kvaliteta.

Istrazivanje i razvoj, sopstvena gradnja masina
i postrojenja te stalna provjera i daljnji razvoj
standarda kvaliteta i sigurnosti u sopstvenim
laboratorijama garantuju visok PFERD kvalitet.

PFERD-ovo upravljanje kvalitetom je certifiko-
vana po ISO 9001.

PFERD pakovanje

PFERD alate za fino brusenije i poliranje
isporucujemo u robustnom industrijskom
pakovanju koje stiti alat od ostecenja. Jedinicu
pakovanja (VE) mozete nadi u tabeli sa proizvo-
dima. Vazne informacije kao $to su broj artikla,
naziv, EAN 3ifra i tehnicki podaci mozete naci
na etiketu pakovanja.

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® ima za cilj
trajno smanijiti razvoj vibracija, buke i prasine
koji nastaju tokom koristenja alata i znatno
poboljsati haptiku alata.

Savjetovanje kupaca

Kod svih pitanja u vezi sa optimizacijom
vasih zadataka brusenja ili za rjesavanje svih
problema pri koristenju Vam nas savjetnik u
distribuciji i tehnicki savjetnici kupaca rado
stoje na raspolaganju. Kontaktirajte nas!
Nase adrese distribucije moZzete naci pod:
www.pferd.com

PFERD-TOOL-CENTER

Takoder i na PFERD-TOOL-CENTER Vaseg spe-
cijalizovanog trgovca mozete naci sve vazne
informacije koje su Vam potrebne za odabir
optimalnog alata. Kartice sa informacijama i
motivima PFERD-a Vam daju vazne savjete u
vezi sa alatom i primjenom.

Ukoliko imate pitanja, Vas specijalizovani
trgovac ili savjetnik za distribuciju PFERD-a ce
Vam rado pomodi.

Covjek stoji u sredistu. Prepoznajte odmah u
kojim oblastima Vam nasi alati nude prednos-
ti. Alati sa PFERDERGONOMICS® svojstvima
su oznaceni odgovarajuc¢im piktogramima.

) — i)

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Posebne izrade

Ukoliko na3 opsezni kataloski program nije
dovoljan za rje3avanje Vaseg zadatka obrade,
na Va3 upit ¢emo izraditi posebno za Vasu
primjenu alate za fino brusenje i poliranje u
efikasnom PFERD kvalitetu.

Pritom ¢emo uzeti u obzir Vase zahtjeve i Zelje,
crteze, podatke o dimenzijama i oblicima,
veli¢inama i vrstama zrna te promjere i duzine
drske. Molimo da se obratite nasem savjetniku
za distribuciju. Rado ¢emo Vas savjetovati.

[ |

Plastics

PFERD PRAKSE

PFERD PRAKSE sadrze veliki broj korisnih
napomena u vezi sa svojstvima materijala kao i
savjete i trikove za koristenje PFERD alata.

PFERDVIDEO

Dalje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com
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PFERD
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PFERD
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Obodno brusenje

Alati za fino brusenje i poliranje
Brzi put do optimalnog alata

Alati sa drskom, alati sa rupom

Strana
Brusni tulci
POLIROLL®,
POLICO® 55-57
POLICAP® 58-63
Brusni tuljci 50-54
POLIROLL® 55-57
POLICAP® 58-63
Lepezasti brusevi/
Lepezasti tockovi  64-70
POLIROLL®,
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Brusa ulja 120

Poliflex® cepovi za fino

brusenje 96-111
POLINOX®
brusni cepovi 82-84
POLINOX®
brusni tockovi 86-87
POLINOX®
brusne zvijezde 85
POLINOX®
brusni ¢epovi 82-84
POLINOX®
Brusni tockovi  86-87
Brusni valjci 88
POLINOX®
ronde 89

Filc ¢epoviffilc ¢epovi sa
metalnim uloskom
113-115

Filc ¢epovi/filc ¢epovi sa
metalnim uloskom 116
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Strana

50-54 ’ Jastucasti brus 73

Lepezasti tockovi
za kutne brusilice

Lepezasti valjci 70

POLISTAR

Jastucasti brus

Poliflex® diskovi za fino
brusenje 101, 107, 111

POLINOX® kompaktni
brusni tockovi 77,79

POLINOX®
brusni valjci

POLICLEAN®
ploce

POLICLEAN®
alati sa drskom

POLIFLAP®
brusni tocak

Poliflex®

alati za strukturiranje
103-104

Lepezasti valjci 70

Filc lamelni ¢epovi

Platneni kolutovi

70‘

74-75 .
73 k

» [l
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Rucno brusenje

Strana

Poliflex® blokovi 102

Turpije od keramickog
vlakna 112

Roba u listovima
platno/papir 45

Brusne trake u rolnama

platno/papir 47-48
Poliflex®

blokovi 102
Roba u listovima
platno/papir 45

Brusne trake u rolnama

platno/papir 47-48
Roba u listovima
platno/papir 45
POLINOX®

brusni jastucici 46

Brusne trake u rolnama

platno/papir 47-48
POLINOX®
brusni jastuci 46

Flis trake u rolnama 48

Pokrivna traka 90

Dijamantne polirne paste
119

Komad polirne paste 120

Strana

Dijamantni ru¢ni
jastucici 46

Q Flis trake u rolnama 48

-

ja za brusenje 119
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Alati za fino brusenje i poliranje
Hrapavost - faktor utjecaja i referentne vrijednosti

Faktori utjecaja na hrapavost povrsine:

Brusno sredstvo:
Sto je zrno vece to je povrsina hrapavija
Korund, keramic¢ko zrno ii cirkonski korund
postizu slicnu hrapavost povrsine
Izradci koji se obraduiju silicij-karbidom imaju
nesto finiju povrsinu

Materijal koji se treba obraditi:
Sto je materijal koji treba da se rastvara
meksi to grublja postaje povrsina pri
koridtenju istih veli¢ina zrna
Dodavanjem ulja ili maziva postize se malo
finija povrsina.

Parametri obrade:

Odnos rezne brzine i pomaka ima sljedeci

efekt:

- povecanjem rezne brzine kvalitet povrsine
se malo poboljsava

- smanjivanjem brzine pomaka kvalitet
povrsine postaje malo finiji

Kontaktni pritisak ima samo mali utjecaj na

hrapavost povrsine

Razlikuje se izmedu sljedecih dubina hrapavosti:

Pojedina¢na dubina hrapavosti R, je suma
iz visine najveceg vrha profila

i dubine najvece dubine profila unutar jedne
pojedinacne mjerne dionice.

Dubina hrapavosti R je srednja vri-
jednost pojedinacnih dubina hrapavosti (R )

pojedinacnih mjernih dionica koje idu jedna za
drugom.

Dubina hrapavosti R _ je najveca
pojedina¢na dubina hrapavosti unutar ukupne
mjerne dionice.

Srednja vrijednost hrapavosti R_je aritmets-
ka srednja vrijednost iznosa svih profilnih
vrijednosti profila hrapavosti.

R,1 R,2 R,3 R4 R,5

AN
VL
I

Pojedinaéna mjerna dionica

Ukupna mjerna dionica

Ukupna mjerna dionica

Hrapavost povrsine razli¢itih materijala nakon
obrade alatima od brusnog sredstva na podlozi

12,50 ym

12,00 pm

E| Plemeniti celik (INOX)

11,50 pm

11,00 pm

E Celik, nestvrdnut/nekaljeni

10,50 pm

10,00 pm

E| Mekani nezeljezni metali

9,50 pm

9,00 ym

8,50 ym

8,00 ym

7,50 ym

Referentne vrijednosti za dubine hrapa-
vosti kod razlicitih zadataka obrade:

Zadatak obrade Dubina hrapavosti

Grubo brusenje:
veli¢ine zrna
24 do 150

Fino brusenje:
velicine zrna
180 do 400

Poliranje:
Korak 1:
Korak 2:
Korak 3:

R,=0,70do 12 ym

R,=0,20do 0,70 um

R,=0,10do 0,20 pm
R,=0,04do 0,10 pm
R,=<0,01um

Strukturiranje: R,=0,20do 0,70 pm
povrsine

2G 80 do 2G 320
Satiniranje/

matiranje:
sa flisom

R,=0,10do 0,70 um

5_- 7,00 pm
e® 6,50 ym \
%
% 6,00 pm \
o 5,50 pm
T 500um
4,50 pm
4,00 pm
3,50 pm
3,00 ym
2,50 pm
2,00 pm
1,50 pm
1,00 pm
0,50 pm ?
0,00 pm |
s 8 8 g g 8 g 8 g
Veli¢ina zrna
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PFERD

Za obradu razlic¢itih geometrije izradaka i
materijala, PFERD nudi Siroku paletu alata od
brusnih materijala na podlozi:

COMBICLICK® fiber diskovi

Fiber diskovi

COMBIDISC® brusni listovi

Brusni tuljci i brusne trake

Lepezasti brusevi i lepezasti tockovi

Roba u listovima i brusne trake u rolnama

POLIROLL® brusni kotaci i POLICO® brusni

konusi

Ci¢ak brusni diskovi i ronde

Ostale PFERD alate od brusnog sredstva na
podlozi moZete naci u katalogu 206.

Brusna sredstva na podlozi se koriste za suho i
mokro brusenje.

O Nosivi materijal

Vezivo i brusno zrno se nanose na podlogu.
Na izboru su nosivi materijali koji se razlikuju
prema svojstvima kao $to su otpornost na pa-
ranje, fleksibilnost i trosenje. Izborom pogodne
podloge se brusni alat prilagodava zahtjevima
predvidene primjene. PFERD program je podi-
jeljen u tri grupe:

Papir:

Glavna podrudja primjene za brusna sredstva
na podlozi sa papirnim nosacem su drvna
industrija i zanat (stolari, moleri, lakireri itd.).
Pri industrijskoj obradi metala se ova brusna
sredstva na podlozi manje koriste. Od papira sa
plosnom tezinom od 70-100 g/m?2 se pretezno
proizvode brusna sredstva za ru¢no brugenje.
Od teskog papira se proizvode brusna sredstva
za masinsku upotrebu uskih i Sirokih traka.

Platno:
Brusna sredstva na podlozi sa platnom se
pretezno koriste u preradi metala.

Vulkanski fiber:

Prilagoden odgovaraju¢im primjenama, vulkan-
ski fiber razlicitih debljina se pretezno koristi

za proizvodnju fiber brusnih diskova. Vulkanski
fiber je veoma stabilan, robustan nosioc i
veoma otporan na tro3enje.

Vezivo

Pri proizvodniji brusnih sredstava na podlozi
se za pricvrsc¢ivanje brusnih zrna na nosacu
koriste razna veziva od smole.

Prvo se osnovno vezivo (@) nanosi na nosivi
materijal. Nakon toga se brusno sredstvo
ravnomjerno posipa i uspravlja pomocu
posebnog postupka zbog postizanja vece ag-
resivnosti. Pokrivno vezivo (®) garantuje dobro
pri¢vrcivanje brusnih zrna i stiti brusno zrno
protiv sila i opterecenja koja nastaju tokom
procesa brusenja.

Alati za fino brusenje i poliranje
Brusna sredstva na podlozi

Postava brusnog sredstva na podlozi

@ Brusno-aktivni sloj

U U U U U U U U O O U 0 U D U U U O > O
gogoo o Oogogog ooo :oo g Oo ooo :oo g oOgO:OC :oo g Oog ooo () g Oog ooo q
.0,.0.0.6:.0.0.0,0.0.0.0.0.0.0 600000000 0.000.00.0000.000.0
© Nosivi materijal @ Temeljno ® Pokrivno @ Brusno zrno

vezivo vezivo

O Brusno zrno

Pravilan izbor brusnog zrna u velikoj mjeri
utice na kvalitet povrsine i ekonomic¢nost.
Najuobicajeniji materijali za brusno zrno su:

Korund A:

Kao brusno sredstvo se koriste razlicite vrste
korunda. Njih je moguce naci u topljenom i
sinterizovanom obliku. Na tvrdocu i zilavost je
moguce uticati pomocu specijalnih postupaka
proizvodnje ili dodataka. Za brusna sredstva
na podlozi se pretezno koriste obi¢ni korund i
,ostrobridni” oblik zrna.

Keramicko zrno CO:

Kod sinterisanih korunda razlikuje se izmedu
sinter-boksit-korunda i Sol-Gel-korunda. Za
brusna sredstva na podlozi se pretezno prim-
jenjuju Sol-Gel-korundi kao keramicko brusno
zrno. Ovo visoko moderno brusno sredstvo

je zbog svoje visoke zilavosti i dobrog efekta
samoostrenja znatno dobilo na znacaju.

Cirkonski korund Z:

Cirkonski korund je topljena mjesavina
aluminij-oksida i cirkon-oksida. Za razliku od
korunda, cirkonski korund ima manju tvrdocu,
ali vecu zilavost. Visoki udio cirkon-oksida

ima za posljedicu veoma ucinkovit efekt
samoostrenja cirkonskog korunda i doprinosi
odli¢nom ucinku pri skidanju materijala pri
hladnom brusenju i dugom vijeku trajanja.

Silicij-karbid SiC:

SiC je sinteticki proizvedeno brusno zrno,
ostrobridno, male Zilavosti, ali veoma tvrdo.
SiC je posebno pogodno za obradu titana,
aluminija, bronze, kamena i umjetnog
materijala.

Dijamantno zrno:

Dijamantno zrno je najtvrde brusno sredstvo.
Ono se sastoji od cistog ugljenika koji je kris-
talino rasporeden. Za brusne alate dijamanti
se po pravilu proizvode sinteticki pri veoma
visokim temperaturama i pod jakim pritiskom.
Svojstva dijamantnog brusnog zrna se pomocu
uslova sinteze mogu prilagoditi koristenju u
brusnom alatu.

Velic¢ine zrna

Razlicite veli¢ine zrna za brusna sredstva na
podlozi utvrdeni su u ISO 6344 i preuzeti u
FEPA-standarde:

krupno:
P80-60-50-40-36-24-20-16-12
srednje:

P 280-240-220-180-150-120-100
sitno:

P 600 — 500 - 400 - 360 — 320

veoma sitno:

P 1500 - 1200 - 1000 - 800

© Brusno-aktivni sloj

Koristenjem brusno-aktivnog sloja ucinak
rastvaranja se povecava, a temperatura izratka
se smanjuje. Ovo je od posebne koristi kod
lo3e toplinski vodljivih materijala kao sto je
plemeniti celik (INOX).

PFERD alati sa brusno-aktivnim slojem su
oznaceni dodatkom ,,COOL" u nazivu artikla.
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COMBICLICK®

Opce informacije

PFERD-ov patentirani sistem hladenja i brze
montaze za koristenje fiber diskova, flis i filc
alata.

COMBICLICK® sistem se sastoji od posebno
razvijenog potpornog tanjira i stabilnog drzaca
na poledini fiber diska. Pomoc¢u potpornog
tanjira COMBICLICK® alate je moguce koristiti
na kutnim brusilicama koje su uobicajeni u
prodaji.

Manje troskova postupka i manja
temperatura materijala

-25%

-30%

Fiber disk COMBICLICK®

fiber diskovi

M Troskovi postupka ™ Temperatura izratka

Prednosti:

Sistem

Veoma jednostavno rukovanje i udobnost pri
drzanju.

Fleksibilno brusenje

T

Mekano i posebno fleksibilno ponasanje pri
brusenju kod ¢eonog brusenja:

PFERDERGONOMICS® preporucuje
COMBICLICK® kao inovativno alatno
rie3enje kako bi se pri koristenju trajno
smanjio razvoj vibracija, buke i prasine i
poboljsala udobnost pri radu.

=) )~ )

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

PFERD

Geometrija proreza za hladenje sluzi viso-
kom prodoru vazduha, $to znatno smanjuje

termicko opterecenje brusnog sredstva i il SAVEZNA NAGRADA
izratka. =,

. ey il ZA IZVANREDNA INOVATORSKA
Brzomontazni sistem, robustni drza¢, sigurno L POSTIGNUCA U ZANATU
aretiranje alata i optimirani sistem hladenja i
pOStiiU MEDUNARODNI SAJAM ZANATA

do 30% nizu temperaturu izratka,
do 25% vedi ucinak rastvaranja,

do 30% duzi vijek trajanja i

bolje iskoristavanje brusnog sredstva.

Vedi ucinak rastvaranja

do do
| VI 30%

M COMBICLICK® fiber diskovi

Duzi vijek trajanja

I Fiber disk

Efekt hladenja

Montiranje

b

Veoma dobro hladenje alata i materijala.

lzuzetno brza i jednostavna promjena alata
smanjuje troskove postupka.

COMBICLICK® omogucava veoma ravnu upotrebu!
Fiber disk COMBICLICK® fiber diskovi

Koristenje COMBICLICK® sprjecava ogrebotine zbog isturenih metalnih dijelova i postize se izuzet-
no velika eksploatacija raspoloZivog brusnog sredstva.

= PFERDVIDEO
EHEE

¥ Daljnje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
E www.pferd.com
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PFERD

COMBICLICK®
COMBICLICK® fiber diskovi

Sirok program COMBICLICK® fiber diskova Sigurnosne napomene:

obuhvata optimalni alat za svaki zadatak obrade, ) ) o )

od grubog do finog brugenja. PFERD nudi Maksimalno dozvoljena obodna brzina iznosi

COMBICLICK® fiber diskove sa razlicitim 80mss. ) o .
granulacijama, Navedeni maksimalno dozvoljeni broj okretaja
brusnim sredstvima i iz sigurnosnih razloga ne smije biti prekoracen

dimenzijama.
= Nositi zastitu za oci!

Prednosti:

Dug vijek trajanja

Ravnomjerna brusna slika

Veoma visok ucinak skidanja materijala
Visoka fleksibilnost

Veoma dobro prijanjanje zrna

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi zastitu za sluh!

Primjeri primjene:

= Koristiti samo sa potpornim Uputa za narudzbu:

Obrada varnih savova -
tanjirom!

Skidanje srhova sa cCelicnih elemenata
Grubi radovi brusenja
Fino brusenje elemenata od plemenitog celika

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-

i R } pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom
_ Molimo obratiti paznju na sigur- velidinom zrna.

OO®Y

(INOX) nosne preporuke!
Uklanjanije sloja koji je nastao prilikom valjanja Primjer narudzbe:
i lijevanja EAN 4007220722411

Obrada uskih, tesko dostupnih mjesta (npr.

= Nije dopusteno za mokro bruzenje! ~ CC-FS 180 A-COOL 60
rashladnih rebara)

Objasnjenje primjera narudzbe:

. . CC-FS = COMBICLICK® fiber diskovi
Preporuke za upotrebu: Napomena za narudzbu: 180 = Vanjski @ D [mm]
COMBICLICK® fiber diskovi se zajedno sa COMBICLICK® potporni tanjir molimo naruditi A = Brusno sredstvo
COMBICLICK® potpornim tanjirom koriste na odvojeno. Opgirmne informacije i podatke o CooL = Vrsltal veziva
kutnim brusilicama koje su uobicajene u prodaji.  narudzbi potpornih tanjira mozete naci na 60 = Veli¢ina zrna
Koristiti brusno ulje koje je odgovarajuce za stranici 16.
sirovine, kako bi se povecao vijek trajanja i
brusni ucinak. Opsirne informacije i podatke
0 narudzbi ulja za brusenje mozete naci na
stranici 120.
Brzi put do optimalnog alata
Grupa materijala Brusno sredstvo P> Korund Korund Zirkon Zirkon Keramika Keramika Silicij-karbid
A A-COOL z Z-COOL co CO-CooL SiC
v
sl Grad_e\fln_s|§| ce||C|,_ugIJlevn|(_:n_| Celici,
. o alatni ¢elici, nelegirani celici, [ ] @) [
Celik nekaljeni ¢elici selicni
éeli&r;i gus — =
Stvrdnuti, kaljeni  Alatni Celici, kaljeni Celici,
o PR @] (] (]
Celici legirani Celici, ¢elicni gus
Iﬁle.menm Cellqot_po_rm na Au_ste_mtnl o ° o ° °
Celik INOX) hrdu i kiselinu feritni plemeniti celici
Mekani nezeljezni  Mekane aluminijske legure O [ J (@) O
metali, obojeni
metali Mesing, bakar, cink O O
Neielj.ezni T Tvrde aluminijske legure [ ] @] @) O
metali Tvrdi nezeljezni
el Bronza, titanij (@) [ J O [ J
Materijali otporni na S
. Legure na bazi nikla i kobalta ©] [ O [
visoke temperature
Lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom
Lilevano Sivo lijevano EN-GJL (GG), sa kuglastim grafitom/
Zéljezo zeljezo, bijelo nodularni liv EN-GJS (GGG), o @) o

lijevano zeljezo bijeli temperni gus EN-GJIMW (GTW),

crni temperni gus EN-GJMB (GTS)

Umijetni materijali ojacani vlaknima,

termoplasti¢ni umjetni materijali, [ [ )
drvo, iverica, lak

Umijetni materijali,
drugi materijali

® = veoma pogodno O = pogodno
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COMBICLICK®
COMBICLICK® fiber diskovi

Za univerzalne zadatke brusenja od grubog do
finog brusenja u industriji i zanatu.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220722138

CC-FS 180 A 60

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

COMBICLICK® fiber diskovi
lzvedba korund A

Brusno sredstvo: Korund A

Oznaka Velic¢ina zrna D Maks. dopust.

24 36 50 60 80 120 [mm]  broj okretaja

Ho |

EAN 4007220 g
CC-FS 100 A - 836095 836101 836118 836125 836132 100 15.300 25
CC-FS 115 A 763179 763186 763193 763209 763216 763223 115 13.300 25
CC-FS 125 A 721988 721995 722008 722039 722060 722077 125 12.200 25
CC-FS 180 A 722091 722107 722121 722138 722145 722152 180 8.500 25

COMBICLICK® fiber diskovi Za grube zadatke brusenja uz visoki u¢inak Primjer narudzbe:

EAN 4007220722732
CC-FS 180 Z 60
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter HapticFilter

e Tom e P 2 rastvaranja i dobar vijek trajanja.

Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski
korund ostvaruje najbolji brusni u¢inak na
kutnim brusilicama visoke snage uz poviseni
kontaktni pritisak.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z

VibrationFilter NoiseFilter

Oznaka Velicina zrna D Maks. dopust.
24 36 50 60 80 120 il Eheibkistai
EAN 4007220 g
CC-FS115Z - 722572 722596 763230 722619 722633 115 13.300 25
CC-FS 1257 722640 722657 722664 722671 722688 722695 125 12.200 25
CC-FS 1807 722701 722718 722725 722732 722749 722756 180 8.500 25
COMBICLICK® fiber diskovi Za agresivno brudenje uz najvisi u¢inak pri Primjer narudzbe:

Izvedba keramicko zrno CO

skidanju materijala i veoma dobar vijek
trajanja.

Keramicko zrno je posebno namijenjeno
obradi tvrdih materijala i slojeva. Namijenjeno
je prije svega koristenju sa kutnim brusilicama
visoke snage.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO

Velicina zrna

EAN 4007220722350
CC-FS 180 CO 60
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

D Maks. dopust.

Oznaka

24
CC-FS 115 CO 763247
CC-FS 125 CO 722084
CC-FS 180 CO 722282

36 50 60 80
EAN 4007220
763254 763261 763278 763285
722169 722183 722206 722237
722305 722336 722350 722374

120 [mm] broj okretaja
[min]
763292 115 13.300 25
722268 125 12.200 25
722428 180 8.500 25
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Za univerzalne zadatke brusenja, od finog do
najfinijeg, slabo toplinski vodljivih materijala,
npr. plemeniti celik (INOX).

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose jasno
uocljivo poboljsanje pri skidanju materijala,
sprjecavaju zacepljavanje i postizu hladnije
brugenje.

Brusno sredstvo: Korund A-COOL

Oznaka

50 60
CC-FS 115 A-COOL - 722176
CC-FS 125 A-COOL 722251 722275
CC-FS 180 A-COOL 722398 722411

Za grube zadatke brusenja uz visoki u¢inak
rastvaranja pri hladnom brusenju.

Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski
korund ostvaruje najbolji brusni u¢inak na
kutnim brusilicama visoke snage uz poviseni
stisni pritisak.

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose
jasno vidljivo poboljsanje pri skidanju
materijala, sprjecavaju zacepljavanje i postizu
hladnije brusenje na slabo toplinski vodljivim
materijalima.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z-COOL

Oznaka

36
CC-FS 125 Z-COOL 722763
CC-FS 180 Z-COOL 722022

Primjer narudzbe:

EAN 4007220722411

CC-FS 180 A-COOL 60

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velicina zrna

80 120 150 180
EAN 4007220
722190 722213 722220 =
722299 722312 722329 722343
722435 722459 722466 722527

Primjer narudzbe:

EAN 4007220722114

CC-FS 180 Z-COOL 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velicina zrna
50 60 80
EAN 4007220
722770 722787 722015
722046 722114 722053

COMBICLICK®

COMBICLICK?® fiber diskovi

COMBICLICK® fiber diskovi
lzvedba korund A-COOL

D Maks. dopust.

220 [mm] broj okretaja
[min]
722244 115 13.300 25
722367 125 12.200 25
722541 180 8.500 25
COMBICLICK® fiber diskovi

lzvedba cirkonski korund Z-COOL

D
[mm]

125
180

Maks. dopust.
broj okretaja
[min™]

12.200 25

8.500 25
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COMBICLICK®
COMBICLICK® fiber diskovi

O . . Za agresivno brusenje uz najvisi ucinak Primjer narudzbe:
Iczszfi?acﬂecgn:i?kec: ::,I:,oglo_cooL skidanja materijala na tvrdim, slabo toplinski EAN 4007220722589
vodljivim sirovinama. CC-FS 180 CO-COOL 60
- . . . Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose jasno
uocljivo poboljsanje pri skidanju materijala, PFERDERGONOMICS®:
sprjecavaju zacepljavanje i postizu hladnije | ] ] ]
brusenje. e
. VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL
Oznaka Velic¢ina zrna D Maks. dopust.
24 36 50 60 80 120 [mm]  broj okretaja
Ho |
EAN 4007220 Lfte?]
CC-FS 100 CO-COOL - 836149 836163 836187 836194 892442 100 15.300 25
CC-FS 115 CO-COOL 763308 763315 763322 763339 763346 763353 115 13.300 25
CC-FS 125 CO-COOL 722442 722473 722480 722497 722503 722510 125 12.200 25
CC-FS 180 CO-COOL 722534 722558 722565 722589 722602 722626 180 8.500 25
- . . Za obradu aluminija, bakra, bronze, titana, Primjer narudzbe:
Iczsz"'ifac';'iﬁ'c(i._l‘:gﬁ:'ssikc°"' visokolegiranih Celika i umjetnih materijala koji  EAN 4007220898895
) su ojacani vlaknima. CC-FS 115 SiC 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

H)— )+

Preporucuje se posebno za koristenje na
titanskim legurama. PFERDERGONOMICS®:

Odli¢no odgovara za avionsku industriju, kada Wz@ — ‘V\MO—

je npr. za obradu pogonskih dijelova dozvoljen

N VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter

samo SiC.

Brusno sredstvo: Silicij-karbid SiC
Oznaka Velic¢ina zrna D Maks. dopust.

36 60 80 120 [mm]  broj okretaja @
in-1

EAN 4007220 Lailer]
CC-FS 115 SiC 898888 898895 898901 898918 115 13.300 25
CC-FS 125 SiC 898925 898932 898949 898956 125 12.200 25
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PFERD nudi COMBICLICK® flis diskove u
izvedbama

PNER,

VRH (tvrda) i

VRW (mekana).

COMBICLICK® flis diskovi se koriste pri
¢eonom brusenju na kutnim brusilicama sa
podesivim brojem okretaja.

Preporuke primjene:

COMBICLICK® flis diskove sa COMBICLICK®
potpornim tanjirima koristiti na kutnim bru-
silicama s podesivim brojem okretaja

Napomena za narudzbu:

Molimo COMBICLICK® potporne tanjire
naruciti odvojeno. Opsirne informacije i
podatke o narudzbi potpornih tanjira mozete
naci na stranici 16.

Uputa za narudzbu:

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Kod izvedbi VRH (tvrdo) i VRW
(mekano) molimo dopuniti naziv zeljenom
veli¢inom zrna.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220935873
CC-VRH 115 A 180 M

Za postizanje veoma fine, homogene slike
brusenja koja je, u ovisnosti od zahtjeva,
dovoljna za pripremu za polituru na visoki sjaj.
Posebno odgovara za obradu vecih povriina na
elementima od plemenitog celika (INOX).

Brusno sredstvo:
A = Korund
SiC = Silicij-karbid

Napomena uz narudzbu:

Razli¢ite gustoce/tvrdoce flisa su oznacene
bojama:

W (mekano) =siva

MW (srednje mekano) = svijetloplava

Objasnjenje primjera narudzbe:

CC-VRH = COMBICLICK® flis diskovi tvrdi
115 = Vanjski @ D [mm]

A = Brusno sredstvo

180 M = \eli¢ina zrna

Sigurnosne upute:

Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikad ne smije biti
prekoracen

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi zastitu za sluh!

_ Koristiti samo sa potpornim
tanjirem!

_ Molimo obratiti paznju na
sigurnosne preporuke!

®
o
©

= Nije dopusteno za mokro brusenje!

Preporuke za primjenu:
COMBICLICK® flis diskovi PNER najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini
od 15-35 m/s.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220935989
CC-PNERW 115 SIiC F

PFERDERGONOMICS®:

=) — k)

VibrationfFilter NoiseFilter

=)

EmissionfFilter HapticFilter

COMBICLICK®
COMBICLICK® flis diskovi

COMBICLICK® flis diskovi
lzvedba PNER

MH (srednje tvrdo) = tamnoplava
H (tvrdo) = crvena
Oznaka EAN lzvedba D Velic¢ina zrna Prep. broj Maks.
4007220 [mm] okretaja dopust. broj @
[min] okretaja
[min™]
CC-PNER W 100 SiC F 948187 mekana 100 fina 5.700 9.550 5
CC-PNER MW 100 SiC F 948194  srednje mekano 100 fina 5.700 9.550 5
CC-PNER MH 100 SiC F 948200 srednje tvrdo 100 fina 5.700 9.550 5
CC-PNERH 100 A F 948217 tvrdo 100 fina 5.700 9.550 5
CC-PNER W 115 SIC F 935989 mekana 115 fina 5.000 8.350 5
CC-PNER MW 115 SiC F 936009 srednje mekano 115 fina 5.000 8.350 5
CC-PNER MH 115 SiC F 936016 srednje tvrdo 115 fina 5.000 8.350 5
CC-PNERH 115 AF 936023 tvrdo 115 fina 5.000 8.350 5
CC-PNER W 125 SiC F 935996 mekana 125 fina 4.500 7.650 5
CC-PNER MW 125 SiC F 936030 srednje mekano 125 fina 4.500 7.650 5
CC-PNER MH 125 SiC F 936047 srednje tvrdo 125 fina 4.500 7.650 5
CC-PNERH 125 A F 936054 tvrdo 125 fina 4.500 7.650 5
204 | 13




COMBICLICK®
COMBICLICK® flis diskovi

COMBICLICK® flis diskovi
tvrda izvedba

Univerzalno koristenje za obradu povrsina
metala, npr. za odstranjivanje tragova
pripremnog brusenja, odstranjivanje oksidacije
za lagane radove skidanje srhova.

Brusno sredstvo: Korund A
Isporucive veli¢ine zrna:

100 G (krupno) = zuto-smeda
180 M (srednje) = crveno-smeda
240 F (sitno) = plava

Primjeri primjene:

I Skidanje temperaturnih boja na elementima
od plemenitog celika (INOX)

I Fino brusenje vecih povrsina u gradnji
aparata i posuda

Oznaka Velic¢ina zrna D
100 G 180 m 240 F [mm]

EAN 4007220
CC-VRH 100 A 948149 948132 948125 100
CC-VRH 115 A 935880 935873 935743 115
CC-VRH 125 A 935910 935903 935897 125

COMBICLICK® flis diskovi
mekana izvedba

Za najfinije brusenje povrsina i kontura i radove
Cis¢enja na metalima i lakovima. Otvorena
struktura i visoka fleksibilnost flis materijala
sprjecavaju zapunjavanje alata.

Brusno sredstvo: Korund A
Isporucive veli¢ine zrna:

100 = srednje
180 = sitno
280 = veoma sitno

Primjeri primjene:

I Matiranje ili strukturiranje elemenata od
plemenitog celika (INOX)

% Najfinije brusenje mesinga, bakra, titanija i
aluminija

Oznaka Velic¢ina zrna D
100 180 280 [mm]

EAN 4007220
CC-VRW 100 A 948170 948163 948156 100
CC-VRW 115 A 935941 935934 935927 115
CC-VRW 125 A 935972 935965 935958 125

PFERD

K

Preporuke za primjenu:

I COMBICLICK® flis diskovi VRH najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj
brzini od 15-20 m/s. Pritom se postize
idealan kompromis izmedu ucinka
skidanja materijala, kvaliteta povrsine,
temperaturnog opterecenja izratka i trosenja
materijala.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220935873

CC-VRH 115 A 180 M

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Prep. broj Maks. dopust.

okretaja broj okretaja

[min-] [min]
3.800 12.000 10
3.300 10.500 10
3.100 9.650 10

Preporuke za primjenu:

W COMBICLICK®flis diskovi VRW njbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj
brzini od 15-20 m/s. Pritom se postize
idealan kompromis izmedu ucinka
skidanja materijala, kvaliteta povrsine,
temperaturnog opterecenja izratka i trosenje
alata.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220935934

CC-VRW 115 A 180

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Prep. broj Maks. dopust.

okretaja  broj okretaja

[min™] [min]
3.800 12.000 10
3.300 10.500 10
3.100 9.650 10
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COMBICLICK®
COMBICLICK® filc diskovi

Za pripremno poliranje i poliranje do visokog Sigurnosne upute:

sjaja na srednjim i velikim gradevinskim dijelo- ) ) ) ) o

vima PFERD nudi COMBICLICK® filc diskove sa Navedenl lmak5|maln|Abr0J okreta‘J.a 1z

razlicitim promijerima. sigurnosnih razloga nikad ne smije biti
prekoracen

COMBICLICK® filc diskovi se sa polirnim pasta-
ma koriste pri ¢eonom brusenju na kutnim 2 o .
brusilicama sa podesivim brojem okretaja. () = Nositi zastitu za oci!

Primjeri primjene:

= Nositi i Sine!
Poliranje elemenata od plemenitog celika Nositi masku protiv prasine!

(INOX) do visokog sjaja u gradnji hemijskih
postrojenja

Poliranje velikih injekcionih ili lijevanih
kalupa do ogledalo finisa

= Nositi zastitu za sluh!

Preporuke za primjenu: _ Koristiti samo sa potpornim .
o . , tanjirom! Napomena za narudzbu:
Filc diskovi najbolji u¢inak postizu pri

preporucenoj renoj brzini od 5-10 m/s. Molimo Vas COMBICLICK® potporni tanjir

OO®Y

Pritom se postize idealan kompromis izmedu _ Molimo obratiti paznju na sigur- naruciti odvojeno. Opsirne informacije i
u¢inka poliranja, temperaturnog opterecenja nosne preporuke! podatke o narudzbi potpornih tanjira mozete
izratka i troSenja alata. naci na stranici 16.

Kod promjene polirne paste postaviti novi,

nekoristeni filc disk = Nije dopusteno za mokro brusenje!

Primjer narudzbe: PFERDERGONOMICS®: D o T .
EAN 4007220936078 ] T ] ] COMBICLICK® filc diskovi
CC-FR 125

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Objasnjenje primjera narudzbe:

CC-FR = COMBICLICK® filc diskovi

125 = Vanjski @ D [mm]

Oznaka EAN D Prep. broj okretaja Maks. dopust. broj

4007220 [mm] [min] okretaja @

[min]

CC-FR 100 948224 100 1.900 12.000 5

CC-FR 115 936061 115 1.650 10.500 5

CC-FR 125 936078 125 1.500 9.650 5

N\
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COMBICLICK®
COMBICLICK® potporni tanjir

Pomocu ovog potpornog tanjira, moguce

je koristiti COMBICLICK® alate na kutnim
brusilicama koje su uobicajene u prodaji.
Geometrija proreza za hladenje sluzi visokom
prodoru vazduha, $to znatno smanjuje
termicko opterecenje brusnog sredstva i
izratka. Patentirani COMBICLICK® montazni
sistem smanjuje vrijeme potrebno za zamjenu
alata na minimum.

COMBICLICK® potporni tanjir

Sigurnosne upute:

M Maksimalno dozvoljena obodna brzina
iznosi 80 m/s

% Kod potpornih tanjira sa @ 180 mm
potrebno je obratiti paznju na to da stisni
pritisak nije previse velik kako bi se sprijecilo
prenatezanje potpornog tanjira

Oznaka EAN Navoj Odgovarajuce za Odgovarajuce za tipove masina Maks.

4007220 dopust. broj

okretaja

[min-]
CC-GT 100 M10 836200 M10 CC @ 100 Kutna brusilica 100, prihvat M10 15.300 1
CC-GT 115-125 M14 725764 M14 CCg 115, CCo 125 Kutna brusilica 115/ 125, prihvat M14 13.300 1
CC-GT 115-125 5/8" 725771 5/8 CC@ 115, CC o 125 Kutna brusilica 115/ 125, prihvat 5/8" 13.300 1
CC-GT 180 M14 725788 M14 CC o180 Kutna brusilica 180, prihvat M14 8.500 1
CC-GT 180 5/8" 725795 5/8 CC o180 Kutna brusilica 180, prihvat 5/8" 8.500 1

COMBICLICK® set

COMBICLICK® set

S

Oznaka

CC-SET 115 M14
CC-SET 125 M14

Set za obradu povrsina, od grube do visoko
polirane obrade. Za upoznavanje i testiranje
opseznog sistema.

COMBICLICK® CC-SET 115 M14

Sadrzaj:

po 3 COMBICLICK® fiber diskovi:

I CC-FS 115 CO-COOL 36

M CC-FS 115 CO-COOL 120

[ CC-FS 115 A-COOL 220

po 1 COMBICLICK® flis diskovi:

W CC-VRH 115 A 240 F

W CC-VRH 115 A 180 M

W CC-VRH 115 A 100 G

= CC-VRW 115 A 280

= CC-VRW 115 A 180

= CC-VRW 115 A 100

M CC-PNERW 115 SiC F

po 1 komad:

I Univerzalna polirna pasta

M COMBICLICK® filc diskovi CC-FR 115

1 COMBICLICK® potporni tanjir
CC-GT 115-125 M14

EAN
4007220

955345
955369

COMBICLICK® CC-SET 125 M14
Sadrzaj:

po 3 COMBICLICK® fiber diskovi:
W CC-FS 125 CO-COOL 36

W CC-FS 125 CO-COOL 120

W CC-FS 125 A-COOL 220

po 1 COMBICLICK® flis diskovi:
W CC-VRH 125 A 240 F

W CC-VRH 125 A 180 M

W CC-VRH 125 A 100 G

W CC-VRW 125 A 280

W CC-VRW 125 A 180

W CC-VRW 125 A 100

W CC-PNER W 125 SiC F

po 1 komad:

I Univerzalna polirna pasta

I COMBICLICK® filc diskovi CC-FR 125

1 COMBICLICK® potporni tanjir
CC-GT 115-125 M14

=
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PFERD

Fiber diskovi
Opce informacije

Sirok program fiber diskova obuhvata optimal- Sigurnosne napomene:
ni alat za svaki zadatak obrade, od grubog do

finog brusenja. PFERD nudi fiber diskove sa ll\/IaksAimaIno dozvoljena obodna brzina
razlicitim iznosi 80 m/s
granulacijama, Navedeni maksimalno dozvoljeni broj
brusnim sredstvima i okretaja iz sigurnosnih razloga nikada ne
dimenzijama. smije biti prekoracen

PFERD fiber diskovi proizvedeni su po
ISO 16057 u obliku A1 izvedba F pod nazivom
Lvulkanski fiber diskovi”.

= Nositi zastitu za oci!

Prednosti: = Nositi masku protiv prasine!

Dug vijek trajanja

Ravnomjerna brusna slika

Veoma visok ucinak pri skidanju materijala
Visoka fleksibilnost

Veoma dobro prijanjanje zrna

= Nositi zastitu za sluh!

s

_ Koristiti samo sa potpornim

= tanjrem! Uputa za narudzbu:

Primjeri primjene:
Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom
veli¢inom zrna.

Obrada varnih 3avova

Skidanje srhova sa Celi¢nih elemenata
Grubi poslovi brusenja

Fino brusenje elemenata od plemenitog
Celika (INOX)

Uklanjanje sloja koji se stvorio tokom
valjanja i lijevanja

_ Molimo obratiti paznju na
sigurnosne preporuke!

Primjer narudzbe:
EAN 4007220696354
= Nije dopusteno za mokro brusenje! FS 115-22 A-COOL 60

Objasnjenje primjera narudzbe:

Preporuke za primjenu: Napomena za narudzbu: S = Fiber diskovi
poru p jenu. p ' 115 = Vanjski @ D [mm]
Fiber diskovi se koriste sa potpornim tanji- Molimo Vas da potporni tanjir narucite odvoje- 22 =g rupe H [mm]
rima po I1SO 15636 na kutnim brusilicama no. Opsirne informacije i podatke o narudzbi A = Brusno SF.EdSTVO

koje su uobicajene u prodaji. potpornih tanjira moZete naci na stranici 20. COOL = Vrstaveziva
Upotrebom ulja za brusenje u odgovarajucoj 60 = Veli¢ina zrna
izvedbi za razli¢ite materijale je moguce
znatno povecati vijek trajanja i brusni ucinak
alata od brusnog sredstva na podlozi.
Opsirne informacije i podatke o narudzbi
ulja za brusenje mozete na¢i na strani 120.
Brzi put do optimalnog alata
Grupe materijala Brusna sredstva P> Korund Korund Zirkon Zirkon Keramika Keramika
v A ACOOL 2z z-COOL coO  co-cooL
Mesmall vGrad ceI|C|,. ugIJcevnlgr?| celici, alatni
. T Celici, nelegirani celici, [ O [ J
Celik nekaljeni Celici T
N Celi¢ni gus
Celicni gus — -
Stvrdnuti, kaljeni Alatni celici, kaljeni ¢elici,
Y T @) [ J [ J
Celici legirani Celici, celi¢ni gus
Plemeniti Celici otporni na Austenitni i ° o
Celik (INOX) hrdu i kiselinu feritni plemeniti celici
Mekani neZeljezni  Mekane aluminijske legure @) ® @) (@)
metali, obojeni
metali Mesing, bakar, cink [ e o)
quz;lljieznl Turdi nezeljezni Tvrde aluminijske legure [ J @) O
metali Bronza, titanij O ® ©)
Materljall otporni na Legure na bazi nikla i kobalta O [ J O
visoke temperature
Sivo lievano Lijevano Zeljezo sa lamelnim grafitom EN-GJL
Lijevano iel'ezg) bielo (GG), sa kuglastim grafitom/nodularni liv ° o °
seliezo n$m6£Mm EN-GJS (GGG) bijeli temperni gus EN-GIMW
J ) (GTW), crni temperni gus EN-GJMB (GTS)
Umjetni materijali, Umijetni materijali ojacani viaknima, °
drugi materijali termoplasti¢ni umjetni materijali, drvo, iverica, lak
® = veoma pogodno O = pogodno
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Fiber diskovi
Fiber diskovi

Fiber diskovi
Izvedba korund A

Oznaka

FS 115-22 A
FS125-22 A
FS 150-22 A
FS 180-22 A

Fiber diskovi

16 24

164914 164952
164921 164969

164945 164983

lzvedba cirkonski korund Z

Oznaka

FS 115-227
FS125-227
FS 180-22 7

Fiber diskovi

24 36
216569 216576
216613 216620
216668 216675

Izvedba keramicko zrno CO

Oznaka

FS 115-22 CO
FS 125-22 CO
FS 180-22 CO

24 36
617434 617441
617472 617489
617519 617526

Za univerzalne zadatke brusenja, od grubog do

finog brusenja, u industriji i zanatu.

Brusno sredstvo: Korund A

PFERD

Primjer narudzbe:

EAN 400722016
FS 180-22 A 60

5089

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Veli¢ina zrna DxH

36 50 60 80 100 120 [mm]
EAN 4007220

165003 500910 165058 165102 165157 500934  115x22

165010 696286 165065 165119 165164 500941  125x 22

165027 - 165072 165126 - - 150 x 22

165034 696323 165089 165133 165188 165201 180 x 22

Za grube zadatke brusenja sa visokim u¢inkom

rastvaranja i dobrim vijekom trajanja.

Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski

kontaktni pritisak.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z

Velic¢ina zrna

50 60 80 100
EAN 4007220
216583 216590 216606 696606
216637 216644 216651 696620
216682 216699 216705 696644

korund, ostvaruje najbolji u¢inak brusenja na
kutnim brusilicama visoke snage, uz poviseni

Maks. dopust.
broj okretaja
[min]

13.300

12.200

10.200

8.500

Primjer narudzbe:

EAN 400722021
FS 180-22 7 60

6699

25
25
25
25

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

DxH

120 [mm]
696613  115x22
696637  125x22
696651 180 x 22

Za agresivno brusenje sa najvisim uc¢inkom
skidanja materijala i dobrim vijekom trajanja.

Keramicko zrno je posebno namijenjeno

je namijenjeno za upotrebu na kutnim
brusilicama visoke snage.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO

Velic¢ina zrna

50 60 80
EAN 4007220
696781 617458 617465
696811 617496 617502
696842 617533 617540

obradi tvrdih materijala i slojeva. Prije svega

120

696804
696835
696866

Maks. dopust.
broj okretaja
[min~]

13.300

12.200

8.500

Primjer narudzbe:

EAN 400722061

7533

FS 180-22 CO 60
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

DxH
[mm]

115x 22
125x 22
180 x 22

Maks. dopust.
broj okretaja
[min7]

13.300

12.200

8.500

=

25
25
25

25
25
25
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N

Za univerzalne zadatke brusenja, od finog
do najfinijeg, na slabo toplinski vodljivim
materijalima.

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose jasno
vidljivo poboljsanje pri skidanju materijala,
sprjecavaju zapunjavanje i postizu hladnije
brugenje.

Brusno sredstvo: Korund A-COOL

Oznaka

50 60

FS 115-22 A-COOL
FS 125-22 A-COOL

FS 180-22 A-COOL 696507

Za grube zadatke brusenja sa visokim ucinkom
rastvaranja pri hladnom brusenju.

Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski
korund ostvaruje najbolji brusni u¢inak na
kutnim brusilicama visoke snage, uz povecani
kontaktni pritisak.

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose jasno
uocljivo poboljsanje pri skidanju materijala,
sprjecavaju zacepljavanje i postizu hladnije
brugenje.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z-COOL

Oznaka

36
FS 115-22 Z-COOL 696668
FS 125-22 Z-COOL 696705

Za agresivno brusenje uz najvisi ucinak skidanja
materijala na tvrdim slabo toplinski vodljivim
materijalima.

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose jasno
uocljivo poboljsanje pri skidanju materijala,
sprjecavaju zacepljavanje i postizu hladnije
brugenje.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL

80

696347 696354 696361
696422 696439 696446
696514 696521

Primjer narudzbe:

EAN 4007220696354

FS 115-22 A-COOL 60

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Velicina zrna
100 120
EAN 4007220

696378 696385 696392
696453 696460 696477
696538 696552 696583

150 180

696408
696484
696569

Primjer narudzbe:

EAN 4007220696682

FS 115-22 Z-COOL 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Velic¢ina zrna

50 60 80
EAN 4007220
696675 696682 696699
696712 696729 696736

Primjer narudzbe:

EAN 4007220697054

FS 180-22 CO-COOL 60

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Fiber diskovi
Fiber diskovi

Fiber diskovi
lzvedba korund A-COOL

DxH Maks. dopust.
220 [mm] broj okretaja
[min™]
696415 115 x 22 13.300 25
696491 125 x22 12.200 25
696590 180 x 22 8.500 25
Fiber diskovi

lzvedba cirkonski korund Z-COOL

D xH Maks. dopust.

[mm] broj okretaja
[min]
115 x 22 13.300 25
125 x 22 12.200 25
Fiber diskovi

lzvedba keramicko zrno CO-COOL

Oznaka Velic¢ina zrna D x H Maks. dopust.
24 56 50 60 80 100 120 [mm]  broj okretaja @
o
EAN 4007220 [min]
FS115-22 CO-COOL 696880 696897 696903 696910 696927 696934 = 696941  115x22 13300 25
FS125-22 CO-COOL 696958 696965 696972 696989 696996 697009 697016  125x 22 12200 25
FS180-22 CO-COOL 697023 697030 697047 697054 697061 697078 697085 180 x 22 8500 25
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Fiber diskovi
Potporni tanjir

Potporni tanjir GT

Oznaka EAN

4007220
GT 115 MF M10 668047
GT 115 MF M14 668054
GT 125 MF M14 668061
GT 150 MF M14 668078
GT 180 MF M14 668085

Potporni tanjir visoke performanse za
fiber diskove

Oznaka EAN

4007220
H-GT 115 MF M14 668115
H-GT 125 MF M14 668122
H-GT 180 MF M14 668139

Montazne matice za potporne tanjire

Oznaka

FL-GT 115 M10
FL-GT 80-115 M14
FL-GT 125 M14
FL-GT 150-230 M14

PFERD

K

Potporni tanjiri za koristenje fiber diskova Napomena za narudzbu:
na kutnim brusilicama koje su uobicajene u Odgovarajuc¢a zatezna matica se takoder
prodaji. isporucuje.

Sigurnosne upute:
M Maksimalno dozvoljena obodna brzina
iznosi 80 m/s

Navoj Odgovarajuce

Odgovaraju ISO 15636.

Odgovarajuce za tipove masina Maks. dopust.
za o alata broj okretaja @

[mm] [min]
M10 115 Kutna brusilica 115, prihvat M10 13.300 1
M14 115 Kutna brusilica 115, prihvat M14 13.300 1
M14 125 Kutna brusilica 125, prihvat M14 12.200 1
M14 150 Kutna brusilica 150, prihvat M14 10.200 1
M14 180 Kutna brusilica 180, prihvat M14 8.500 1

Potporni tanjiri visoke performanse za Sigurnosne upute:

koristenje fiber diskova na kutnim brusilicama [ Maksimalno dozvoljena obodna brzina

koje su uobicajene u prodaji.

Navoj Odgovarajuce
za ¢ alata
[mm]

M14
M14
M14

GT
Prednosti:

na trzistu.

EAN
4007220

668146
668153
668160
668177

115
125
180

Navoj

M10
M14
M14
M14

iznosi 80 m/s

Prednosti: Napomena za narudzbu:

¥ Dug vijek trajanja zbog umjetnog materijala Odgovarajuca zatezna matica se takoder
ojacan staklenim vlaknima koji je otporan isporucuje.
na klizanje.

1 Posebno hladno brusenje zbog radijalno
postavljenih rashladnih rebara.

I Visok ucinak fiber diska pri skidanju
materijala zbog stabilne, krute izvedbe.

Odgovarajuce za tipove masina Maks. dopust.
broj okretaja @

[min~]
Kutna brusilica 115, prihvat M14 13.300 1
Kutna brusilica 125, prihvat M14 12.200 1
Kutna brusilica 180, prihvat M14 8.500 1

Pribor za potporne tanjire izvedbe GT.

M Odgovaraju¢i razmaci izmedu rupa za
kljuceve za okrugle matice koji su uobicajeni

M Ekonomi¢na zamjena za izgubljene matice.

Odgovarajuce za tipove masina @

Kutna brusilica 115, prihvat M10
Kutna brusilica 80-115, prihvat M14
Kutna brusilica 125, prihvat M14
Kutna brusilica 150-230, prihvat M14

R I g =
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Cicak diskovi odgovaraju za brugenje vecih
povrsina.

Fleksibilni sistem ci¢ak diskova i drzaca ¢icak
diskova takoder omogucava primjenu na
konturama.

Sa drzacem za cCicak diskove se ¢icak diskovi
mogu koristiti na kutnim brusilicama sa po-
desivim brojem okretaja koje su uobicajene u
prodaji ili sporohodnim kutnim brusilicama sa
prijemom M14.

Prednosti:

Brza zamjena alata pomocu cicak sistema

Univerzalno odgovara za skoro sve materi-
jale.

Visoka fleksibilnost i dobro prilagodavanje
konturama

Preporuke za primjenu:

Najbolji rezultati brusenja se postizu sa
kutnim brusilicama sa podesivim brojem
okretaja.

Uputa za narudzbu:

Molimo Vas da drzac za cic¢ak diskove narucite
odvojeno.

Brusno sredstvo: Korund A

Ci¢ak diskovi, drzac

Sigurnosne napomene:

Maksimalno dozvoljena obodna brzina
iznosi 32 m/s.

Navedeni maksimalno dozvoljeni broj okre-
taja iz sigurnosnih razloga nikada ne smije
biti prekoracen

Cicak diskove centri¢no postaviti na drzacu

(ioyl = Nositi zastitu za odi!

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi zastitu za sluh!

_ Koristiti samo sa potpornim
tanjirem!

_ Molimo obratiti paznju na
sigurnosne napomene!

= Nije dopusteno za mokro brusenje!

P0000e

Objasnjenje primjera narudzbe:

Ci¢ak diskovi

v

cicak diskova

Cicak diskovi

Prep. broj Maks. dopust.

okretaja  broj okretaja

[min-] [min]
5.000 5.300 50
4.600 4.850 50

Drzac cicak diskova

Primjer narudzbe: KR = Citak diskou
EAN 4007220294321 115 =Vanjski o D, [mm]
KR 115 A 120 A = Brusno sredstvo

. ) - 120 = Veli¢ina zrna
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Oznaka Velic¢ina zrna D,

40 60 80 120 150 180 [mm]
EAN 4007220
KR 115 A 294291 294307 294314 294321 294338 294345 115
KR 125 A 294352 294369 294376 294383 294390 294406 125
Primjer narudzbe: Objasnjenje primjera narudzbe:
EAN 4007220294413 KRH = Ddrzac cicak diskova
KRH 115 M14 115 =g D [mm]
M14 = Navoj
Oznaka EAN D Navoj
4007220 [mm]

KRH 115 M14 294413 115 M14
KRH 125 M14 294420 125 M14

Maks. dopust.
broj okretaja

=

[min]
5.300 1
4.850 1
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COMBIDISC® brusni alati

Opce informacije

COMBIDISC® program obuhvata veliki izbor
brusnih alata za obradu povrsina. Od grubog
rastvaranja preko strukuriranja povsrine do
poliranja do visokog sjaja pri ¢eonom brusenju
— program i za komplikovane zadatke obrade
nudi optimalni alat.

Prednosti:

% Jednostavno rukovanje

I Brza zamjena alata

% Bez lijepljenja, bez pomjeranja
% Ne skida se zbog vrucine

I Bezvibracijski hod

[0 Alat uvijek nalijeze centricno

Primjeri primjene:

Uputa za narudzbu: Sigurnosne napomene:
I Proizvodnja alata i kalupa, modela ) ) .
I Maginogradnja, proizvodnja automobila Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom- i Maksimalno dozvoljena obodna brzina
I Vazduhoplovna i astronauticka industrija pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom iznosi 50. m/s. . S
I Konstr. i popravak pogonskih mehanizama veli¢inom zrna. % Navedeni maksimalno dozvoljeni broj okre-

M Proizvodnja spremnika i aparata (npr. za Primjer narudzbe: taja iz sigurnosnih razloga nikada ne smije

prehrambenu i hemijsku industriju) EAN 4007220266175 biti prekoracen

[ CiS¢enje gusa sa malih dijelova CD 38 A 180
= Nositi zastitu za oci!
Preporuke za primjenu: Objasnjenje primjera narudzbe:
Ccb = COMBIDISC® brusni listovi

I Koristiti ulje za brusenje koje je 38 = Vanjski @ D, [mm] o

odgovarajuce za materijal kako bi se brusni A — Brusno sredstvo = Nositi zastitu za sluh!

ucinak i vijek trajanja alata znatno povecao. 180 = Velitina zrna

Opsirne informacije i podatke o narudzbi

ulja za brudenje moZete naci na stranici 120. = Nositi rukavice!

_ Molimo obratiti paznju na sigur-
nosne napomene!

QO®

PFERD nudi dva alternativha montazna sistema: '
Sistem CD Sistem CDR

(@
S

PFERDERGONOMICS® preporucuje
COMBICLICK® kao inovativno alatno
rjesenje kako bi se pri koristenju trajno
smanjio razvoj vibracija, buke i prasine i
poboljsala udobnost pri radu.

1=

= — i)

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Na strani alata: Sarafni spoj sa unutrasnjim  Na strani alata: Sarafni spoj sa vanjskim
navojem (metal) Takoder odgovara za navojem (umjetni materijal) Takode odgovara . E PFERDVIDEO
sisteme koji se koriste na trziStu: PSG, Power  za sisteme koji se koriste na trzistu: Roloc™, *11! "4 Dalje informacije mozete
Lock tip I, turn on”, SocAtt, Turn-On Lockit, Speed Lok TR, Power Lock tip Ill, I'E?: 4 dobiti ovdje ili pod
Fastlock sistem B, Roll-On ok ﬁi www.pferd.com
ElEEE:
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COMBIDISC® brusni alati

Opce informacije

Rezne brzine

50.000
N . ) , 45,000
U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu 42.000 \\
plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara oD \\ ‘\\
promjeru alata pogada navedenu reznu brzinu gg-ggg ~_
(dijagonala). Odatle se vodoravno na lijevom 28000 \\ =~
rubu ocitava broj okretaja za COMBIDISC® 26.000 i ¥ %0,
alate i masine u [min”'] 22.000 \\\\\\\\‘ ~ -
20.000 ~ ~—0ms ~—
Primjer: __18.000 \\ \\\ 35 iy \\ \
CD 50 A-COOL 60 = 16.000 — ~_ S07e \\\ ~
Zadatak obrade: E 14000 \\ ~ \\\\ —
Brugenje plementiog celika (INOX) = 12.000 — —~ s — \\\ —
Rezr_1a brzina_: 20-25 m/s _ % 1;:882 ~—— ~ 207, ~ T~ T~
Broj okretaja: 7.600-9.600 min D 00 S~ o~ A~ s
.Aol 8.000 \\ —~ 75 \\ \\\\
o 5
S-OF 7.000 I~ S~ I~ ~—
6.000 \\ \\ o~
5.000 70 e S~
4500 \\ \\
4.000 e —
3.500 SN~
2500
20 25 38 50 75
Promijer alata D [mm]
Brzi put do optimalnog alata
Zadatak obrade Preporucena rezna brzina [m/s]

Preporuceni alati
5 10 15 20 25 30 35 40

Brusenje celika i

S " 20-35 m/s Brusni listovi A, A-FLEX, A-PLUS, A-FORTE, Z
Celi¢nog lijeva

Brusenje plemenitog celika (INOX) 20-25 m/s Brusni listovi A-COOL, CO-COOL, TX diskovi
IGvrulbvo bruls.enje Celika 25-40 ms Mml PQLIFAN‘ ,‘malle fiber brusni

i Celicnog lijeva diskovi, brusni listovi Z

e meciele kol 6 otporni na vEEhe 10-20 m/s Brusni listovi SiC, Z i CO-COOL

temperature (legure na bazi nikla i kobalta)

Brusenje tvrdih nezeljeznih metala, titanija, 15-35 m/s Brusni listovi SiC, A-COOL, TX-ronde,
bronze, tvrdih aluminijskih legura CO-COOL

Brusenje mekanih nezeljeznih metala, mesing, 25-40 ms Brusni listovi A, A-FLEX, A-PLUS,

bakar, aluminijske legure A-FORTE, A-COOL, TX diskovi

Brusenje tvrdog metala, obloga od tvrdog . . . S

materijala, obloga, stakla, GEK, CEK 10-20 m/s Dijamantni brusni listovi

Ciscenje, strukturiranje 10-25 m/s Flis i POLICLEAN® diskovi, ¢etke

Poliranje 5-10 m/s Filc ronde
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COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Za univerzalne, grube zadatke brusenja uz
dobar ucinak rastvaranja.

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®
Korund A

Idealno za zavrsno brusenje varnih 3avova na
tesko pristupacnim mjestima.

Duzi vijek trajanja i vedi ucinak skidanja
materijala u odnosu na brusne listove.
Brusno sredstvo: Korund A

Napomena za narudzbu:
Alternativni drzaci alata za:
CD PFF 50 — COMBIDISC® drzac brusnih listova

SBH 20-50
Oznaka Velic¢ina zrna D,
40 60 80 120 [mm]
EAN 4007220
Sistem CD @
CD PFF50 A 617359 617366 617373 617380 50
CD PFF 75 A 617397 617403 617410 617625 75

Za grube zadatke brusenja uz visoki u¢inak
rastvaranja i dobar vijek trajanja.

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®
Cirkonski korund Z

Brusno sredstvo visokog ucinka cirkonski
korund ostvaruje najbolji u¢inak brusenju pri
povecanom kontaktnom pritisku.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z

Napomena za narudzbu:

Alternativni drzaci alata za:

CD PFF 50 — COMBIDISC® drzac brusnih listova
SBH 20-50

Oznaka Velicina zrna D,
40 60 80 120 [mm]
EAN 4007220
Sistem CD &
CD PFF 50 Z 592717 592724 592731 592748 50
CD PFF 757 592755 592762 592779 592786 75

Odgovarajuci drzaci alata za COMBIDISC®-

Drzacalata.za Mini-POLIFAN® | COMBIDISC® Zetku.

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®

)

S

Oznaka EAN SxL

4007220 [mm]
BO PFF 50 593196 6 x40
BO PFF 75 593202 6 x 40

PFERD

K

CD PFF 75 — COMBIDISC® drzac brusnih listova
SBH 75

Primjer narudzbe:

EAN 4007220617359

CD PFF 50 A 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Prep. broj Odgovarajuci

okretaja drzaci alata @
[min~]

12.000-14.000 BO PFF 50 10
8.000-10.000 BO PFF 75 10

CD PFF 75 — COMBIDISC® drzac brusnih listova
SBH 75

Primjer narudzbe:

EAN 4007220592717

CD PFF50Z 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter

Prep. broj Odgovarajudi
okretaja drzadi alata @
[min]

12.000-14.000 BO PFF 50 10
8.000-10.000 BO PFF 75 10

Odgovarajudi alat @

CD PFF 50 1
CD PFF 75 1
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Za univerzalnu primjenu na metalima i drugim
materijalima.

Brusno sredstvo: Korund A

COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Primjer narudzbe:

EAN 4007220266175

CD 38 A 180

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

COMBIDISC® brusni listovi
Korund A

Oznaka Velicina zrna D, Prep. broj

36 60 80 120 180 320 [mm] okretaja @

EAN 4007220 Ll

Sistem CD &
CD20 A - 265864 266007 266038 266052 266069 20 20.000-35.000 100
CD25A - 355718 355725 355732 266083 266151 25  15.000-26.000 100
CD38A 355749 355756 355763 355770 266175 266199 38 10.000-16.000 100
CD 50 A 355787 355794 355800 355817 266212 266281 50 8.000-13.000 100
CD75A 355824 355831 355848 355855 266328 266359 75 5.000-9.000 50
Sistem CDR <P
CDR 20 A - 778036 778043 778050 778074 778081 20 20.000-35.000 100
CDR 25 A - 778098 778104 778111 778128 778135 25  15.000-26.000 100
CDR 38 A 596456 596463 596470 597255 597262 596500 38 10.000-16.000 100
CDR 50 A 596517 596524 596531 596548 596555 596562 50 8.000-13.000 100
CDR 75 A 596586 596593 596609 596616 596623 596630 75 5.000-9.000 50

Odgovarajuce za univerzalno koristenje na
svim metalima i drugim materijalima.

Vedi ucinak skidanja materijala zbog stabilnijeg
nosivog materijala. Prije svega za koristenje
kod brusenja ivica, s obzirom da je veoma
otporan na paranje.

Brusno sredstvo: Korund A-PLUS

Oznaka

36 PLUS
Sistem CD @
CD50A 593608
CD75A 593660
Sistem CDR @
CDR 50 A 778302
CDR75A 778340

Primjer narudzbe:

EAN 4007220593653

CD 50 A 120 PLUS

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

COMBIDISC® brusni listovi
Korund A-PLUS

VibrationfFilter NoiseFilter

Velic¢ina zrna D, Prep. broj
60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS [mm] okretaja @
EAN 4007220 [min]
593615 593622 593653 50  8.000-13.000 100
593677 593684 593691 75 5.000-9.000 50
778319 778326 778333 50  8.000-13.000 100
778357 778364 778371 75 5.000-9.000 50
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COMBIDISC® brusni alati tK
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR
Posebno fleksibilni brusni listovi izvedbe Primjer narudzbe:

COMBIDISC® brusni listovi
Korund A-FLEX

korund A-FLEX, posebno odgovarajuce za EAN 4007220638897
obradu kontura i konkavnih povrsina. CD 50 A 120 FLEX
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

=)

Za neprimjetne prelaze na brusnoj slici na
metalima. Ovi alati se koriste u konstrukciji PFERDERGONOMICS®:

alata i kalupa. wﬂ_ 'WV'O_

Brusno sredstvo: Korund A-FLEX

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Preporuke za primjenu:
I Koristiti sa mekanim drzacima brusnih
listova u cilju podrzavanja fleksibilnosti
brusnih listova.
Oznaka Velicina zrna D, Prep. broj
60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX [mm] RhicLaa @
EAN 4007220 g
Sistem CD &
CD38A 638842 638859 638866 38 10.000-16.000 100
CD50A 638873 638880 638897 50 8.000-13.000 100
CD75A 638903 638910 638927 75 5.000-9.000 50
Sistem CDR <D
CDR38 A 778166 778159 778173 38 10.000-16.000 100
CDR50 A 778180 778210 778227 50 8.000-13.000 100
CDR75A 778241 778272 778296 75 5.000-9.000 50
COMBIDISC® brusni listovi prg svoljle'vanjske konture veoma fleksibilni i Primjer narudzbe:
Korund A-CONTOUR prilagodljivi. EAN 4007220898819
Sprjecava se "urezivanje" u izradak. CD 60 A 80 CONTOUR

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

Brusno sredstvo: Korund A

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter
Oznaka Velic¢ina zrna D, Prep. broj
60 80 120 180 [mm] okretaja @
CONTOUR  CONTOUR  CONTOUR  CONTOUR [min”]
EAN 4007220
Sistem CD @
CD 60 A 898802 898819 898826 - 60 7.500-11.000 50
Sistem CDR &
CDR 60 A 898840 898857 898864 - 60 7.500-11.000 50
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Za univerzalno koristenje na metalima uz
dobar brusni uc¢inak i dug vijek trajanja

Brusno sredstvo: Korund A-FORTE

COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Primjer narudzbe:

EAN 4007220266144

CD 50 A 80 FORTE

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

COMBIDISC® brusni listovi
Korund A-FORTE

Oznaka Veli¢ina zrna D, Prep. broj

36 FORTE 60 FORTE 80 FORTE 120 FORTE [mm] okretaja @

EAN 4007220 [min”]

Sistem CD &
CD25A - 265833 266021 266045 25  15.000-26.000 100
CD38A 266076 266090 266106 266113 38 10.000-16.000 100
CD50A 266120 266137 266144 266168 50 8.000-13.000 100
CD75A 266182 266205 266229 266250 75 5.000-9.000 50
Sistem CDR @
CDR25A - 778388 778395 778401 25 15.000-26.000 100
CDR38A 596647 596661 596678 596685 38 10.000-16.000 100
CDR 50 A 596692 596708 596715 596722 50 8.000-13.000 100
CDR75A 596739 596746 596753 596760 75 5.000-9.000 50

Odgovaraju¢i za primjenu na tesko rastvorivim
materijalima kao 3to su plemeniti ¢elik (INOX),
Hastelloy®, Inconel® (legure na bazi nikla).

Primjer narudzbe:

EAN 4007220266458

CD 75 A-COOL 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

COMBIDISC® brusni listovi
Korund A-COOL

Brusno aktivni dodaci u prevlaci donose vidljivo
poboljsanje pri skidanju materijala, sprjecavaju
zapunjavanje i postizu hladnije brusenje.

D,

Brusno sredstvo: Korund A-COOL

Oznaka Velic¢ina zrna D, Prep. broj

36 60 80 [mm] okretaja @

EAN 4007220 Lt

Sistem CD &
CD 50 A-COOL 265840 266427 266434 50 8.000-13.000 100
CD 75 A-COOL 266441 266458 266465 75 5.000-9.000 50
Sistem CDR <P
CDR 50 A-COOL 596777 596784 596791 50 8.000-13.000 100
CDR 75 A-COOL 596807 596814 596821 75 5.000-9.000 50
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COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Odgovaraju¢i za obradu svih tvrdih celika.

COMBIDISC® brusni listovi
Cirkonski korund Z

Posebno dobri ucinci rastvaranja pri grubom
brusenju sa zrnom 36 i 60.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z

Preporuke za primjenu:
Koristiti sa tvrdim ili srednje-tvrdim
COMBIDISC® drzacima brusnih listova.

Oznaka Velicina zrna
36 60 80

EAN 4007220
Sistem CD @&
CD38Z 778418 778425 778432
CD50Z 265857 266472 266519
CD75Z 266526 266533 266540
Sistem CDR @
CDR387Z 778449 778456 778463
CDR50Z 596838 596845 596852
CDR 757 596869 596876 596883

Za obradu nelegiranih i legiranih celika,
lijevanog zeljeza, plemenitog celika (INOX),
titana, legura na bazi nikla i tvrdih materijala.

COMBIDISC® brusni listovi
Keramicko zrno CO-COOL

Konstantno maksimalan ucinak zbog
samoostreceg keramickog zrna.

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose znatno
poboljsanje pri skidanju materijala, sprjecavaju
zapunjavanje i postizu hladnije brugenje.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL

Oznaka Velic¢ina zrna
24 36 60 80 120

EAN 4007220
Sistem CD 2
CD 38 CO-COOL 770672 770689 770696 770702 770719
CD 50 CO-COOL 617922 617298 617304 617311 771365
CD 75 CO-COOL 617939 617328 617335 617342 771372
Sistem CDR <P
CDR 38 CO-COOL 778593 778609 778616 778623 778630
CDR 50 CO-COOL 778661 778678 778685 778692 778708
CDR 75 CO-COOL 778715 778722 778739 778746 778753

PFERD

Primjer narudzbe:

EAN 4007220265857

CD 50736

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
Er;lission Filter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D, Prep. broj
[mm] okretaja @
[min~]
38 5.000-16.000 100
50 3.800-13.000 100
75 2.500-9.000 50
38 5.000-16.000 100
50 3.800-13.000 100
75 2.500-9.000 50

Primjer narudzbe:

EAN 4007220617922

CD 50 CO-COOL 24

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D, Prep. broj
[mm] okretaja @
[min]
38 5.000-16.000 100
50 3.800-13.000 100
75 2.500-9.000 50

38 5.000-16.000 100
50 3.800-13.000 100
75 2.500-9.000 50




PFERD

COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Odli¢no odgovaraju za brusenje povrsina i Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL COMBIDISC® mali fiber diskovi
ivica. Poledina fiber diska ojacava brusni list i =
i e 108 A4S ORI prormarudzbe:

’ EAN 4007220778876

Odgovarajudi za agresivno brusenje sa najvisim CDF 50 CO-COOL 36
uc¢inkom skidanja materijala na tvrdim, slabo Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

toplinski vodljivim materijalima, kao $to su PFERDERGONOMICS®:

plemeniti celik (INOX), Hastelloy®, Inconel®,
titan i aluminijski lijev. wﬂ_ WV’O—

BI’USnO—aktiVni dOdaci u prevlaci donose znatno VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
poboljsanje pri skidanju materijala, sprjecavaju

zapunjavanje i postizu hladnije brusenje.

Oznaka Velic¢ina zrna D, Prep. broj
36 50 80 120 [mm] okretaja @
in-1
EAN 4007220 [min-]
Sistem CD &
CDF 50 CO-COOL 778876 778883 778890 779156 50 3.800-13.000 100
CDF 75 CO-COOL 779163 779170 779187 779194 75 2.500-9.000 50
Sistem CDR @
CDFR 50 CO-COOL 779200 779217 779224 779231 50 3.800-13.000 100
CDFR 75 CO-COOL 779255 779262 779279 779286 75 2.500-9.000 50
lzvedba silicij-karbida SiC pogodna je za Brusna sredstva: Silicij-karbid SiC

COMBIDISC® brusni listovi
Primjer narudzbe: Silicij-karbid SiC

EAN 4007220441176

CD 50 SiC 36

Preporucuje se posebno za primjenu na Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

titanskim legurama. PFERDERGONOMICS®-

Odli¢no odgovara za koristenje u avio- | ]
industriju, kada je za obradu npr. pogonskih

obradu aluminija, bakra, bronze, titana,
visokolegiranih celika i umjetnih materijala
ojacanih staklenim vlaknima.

D,

elemenata dOZVOljen jedino SiC. VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaka Velicina zrna D, Prep. broj

36 60 80 120 240 [mm] okretaja @

[min~]
EAN 4007220

Sistem CD @
CD 50 SiC 441176 441183 441190 441206 441213 50 3.800-13.000 100
CD 75 SiC 441220 441237 441244 441251 441268 75 2.500-9.000 50
Sistem CDR <D
CDR 50 SiC 778470 778487 778494 778500 778517 50 3.800-13.000 100
CDR 75 SiC 778524 778548 778555 778562 778579 75 2.500-9.000 50
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COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

COMBIDISC® dijamantni brusni listovi

D;

Oznaka
251

Sistem CD @

CDDIA 25D 750292
CD DIA 38D 750339
CD DIA50D 750360
CDDIA75D 750391
Sistem CDR @D

CDRDIA 25D 750421
CDR DIA 38 D 750452
CDRDIA50D 750483
CDRDIA75D 750513

COMBIDISC®-POLICLEAN® diskovi

Odli¢no odgovaraju za obradu premaza koji
Stite od habanja i omotaca od wolfram-
karbida, hrom-karbida, titan-karbida itd.

Posebno se preporucuju za obradu materijala
iz oblasti konstrukcije pogonskih mehanizama
npr. Hastelloy®, Inconel® i titan/titanske legure.

Takoder veoma pogodno za obradu ekstremno
tvrdih materijala kao $to su tvrdi metal, staklo,
keramika, emajl, kamen i GFK/CFK.

Brusno sredstvo: Dijamant

D 251 =P 60

D126 =P 120

D76 =P 220

(P = Veli¢ina zrna po ISO 6344)

Velic¢ina zrna

[pm]
126 76
EAN 4007220

750315 750322
750346 750353
750377 750384
750407 750414
750438 750445
750469 750476
750490 750506
750520 750537

Odgovarajuci za grube poslove ¢isc¢enja,
skidanje laka, ogorine, temperaturnih boja,
hrde i ostataka ljepila pri ¢ceonom brusenju.

Preporuke za primjenu:
Koristiti sa tvrdim ili srednje-tvrdim
COMBIDISC® drzacima brusnih listova

PFERDERGONOMICS®:

PFERD

Preporuke za primjenu:
Dijamantni brusni listovi postizu najbolji
ucinak pri reznoj brzini od 10-20 m/s
Koristiti sa tvrdim ili polutvrdim
COMBIDISC® drzacima brusnih listova

Napomena za narudzbu:

Veli¢ine zrna su navedene u pm. Opsirne
informacije i podatke o narudzbi brusnih alata
sa dijamantom mozete naci u katalogu 205.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220750377

CD DIA50D 126

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D, Prep. broj

[mm] okretaja

[min] @

25 7.500-15.000 10
38 5.000-10.000 10
50 3.800-7.500 10
75 2.500-5.000 10
25 7.500-15.000 10
38 5.000-10.000 10
50 3.800-7.500 10
75 2.500-5.000 10

m{)_

WO_

H)— &)

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaka EAN
4007220

Sistem CD @

CD 50 PCLR 471500

CD 75 PCLR 471517

EmissionfFilter HapticFilter

D

1
[mm]

50
75

Prep. broj okretaja

[min7]
5.500-8.000 10
3.800-5.000 10
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N

Univerzalno odgovaraju¢i za obradu povrsine
metala npr. skidanje tragova prethodnog
brusenja, uklanjanje oksidacije i za lagane
radove skidanja srhova.

Stepen tvrdoce drzaca odreduje fleksibilnost
diska pri brusenju povrsina.

Brusno sredstvo: Korund A
Isporucive veli¢ine zrna:

100 G (grubo) = zuto-smeda
180 M (srednje) = crveno-smeda

240 F (sitno) = plava
Oznaka

100 G
Sistem CD @
CD VRH 20 A -
CD VRH 25 A 268865
CD VRH 38 A 266588
CD VRH 50 A 266618
CD VRH 75 A 266649
Sistem CDR @
CDR VRH 38 A 596906
CDR VRH 50 A 596937
CDRVRH 75 A 596968

Pogodno za najfinije brusenje povrsina i
kontura i radove cis¢enja na metalima i
lakovima. Veoma otvorena struktura.

Brusno sredstvo: Korund A
Isporucive veli¢ine zrna:

100 = srednje

180 =sitno

280 =veoma sitno

Preporuke za primjenu:

M Kod brugenja se dodavanjem ulja ili vode
moze postici jos$ finija povrdina, hladnije
brusenje i duzi vijek trajanja

Oznaka
100

Sistem CD @

CD VRW 50 A 266670
CD VRW 75 A 266717
Sistem CDR @

CDR VRW 50 A 596999
CDR VRW 75 A 597026

COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Preporuke za primjenu:

1 Kod brusenja se dodavanjem ulja ili vode
moze postici jos finija povriina, hladnije
brusenje i duzi vijek trajanja

Primjer narudzbe:

EAN 4007220266571

CDVRH 25 A 240 F

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velicina zrna
180 m 240 F
EAN 4007220

= 265871
266564 266571
266595 268872
266625 266632
266656 266663
596913 596920
596944 596951
596975 597354

Primjer narudzbe:

EAN 4007220266687

CD VRW 50 A 180

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velicina zrna

180 280
EAN 4007220
266687 266694
266724 266731
597002 597019
597033 597040

COMBIDISC® flis diskovi
tvrda izvedba

D, Prep. broj

[mm] okretaja @
[min]

20 14.000-19.000 50
25 11.000-15.000 50
38 7.000-10.000 50
50 5.500-7.500 50
75 3.800-5.000 25
38 7.000-10.000 50
50 5.500-7.500 50
75 3.800-5.000 25

COMBIDISC® flis diskovi
mekana izvedba

D Prep. broj

[mmi okretaja @
[min]

50 5.500-7.500 50
75 3.800-5.000 25
50 5.500-7.500 50
75 3.800-5.000 25
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COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

COMBIDISC® flis diskovi
Izvedba PNER

Koriste se pri ¢eonom brusenju na kutnim
brusilicama. Posebno su odgovarajuce
za obradu malih i srednjih povrsina na
elementima od plemenitog celika (INOX).

PFERD

Primjer narudzbe:

EAN 4007220832776

CD PNER-W 5006 SiC F

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Brusno sredstvo:
A =Korund
SiC = Silicij-karbid

PFERDERGONOMICS®:
E;;lission Filter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Napomena za narudzbu:
Razlicite gustoce/tvrdoce flisa su oznacene

bojama.
W (mekano) =siva
MH (srednje tvrdo) = tamnoplava
H (tvrdo) = crvena
Oznaka Velic¢ina zrna D,xT lzvedba Brusna sredstva Prep. broj Maks.
G (krupno)  F (sitno) [mm] okretaja dopust. broj @
EAN 4007220 Ly okretaja
[min~]
Sistem CD &
CD PNER-W 5006 A 832783 - 50x 6 mekana Korund 9.500 19.100 25
CD PNER-W 5006 SiC - 832776 50 x 6 mekana SiC 9.500 19.100 25
CD PNER-MH 5006 A - 832806 50x 6 srednje tvrdo Korund 9.500 19.100 25
CD PNER-MH 5006 SiC - 832790 50x 6 srednje tvrdo SiC 9.500 19.100 25
CD PNER-H 5006 A 832851 832813 50x 6 tvrdo Korund 9.500 19.100 25
CD PNER-W 7506 A 832868 - 75 %6 mekana Korund 6.400 12.500 25
CD PNER-W 7506 SiC - 832837 75x6 mekana SiC 6.400 12.500 25
CD PNER-MH 7506 A - 832882 75 %6 srednje tvrdo Korund 6.400 12.500 25
CD PNER-MH 7506 SiC - 832875 75 %6 srednje tvrdo SiC 6.400 12.500 25
CD PNER-H 7506 A 832905 832899 75x6 tvrdo Korund 6.400 12.500 25
Sistem CDR @
CDR PNER-W 5006 A 832660 - 50x 6 mekana Korund 9.500 19.100 25
CDR PNER-W 5006 SiC - 832653 50x 6 mekana SiC 9.500 19.100 25
CDR PNER-MH 5006 A - 832684 50 x 6 srednje tvrdo Korund 9.500 19.100 25
CDR PNER-MH 5006 SiC - 832677 50x 6 srednje tvrdo SiC 9.500 19.100 25
CDR PNER-H 5006 A 832707 832691 50x 6 tvrdo Korund 9.500 19.100 25
CDR PNER-W 7506 A 832721 - 75x 6 mekana Korund 6.400 12.500 25
CDR PNER-W 7506 SiC - 832714 75 %6 mekana SiC 6.400 12.500 25
CDR PNER-MH 7506 A - 832745 75x6 srednje tvrdo Korund 6.400 12.500 25
CDR PNER-MH 7506 SiC - 832738 75x6 srednje tvrdo SiC 6.400 12.500 25
CDR PNER-H 7506 A 832769 832752 75 %6 tvrdo Korund 6.400 12.500 25

COMBIDISC®-TX diskovi
Korund A

Oznaka

36 TX
Sistem CD @
CD50A 505724
CD75A 505786

Za postizanje kvaliteta povrsina koji se nalaze
izmedu rezultata brusnih sredstva na podlozi i
alata od flisa u jednom radnom postupku.
Posebno odgovarajuci za obradu plemenitog
Celika (INOX) i aluminija.

Brusno sredstvo: Korund A

Velicina zrna

80 TX 120 TX 320 TX
EAN 4007220

505731 505748 505755

505793 505809 505816

Primjer narudzbe:

EAN 4007220505731

CD 50 A 80 TX

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

D Prep. broj

1
[mm] okretaja @
[min-]
50 7.500-9.500 25
75 5.000-6.500 25
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ﬁ COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Odgovaraju¢i za poliranje sa polirnom pastom,
brusnim pastama i dijamantnim polirnim
pastama u ¢eonom brusenju povrsina srednje

=3

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

) — K —

VibrationfFilter NoiseFilter

COMBIDISC® filc diskovi

Oznaka EAN D, Prep. broj okretaja
4007220 [mm] [min~]
Sistem CD
CD FR 50 440490 50 2.000-4.000 10
CDFR75 440506 75 1.200-2.500 10

Pogodno za skidanje mekanih materijala kao
sto su ljepilo, premazi za zastitu protiv hrde i
za Cis¢enje kontura i ivica.

Materijal prevlake: Celi¢na zica

Preporuke za primjenu:

M Mogu se koristiti ili sa drzacima brusnih
listova SBH 50 ili sa drza¢ima alata BO PFF
50

1 COMBIDISC® ¢etke najbolji ucinak postizu
pri reznoj brzini od 10-15 m/s

Napomena za narudzbu:
Opsirne informacije i podatke o narudzbi
u vezi s tehnickim cetkama mozete naci u

katalogu 208.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

) — K

VibrationfFilter NoiseFilter

COMBIDISC® cetke

Oznaka EAN Mat. prevlake D, Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajuci
4007220 od, [mm] okretaja  broj okretaja drzaci alata @
[mm] [min~] [min~]
Sistem CD &
CD-B 50 ST 0,35 780077 0,35 50 5.000-6.000 19.100 BO PFF 50 5

Odgovarajuci drzac alata za COMBIDISC®-
Mini-POLIFAN® i COMBIDISC® ¢etku.

Drzac alata za
COMBIDISC® ¢etku

Oznaka EAN
4007220
BO PFF 50 593196

SxL
[mm]

6 x40

Odgovarajudi alat @

CD-B50ST 0,35 1
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COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

Objasnjenje kratica:
S =gdrske
L =duzina drske

COMBIDISC® drzac brusnih listova
SBH/SBHR
Oznaka po bojama drzaca brusnih listova:
W (mekano) =siva
M (srednje) = plava
H (tvrdo) = crvena

Primjer narudzbe:

EAN 4007220266809

SBH50 M

Molimo nazivu dodati Zeljenu tvrdocu.

Objasnjenje primjera narudzbe:

SBH = drzac brusnog lista
50 = D [mm]
M = tvrdoca
Oznaka tvrdoca D SxL Maks. dopust.
W (mekana) M (srednje) H (tvrda) [mm] [mm]  broj okretaja
EAN 4007220 Lty
Sistem CD &
SBH 20 - 265901 - 20 6 x 40 47.500 1
SBH 25 - 266755 - 25 6 x 40 38.000 1
SBH 38 266762 266779 266786 38 6 x 40 25.000 1
SBH 50 266793 266809 266816 50 6 x 40 19.000 1
SBH 75 266823 266830 266847 75 6 x 40 12.500 1
Sistem CDR @
SBHR 20 - 776315 - 20 6 x 40 47.500 1
SBHR 25 - 776322 - 25 6 x 40 38.000 1
SBHR 38 776346 597057 776339 38 6 x 40 25.000 1
SBHR 50 776360 597064 776353 50 6 x 40 19.000 1
SBHR 75 776384 597071 776377 75 6 x 40 12.500 1
Adapter Sliedeci adapteri stoje na raspolaganju SPV-20 CD 1/4-20 UNC
Drska drzaca brusnih AF 14-1/4, (EAN 4007220302026) (EAN 4007220333167)
E listova se moze zamijeniti Unutrasnji navoj M 14, vanjski navoj 1/4-20 Unutrasnji navoj 1/4-20 UNC, vanjski navoj
odgovaraju¢im adapterima. UNC. Odgovarajuce za masine sa vretenom 1/4-20 UNC. Odgovarajuce za masine sa
Na taj nacin se drzac brusnih M14. vretenom 1/4-20 UNC npr. za PW 3/120 DH
m listova moze direktno

Napomena za narudzbu:
Opsirne informacije i podatke o narudzbi
adaptera mozete na¢i u katalogu 209.

pricvrstiti na pogonskom
vretenu alatnog pogona.

Posebno pogodno za ¢iscenje i brusenje
proreza. Oni se mogu koristiti za povoljno
i ¢is¢enje vodilica za pri¢vrs¢ivanie sjedista

S — (track-ovi) u putnickim avionima te za
oslobadanje od korozije.

| N
— Drza¢ alata dovodi brusni list ili flis disk u
rotirajudi teturavi pokret.

COMBIDISC® brusevi za vodilice

Oznaka EAN SxL Odgovarajudi alat
4007220 [mm]
STS 6 265895 6 x 40 CD 20, CD 25 1
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N

Za upoznavanije i testiranje opseznog sistema

COMBIDISC® set 50

Sadrzaj:

po 3 COMBIDISC® brusni listovi:
[ CD 50 A 60 FORTE

[ CD 50 A 120 FORTE

% CD 50 A-COOL 60

m CD 50 CO-COOQI 36

W CD 50260

po 3 COMBIDISC® flis diskovi:
W CDVRH50A 180 M

= CD VRW 50 A 100

1 komad:

M Drzac brusnih listova SBH 50 M

Oznaka

COMBIDISC-SET 50
COMBIDISC-SET 75

Set za radove grubog brusenja, finog brusenja,
poliranja i is¢enja, posebno za poslove
montaze i radove na gradilistu.

Elektri¢na kutna brusilica za rad s jednom
rukom sa elektronskim podesavanjem broja
okretaja pokriva cijeli raspon broja okretaja
za COMBIDISC® alate g 50 mm. Oblik koji
dobro nalijeze u ruci omogucava udoban
rad i jednostavno rukovanje kompletiranog
asortimana.

Opsirne informacije i podatke o narudzbi
pogona za alate mozete naci u katalogu 209.

Oznaka

SET CD 50 UWER 5/200 230 V

COMBIDISC® set 75
Sadrzaj:

po 3 COMBIDISC® brusni listovi:
[ CD 75 A 60 FORTE

[ CD 75 A 120 FORTE

M CD 75 A-COOL 60

M CD 75 CO-COOL 36
mCD757260

po 3 COMBIDISC® flis diskovi:
M CDVRH75A 180 M

= CD VRW 75 A 100

1 komad:

M Drzac brusnih listova SBH 75 M

Sadrzaj:

I Elektri¢na kutna brusilica UWER 5/200 Sl sa

COMBIDISC® brusni alati
COMBIDISC® brusni alati CD, CDR

COMBIDISC® setovi

EAN

4007220
265918 1

265932

Alatni setovi
Alatni setovi sa pogonima

COMBIDISC®set
CD 50 UWER 5/200 230 V

elektronskim podesavanjem broja okretaja

(9.000-20.000 min‘"), snaga 500 vati.
M 4 drzaca brusnih listova i 2 drzaca alata za

alternativne pogone alata.

W 135 razli¢itih brusnih listova, TX diskova,
Mini-POLIFAN®, flis diskova i filc diskova sa

@ 50 mm.

1 Polirna pasta za koristenje filc diskova.

EAN
4007220

607893
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Fleksibilna brusna sredstva

Kratke i dugacke trake

PFERD nudi bogat program kratkih i dugih
traka. One se razlikuju prema

dimenziji,

granulaciji,

fleksibilnosti i

brusnom sredstvu.

Preporuke za primjenu:

Koristiti odgovarajuce ulje za brusenje

kako bi se znatno produzio vijek trajanja i
povecao brusni u¢inak Opsirne informacije i
podatke o narudzbi ulja za brusenje mozete

PFERD

naci na strani 120.
PFERD-program je prilagoden tra¢nim brusnim

masinama koje su uobicajene na trzistu. Sigurnosne napomene:

Kratke i duge trake PFERD-a se po ISO 2976

) " Obratiti paznju na sigurnosne napomene
vode pod nazivom ,Brusne trake".

VDS (Udruzenje njemackih tvornica brusnih
sredstava) , Sigurnosne napomene za pravil-
no koristenje brusnih traka”. Ove informaci-
je mozete naci na www.vds-bonn.de.

Prednosti:

Visok brusni ucinak

Visoka otpornost na paranje uz prilagodenu
fleksibilnost

Veoma dobro prijanjanje zrna

Dug vijek trajanja

(N = Nositi zastitu za oci!

e e e e . = Nositi masku protiv prasine!
Primjeri primjene:

Uputa za narudzbu:

Postepeno fino brusenje vecih povrsina
Strukturiranje povrsina

Stvaranje ravnomjernih optickih efekata na
velikim povriinama

Poliranje dijelova rukohvata sa flis trakama

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo dopuniti naziv zeljenom
veli¢inom zrna.

= Nositi zastitu za sluh!

Primjer narudzbe:
EAN 4007220585269
BA 107480 A 80

= Nositi rukavice!

_ Molimo obratiti paznju na Objasnjenje primjera narudzbe:
sigurnosne napomene! BA = Brusna traka
10 = Sirina T [mm]

®
O
S

480 = Duzina L [mm]
= Nije dopusteno za mokro brusenje! A = Brusno sredstvo
80 = Veli¢ina zrna

Rezne brzine 40.000

Pomocu grafikona koji se nalazi pored mozete 30.000
na osnovu rezne brzine ustanoviti broj okretaja
u [min-']. Preporucene rezne brzine [m/s]

mozete nadi na stranici 37.

20.000

15.000

U dijagramu su rezne brzine prikazane plavom
dijagonalnom linijom. Vertikalna linija koja
odgovara promjeru pogonskog kotaca pogada
navedenu reznu brzinu (dijagonala). U visini
ovog sjecista mozete vodoravno na lijevom

10.000

7.000

vz
5/

/I
474

%\\\
rubu ocitati preporuceni broj okretaja za odab- 5000 NG %%k
rani promjer pogonskog kotaca u [min-']. = > S N Y
c SN \ \ &
Lo 4000 ~ ~ ~ <
T 0 < A SUANGNAN AN
y o O ~N \
@ pogonskog kotaca: 27 mm ik \ \ \ \\
Rezna brzina: 20-30 m/s £ 26w \\ \\ N \\\\\
Broj okretaja: 14.000-21.000 min-' e N NG Y NN
< (s \ \
= N \ N
1.000 \\\ \\\\\
500 \\
\\
300
20 30 40 50 80 100 120 160 200 250 300

Promjer pogonskog kotaca [mm]
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Grupa materijala

Celik,
Celi¢ni gus

Plemeniti
Celik
(INOX)

Nezeljezni
metali

Lijevano
Zeljezo

Ostalo

Nestvrdnuti,
nekaljeni
Celici do
1.200 N/mm2
(< 38 HRC)

Stvrdnuti,
kaljeni celici,
preko

1.200 N/mm?
(> 38 HRC)

Celici otporni na
hrdu i kiselinu

Mekani
Nezeljezni
metali,
obojeni metali

Tvrdi
Nezeljezni
metali

Materijali
otporni na visoke
temperature

Sivo lijevano
zeljezo,

bijelo lijevano
Zeljezo

Grad. celici,
ugljenicni celici,

alatni celici,
nelegirani Celici,

Celici za cementiranje,
Celic¢ni gus

Alatni celici,
kaljeni celici,
legirani celici,
Celi¢ni gus

Austenitni i
feritni plemeniti celici

Aluminijske legure,
mesing,

bakar,

cink

Bronza,

titanij,

titanijske legure,
aluminijske legure,
(visoki udio Si)

Legure na bazi nikla i
kobalta

Lijevano Zeljezo sa lamel-

nim grafi tom EN-GJL

(GG), sa kuglastim grafi
tom/nodularni liv EN-GJS
(GGQG), bijeli temperni lijev

EN-GIMW (GTW), crni

temperni lijev EN-GJMB

(GTS)

Umjetni materijali
ojacani vlaknima,
termoplasti¢ni
umjetni materijali,
drvo, iverica,

lak, melamin

Fleksibilna brusna sredstva
Brzi put do optimalnog alata

Zadatak
obrade

Grubo brusenje
Fino brusenje
Veoma fino brusenje
Grubo brusenje
Fino brusenje
Veoma fino brusenje
Grubo brusenje
Fino brusenje
Veoma fino brugenje
Grubo brusenje
Fino brusenje
Veoma fino brusenje
Grubo brusenje
Fino brusenje
Veoma fino brugenje
Grubo brusenje
Fino brusenje

Veoma fino brusenje

Grubo brusenje

Fino brusenje

Veoma fino brusenje

Grubo brusenje
Fino brusenje

Veoma fino brusenje

Granulacija

grubo
v

v
v

fino
grubo
v

v
v

fino

grubo
v

fino

grubo
v

fino

grubo
v

fino

grubo
v

fino

grubo

444

fino

grubo

fino

Preporucena
brusna sredstva

Korund A
Flis

Korund A
Cirkonski korund Z
Flis
Keramicko zrno CO

Keramicko zrno
CO-COOL
Korund A-COOL
Flis
Cirkonski korund
Z-FORTE

Korund A
Flis

Keramicko zrno
CO-COOL
Korund A

Flis

Korund A
Cirkonski korund Z

Korund A

Prep. rezne

brzine
[m/s]

25-35

20-30

15-25

30-40

20-30

25-35

10-25

204 | 37



Fleksibilna brusna sredstva

Alatni pogoni i odgovarajuce dimenzije brusnih traka

PFERD

Proizvoda¢ Model Brusna Proizvoda¢ Model Brusna Proizvoda¢ Model Brusna
traka Sirina/ traka sirina/ traka Sirina/
duzina duzina duzina
[mm] [mm] [mm]

PFERD Pneumatske tracne brusilice DeWalt DW650 BA 100/560 Flott BSM 75/75 A BA 75/2000

PBS 3/200 DH 99  BA 3/305 DW650E BSM 150/ 150A  BA 150/2000
PWS 3/200 DH + BA 6/305 DW432 TBSM 75 BA 75/1000
BSVH 25.5 BA 9/305 BA 75/533 .
] DW433 Giide BTS 4000 ECO
BA 12/305 — 5T< 4000 BA 100/920
PBSA 5/160 HV 925 BA 3/520 ynabrade .
BA 6/520 40353 Hitachi SB10V2 BA 100/610
BA 12/520 40320 Makita 9910
BA 75/457
BA 16/520 40321 9911 /
gﬁ é%féo 40324 BA 13/457 9902 BA 75/533
N 40335 9903
PBS 5/155 HV BA 6/610 ?g:i; ZZ?)ZJ B 7oy
BA 10/480 BA 100/610
BA 16/480 15400 9403
BA 20/480 40326 BA 6/520 9031 BA 30/533
Eﬁ fgﬁgfg BA 12/520 9032 BA 9/533
Elektrini uredar za trag BA 16/520 Metabo  BF 18 TX 90 BA 13/457
b extricni uredajt za tracno 40330 BA 13/457 RB 18 LTX 60 BA 30/533
rusenje
40503 BA 6/610 BFE 9-90 BA 13/457
UBS 5/100 SI 925 BA 3/520 40615 BA 12/610
BA 6/520 BAE 75 BA 75/533
BA 12/520 15360 0 Milwaukee BS 100 LE BA 100/620
BA 16/520 15420 BA 12/610 HBSE 75 S BA 75/533
BA 20/520 14000 Proxxon  BS/E BA 10/330
BA 6/610 15401 BA 12/520 Rexon BDASOA
BA 12/610 BA 16/520 BA 100/920
Tracna brusilica za cijevi BA 20/520 BD460M
UBS 5/70 SI-R BA 30/533 15003 BA 3/305 Rodac RC 8430 BA10/330
UBS 11/90 S-R  BA 30/610 BA 6/305 RC 8440 BA 20/520
Uredaiji za tra¢no brusenje BSG Eﬁ ?/23/285 Ryobi EBS800V BA 75/533
za pogon na savitljivo vratilo - EBS1310VFHG BA 100/610
BSG 10/35E BA 35/450 Einhell RT-BS 75 BA 75/533 SCANTOOL SC 75 BA 75/2000
BSG 10/50E BA 50/450 - EANO0220 SC 150 BA 150/2000
BSG 3/10/40 BA 40/505 Fein/Grit  GX75/752H Scheppach ksm 2500 BA 150/2500
Kutni ruéni dijelovi GXC ksm 2000 BA 150/2000
WT7EMI14+  BA3/520 Gl 75 (2H)/ Gl 150 BA 75/2000 bts 800 BA 100/920
BSVH 41 BA 6/520 2H) SKIL 1215AA -
WZ 7 B + BSVH 36 BA 12/520 GIS75 1210AA
N alc oA 722000 Suhmer  UBK 6 BA
WZ 10 B +BSVH 36 g 6/610 i 35+50/450
WZ 4 A + BSVH 24 BA 3/305 GXR BA 75/2250 UTc 7-R BA 30/533
BA 6/305 GIL BA 150/2000 LBH 7 D 35 BA 35/450
BA 9/305 GIS 150 LBH 7 D 50 BA 50/450
BA 12/305 BF10-280E BA 3/520 i
BA 6/520 UBC 10
AEG HBS1000E BA 75/533 BA o2 T N
BBSE1100 BA 100/560 BA 12/520
Atl G2403 BA 16/520 WE 10
as ) . BA10/330 BA 20/520 WB 7
Copco Pro Tracna brusilica
2404 RS10-70E BA 12/520 LBB 20 DH BA 6/305
§ .. BA20/520 BA 16/520 WB 4 BA 12/305
Pro Tracna brusilica
BA 20/520 FTM BA 30/610
ATA RAL20L BA 12/305 BA 30/533
BEE] BA 20/480 BSG 10/50 BA 50/450
Festool  BS75 BA 75/533
BSG 10/35 BA 35/450
Black& KA 88 BA 75/533 BS105 BA 100/620
KA 86 BA 75/457
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Pogodne za grubo i fino brusenje metala i
drveta.

Brusno sredstvo: Korund A

Oznaka
40 50 60

BA 3/305 A - - 663899
BA 6/305 A - - 664025
BA 9/305 A - - 664179
BA 12/305 A 664261 - 664278
BA 10/330 A - - 620151
BA 12/330 A - - 620229
BA 35/450 A - - 585665
BA 50/450 A 585719 - 585726
BA 13/457 A 620267 - 620274
BA 10/480 A 585542 - 585252
BA 16/480 A 585597 - 585368
BA 20/480 A 585610 664520 585429
BA 25/480 A 585634 - 585481
BA 3/520 A 663950 - 663967
BA 6/520 A 585528 - 585191
BA 12/520 A 585573 - 585306
BA 16/520 A 585603 - 585399
BA 20/520 A 585627 - 585450
BA 30/533 A 620359 - 620380
BA 75/533 A 584958 - 584965
BA 6/610 A 585535 - 585221
BA 12/610 A 585580 - 585337
BA30/610 A 776414 - 776421
BA 100/610 A 585030 - 585047
BA 100/920 A 620786 - 620793

Fleksibilna brusna sredstva
Kratke trake

Primjer narudzbe:

EAN 4007220585269

BA 10/480 A 80

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Kratke trake
lzvedba korund A

Velicina zrna Odgovara TxL
80 100 120 180 240 320 400 ISO-u [mm] E??ﬁ
EAN 4007220

= - 663912 - = - = - 3x305 100
664032 - - 664056 - - - - 6x305 100
664186 - 664193 664209 - 2 2 - 9x305 100
664285 - 664445 664292 - - - - 12x305 100
620168 - 620182 620199 - - - 2976 10x330 100

= = = = = = = - 12x330 100

- 58572 - - 664704 664711 - - 35x450 10

- 585733 - - 664766 - - 2976 50x450 10
620298 - 620304 - = - = 2976 13x457 100
585269 - 585559 - - - = - 10x480 100

2 - 585382 - 2 2 2 - 16x480 50
585436 - 585443 664544 664551 - = 2976 20x480 10
585498 - 585641 - - - - 2976 25x480 20
663974 - 663981 663998 664001 2 = - 3x520 100
585207 - 585214 664124 664131 - 664155 2976  6x520 100
585313 - 585320 664322 664339 664346 664353 - 12x520 100
585405 - 585412 664407 - = = - 16x520 50
585467 - 585474 664568 664575 - - 2976 20x520 20
620397 - 620410 664667 664674 664681 - 2976 30x533 20
584972 600429 584989 - - = = 2976 75x533 10
585238 - 585245 - - = - 2976  6x610 100
585344 - 585351 : : : : - 12x610 100
776438 - 776445 776452 776469 - - - 30x610 10
585054 600467 585061 - - - - 2976 100x610 10
620809 - 620823 - = = = - 100x920 10
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Fleksibilna brusna sredstva

Kratke trake

Kratke trake
Izvedba cirkonski korund Z

Oznaka

BA 10/330Z -
BA 12/330Z =
BA 20/480 Z =
BA 12/520 7 -
BA 20/520 Z 620342
BA 12/610Z -

Kratke trake
Izvedba korund A-COOL

Oznaka
40

BA 50/450 A-COOL

586099

Za visoko opterecenje i maksimalno skidanje
materijala na Celiku, plemenitom celiku (INOX),
nezeljeznim metalima i lijevanom Zeljezu sa
lamelnim grafitom.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund zZ

Velic¢ina zrna

40 60 80
EAN 4007220

620205 620212 -

= 620236 620250
586297 586235 586242
586273 586198 586204
586303 586259 586310
586280 586211 586228

Odgovarajuce za obradu plemenitog Celika
(INOX) i visoko toplotno otpornih materijala.

Brusno-aktivni dodaci u postavci postizu
znatno vedi uc¢inak skidanja materijala,
sprjecavaju zapunjavanje i postizu hladnije
brusenje.

Brusno sredstvo: Korund A-COOL

Velicina zrna

80 120 180
EAN 4007220
586105 586112 586129

PFERD

K

Napomena za narudzbu:

Kratke trake BA 20/520 Z u veli¢inama zrna
40, 60 i 80 se isporucuju u jedinici pakovanja
sa 20 komada.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220620205

BA 10/330 Z 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Odgovara TxL

1SO-u [mm] E?a

2976 10 x 330 100
- 12 x 330 100

2976 20 x 480 10
- 12 x 520 100

2976 20 x 520 100
- 12x610 100

Primjer narudzbe:

EAN 4007220586099

BA 50/450 A-COOL 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Odgovara TxL
1SO-u [mm] Efﬁ
2976 50 x 450 10
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PFERD o
: ﬁ Fleksibilna brusna sredstva

Kratke trake

Za agresivno brusenje sa najvisim ucinkom pri Primjer narudzbe: Kratke trake
skidanju materijala na tvrdim, slabo toplotno EAN 4007220799215 Ly }
vodljivim materijalima. BA 6/305 CO-COOL 40 lzvedba keramicko zrno CO-COOL

o ) ) . Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose jasno

vidljivo poboljsanje pri skidanju materijala,
sprjecavaju zapunjavanje i doprinose hladnijem
brugenju.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL

Oznaka Velic¢ina zrna Odgovara TxL

40 60 80 120 ISO-u [mm] @

EAN 4007220
BA 6/305 CO-COOL 799215 799222 799239 799246 - 6 x 305 100
BA 9/305 CO-COOL 799352 799369 799376 799383 - 9 x 305 100
BA 12/305 CO-COOL 799444 799451 799468 799475 - 12 x 305 100
BA 10/330 CO-COOL 799390 799406 799413 799420 2976 10 x 330 100
BA 12/330 CO-COOL 799482 799499 799505 799536 - 12 x 330 100
BA 35/450 CO-COOL 949887 949894 949917 949924 2976 35 x 450 20
BA 50/450 CO-COOL 949931 949948 949955 949962 2976 50 x 450 20
BA 13/457 CO-COOL 799628 799635 799642 799659 2976 13 x 457 100
BA 16/480 CO-COOL 799666 799673 799680 799697 - 16 x 480 50
BA 20/480 CO-COOL 799741 799758 799772 799789 2976 20 x 480 20
BA 25/480 CO-COOL 799833 799840 799857 799864 2976 25 x 480 20
BA 6/520 CO-COOL 799260 799277 799284 799307 2976 6 x 520 100
BA 12/520 CO-COOL 799543 799550 799567 799574 - 12 x 520 100
BA 16/520 CO-COOL 799703 799710 799727 799734 - 16 x 520 50
BA 20/520 CO-COOL 799796 799802 799819 799826 2976 20 x 520 20
BA 30/533 CO-COOL 799871 799888 799895 799901 - 30 x 533 20
BA 6/610 CO-COOL 799314 799321 799338 799345 2976 6x610 100
BA 12/610 CO-COOL 799581 799598 799604 799611 - 12x610 100
BA 30/610 CO-COOL 799918 799925 799932 799949 - 30x610 10
Kori lirnim ma za pripremn
i|iopOS|tifUS:J Snaapvci)soki sjarj?acsijt:vniah I?orr)ws?ruekcij;J i I':?::E : rfeizll‘(:e

rukohvata.

Preporuke za primjenu:

I Koristiti jednu za drugom za pripremnu i
polituru na visoki sjaj

1 Kod promjene polirne paste takoder
promijeniti polirnu traku, kako bi se sprjecilo
unosenje prljavstina iz prethodnog radnog
postupka.

I Kratke trake u filc izvedbi najbolji ucinak
postizu pri preporucenoj reznoj brzini od
5-15m/s.

/

’

=

- 2

Primjer narudzbe:
EAN 4007220936269

P-BA 30/533
Oznaka EAN Odgovara TxL
4007220 1SO-u [mm]
P-BA 30/533 936269 2976 30 x 533 5
P-BA 30/610 936276 - 30x610 5
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Fleksibilna brusna sredstva
Kratke trake

Kratke trake
Izvedba flis

100 G (krupno)
180 M (srednje)
240 F (sitno)

Oznaka Velic¢ina zrna
100 G 180 m

EAN 4007220
VB 6/305 A 667552 667569
VB 9/305 A 667668 667675
VB 12/305 A 667637 667644
VB 35/450 A 586631 586648
VB 50/450 A 586662 586679
VB 6/520 A 586518 586525
VB 12/520 A 586549 586556
VB 16/520 A 586570 586587
VB 20/520 A 586600 586617
VB 30/533 A 667699 667705
VB 30/610 A 776520 776537

Alatni setovi
Alatni setovi sa pogonima

Set-tracna brusilica

do fine.

brojem okretaja.

Oznaka

SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230 V

Odgovarajuce za postizanje matiranih i svileno-
matiranih povrsina na celiku, plemenitom
Celiku (INOX) i nezeljeznim metalima.

Brusna sredstva: Korund A
Oznacavanje bojama granulacija:
= zuto-smeda

= crveno-smeda
= plava

240 F

667545
667620
667651
586655
586686
586532
586563
586594
586624
667682
776551

Set za univerzalnu obradu povrdina od grube

Elektri¢na tracna brusilica koja se nalazi u

setu omogucava optimirano regulisanje broja
okretaja pri koristenju brusnih traka sa visokim
brojem okretaja odn. flis traka sa niskim

Idealno za sve radove sa brusnim trakama
posebno kod montaznih radova.
Brzinu trake je moguce bezstepeno elektronski
podesiti u rasponu od 6,5 do 16 m/s.

Opsirne informacije i podatke o narudzbi
alatnih pogona mozete na¢i u katalogu 209.

PFERD

Preporuke za primjenu:

I Kratke trake u flis izvedbi najbolji u¢inak
postizu pri preporucenoj reznoj brzini od
5-15 m/s.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220586631

VB 35/450 A 100 G

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Odgovara TxL

1SO-u [mm] Efﬁ

= 6 x 305 10
= 9 x 305 10
= 12 x 305 10
= 35x450 10
2976 50 x 450 10
= 6 x520 10
- 12 x520 10
= 16 x 520 10
2976 20 x 520 5
2976 30 x 533 5
= 30x610 5

Sadrzaj:

I Elektri¢na tra¢na brusilica
UBS 5/100 SI 925 sa bezstepenim
podesavanjem broja okretaja, snaga
500 vati.

M Po 2 brusne trake 3irine 6 i 12 mm, zrno 40,
60, 80, 120 180.

M Po 2 flis trake krupno, srednje i sitno.

Preporuke za primjenu:

I Brusne trake koristiti sa ve¢im stepenima
broja okretaja 4-6

I Flis trake koristiti sa nizim stepenima broja
okretaja 1-4

Sigurnosne upute:

1 Maksimalna obodna brzina za brusne trake
iznosi 32 m/s

M Maksimalna obodna brzina za flis trake

iznosi 25 m/s

1

42 | 204
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Fleksibilna brusna sredstva
Dugacke trake

Mogu se koristiti za grubo i fino brusenje
metala i drveta. Primijenjivo na svim u prodaji
uobicajenim i specijalnim masinama za tracno
brusenje u industriji i zanatu.

Dugacke trake
lzvedba korund A

Brusno sredstvo: Korund A

Primjer narudzbe:

EAN 4007220621059

BA 50/1000 A 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velic¢ina zrna Odgovara TxL
36 40 60 80 120 1SO-u [mm] @
EAN 4007220

BA 50/1000 A - - 621059 621066 621073 2976 50 x 1.000 10
BA 100/1000 A - 585917 585924 585931 585948 2976 100 x 1.000 10
BA 50/2000 A - 585771 585788 585795 585801 2976 50 x 2.000 10
BA 75/2000 A 600481 585832 585849 585856 585863 2976 75 x 2.000 10
BA 150/2000 A 600597 585955 585962 585979 - 2976 150 x 2.000 10
BA 75/2500 A 620373 585870 585887 585894 585900 2976 75 x 2.500 10

Za visoko opterecenje i maksimalno skidanje
materijala. Pogodno za obradu celika,
plemenitog celika (INOX), nezeljeznih metala i
lijevanog Zeljeza sa lamelnim grafitom.

Dugacke trake
Izvedba cirkonski korund Z

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z

Primjer narudzbe:

EAN 4007220586457

BA 100/1000 Z 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velicina zrna Odgovara TxL
24 36 40 60 80 120 1SO-u [mm] @
EAN 4007220

BA 100/1000 Z = = 586457 586464 586471 621042 2976 100 x 1.000 10
BA 50/2000 Z 621219 621233 586327 586334 586341 619353 2976 50 x 2.000 10
BA 75/2000 Z 600511 586358 586365 586372 586389 586396 2976 75 x 2.000 10
BA 150/2000 Z = 600641 586488 586495 586501 600672 2976 150 x 2.000 10
BA 75/2250 Z = = 613191 613214 = = 2976 75x2.250 10
BA 75/2500 Z - 586402 586419 586426 586433 - 2976 75 x 2.500 10
BA 150/2500 Z = 621141 = = = = 2976 150 x 2.500 10
Kopsturane saveoma o bnene g Binier it

lzvedba cirkonski korund Z-FORTE

BA 75/2000 Z 40 FORTE

Posebno odgovarajuce za obradu tankozidnih Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

elemenata od plemenitog celika (INOX) i Celika
koji slabo provode toplotu ili legura na bazi
nikla.

Brusno sredstvo:
Cirkonski korund Z-FORTE

Oznaka Velic¢ina zrna Odgovara TxL
36 FORTE 40 FORTE 60 FORTE 80 FORTE ISO-u [mm] @
EAN 4007220
BA 75/2000 Z 620175 620243 620311 620335 2976 75 x 2.000 10
BA 75/2500 Z 620458 620502 - - 2976 75 x 2.500 10
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Fleksibilna brusna sredstva

Dugacke trake

Dugacke trake
Izvedba keramicko zrno CO

Oznaka

BA 50/2000 CO
BA 75/2000 CO
BA 75/2500 CO

Dugacke trake

lzvedba keramicko zrno CO-COOL

950623
950692
950760

36

950630
950708
950777

Oznaka

BA 50/2000 CO-COOL
BA 75/2000 CO-COOL
BA 75/2500 CO-COOL

950173
950449
950562

40

950333
950470
950579

Za agresivno brusenje uz najvedi ucinak
rastvaranja i veoma dug vijek trajanja.
Keramicko zrno je posebno izradeno za
obradu tvrdih materijala i slojeva

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO

Primjer narudzbe:

EAN 4007220950623

BA 50/2000 CO 24

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Veli¢ina zrna
40 50 60 80
EAN 4007220
950647 950654 950661 950678
950715 950722 950739 950746
950784 950791 950807 950814

Za agresivno brusenje uz najvedi ucinak
rastvaranja na tvrdim, toplinski lose
provodljivim materijalima.

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci postizu znatno

vedi ucinak skidanja materijala, sprjecavaju
zapunjavanje i postizu hladnije brusenje.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL

Primjer narudzbe:

EAN 4007220950173

BA 50/2000 CO-COOL 36

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Velic¢ina zrna

50 60 80
EAN 4007220
950357 950371 950401
950494 950500 950517
950586 950593 950609

PFERD

120

950685
950753
950821

120

950425
950524
950616

Odgovara
I1SO-u

2976
2976
2976

Odgovara
1SO-u

2976
2976
2976

TxL
[mm]

50 x 2.000 10
75 x 2.000 10
75 x 2.500 10

TxL
[mm]

50 x 2.000 10
75 x 2.000 10
75 x2.500 10
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Roba u listovima se po potrebi moze iskidati na
potrebnu veli¢inu. Ona odgovara ISO 21948.

Roba u listovima platno smeda:
Pogodno za univerzalnu primjenu uz
ekstremno visoko opterecenje pri obradi
legiranih i nelegiranih celika i nezeljeznih
metala.

Prednosti:

M Veoma fleksibilno platno

1 Veoma dobro prijanjanje zrna
I Visoki brusni ucinak

M Otporna na ulje i petrolej

Roba u listovima-platno plava:

Fleksi

Prednosti:

I Stabilno platno.

1 Dobro prijanjanje zrna.
1 Dobar brusni ucinak.

Informacije o narudzbi BG plava:
Granulacije 100, 120, 150, 180 220 se
isporucuju u jedinici pakovanja od 100
komada.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220587393

BG BR 230x280 A 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Objasnjenje primjera narudzbe:

bilna brusna sredstva
Roba u listovima

Roba u listovima tkanina smeda (BR),
Roba u listovima tkanina plava (BL)

BG BR

Povoljna alternativa za normalno opterecenje BG = Roba u listovima tkanina
pri obradi lakiranih povrsina drveta i metala. BR = Smeda

230 =Sirina T [mm]

280 = Duzina L [mm]

A = Brusno sredstvo

40 = Veli¢ina zrna
Oznaka Velicina zrna TxL

40 60 80 100 120 150 180 220 [mm] @
EAN 4007220
BG BR 230x280 A 587393 587409 587416 587423 587430 587447 587454 587461 230 x 280 50
BG BL 230x280 A 587270 587287 587294 587300 587317 587324 587331 587348 230 x 280 50
Oznaka Velic¢ina zrna TxL
240 280 320 400 444 999 [mm] @
EAN 4007220

BG BR 230x280 A 587478 587485 587492 587515 587522 587539 230 x 280 50
BG BL 230x280 A 587355 - - - - 230 x 280 100
Roba u listovima papir odgovara ISO 21948. Prednosti:

Roba u listovima vodootporni papir,
Izvedba SiC:

Brusno sredstvo SiC omogucava primjenu

na laku i staklu. Posebno pogodno za sve
poslove mokrog brusenja kod konvencionalnih
nadgrada laka.

Prednosti:

M Veoma fleksibilan lagani papir.

M Veoma dobro prijanjanje zrna.

M Moguce koristiti pri mokrom i suhom
brusenju.

Roba u listovima-papir, izvedba korund A:
Povoljna alternativa za normalno opterecenje
pri obradi lakiranih povriina drveta i metala.

I Stabilan papir
% Dobar brusni ucinak

Informacije o narudzbi za BP:
Granulacije 100, 120, 150, 180 220 se
isporucuju u jedinici pakovanja od 100
komada.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220587546

BP W 230x280 SiC 100

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Roba u listovima papir vodootporan
(BP W),
Roba u listovima papir (BP)

Oznaka Velicina zrna TxL
40 60 80 100 120 150 180 220 [mm]
EAN 4007220

BP W 230x280 SiC - - - 587546 588222 588239 588246 588253 230 x 280 50
BP 230x280 A 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 230 x 280 50
Oznaka Velicina zrna TxL

240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 [mm]

EAN 4007220
BP W 230x280 SiC 588260 588277 588284 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 230 x 280 50
BP 230x280 A 622490 622506 - - 622513 - - - - - 230 x 280 100
204 | 45



Fleksibilna brusna sredstva

Ruc¢ni jastucici

POLINOX® brusni jastucici

Oznaka

80
PVSK 150 A 294611
PVSK 150 SiC -

Rucni jastucic¢
lIzvedba dijamant

Oznaka

251

HP 5590 DIA 804568

Odgovaraju¢i za lagane ruc¢ne poslove
brusenja, skidanja srhova i ¢is¢enja metala,
umijetnih materijala (GFK), plemenitog celika
(INOX), aluminija, lakova i masa za punjenje.

Zbog fleksibilnosti POLIVLIES brusnih jastuka
je moguce izuzetno dobro obraditi konture i
tesko pristupacna mjesta.

Brusno sredstvo:
A =Korund
C = Silicij-karbid

Primjeri primjene:

I Prilagodavanije linijskih slika

1 Ohrapavljenje mjesta lijepljenja

m Cigc¢enje elemenata od plemenitog celika
(INOX)

Velicina zrna

100 180 280
EAN 4007220
294628 294635 294642

Odli¢no odgovaraju za brusne zadatke

na zastitnim premazima protiv habanja i
omotacima od wolfram-karbida, krom-
karbida, titan-karbida itd. Posebno za obradu
keramickih prevlaka na podrucju gradnje
pogonskih mehanizama i turbina. Takoder
veoma dobro odgovaraju za obradu ekstremno
abrazivnih materijala kao $to su umjetni
materijali (GFK/CFK) ojacani staklenim i
ugljeni¢nim vlaknima.

Brusno sredstvo: dijamant

D 251 (zelena) =P 60
D 126 (crna) =P 120
D 76 (crvena) =P 200
(P = Veli¢ina zrna po
ISO 6344)
Velicina zrna
[um]
126 76
EAN 4007220
804575 804582

PFERD

K

Preporuka za primjenu:
M Mogu se koristiti za mokro ili suho brusenje

Primjer narudzbe:

EAN 4007220294642

PVSK 150 A 280

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Objasnjenje primjera narudzbe:
PVSK = POLINOX® brusni jastucici
150 = Sirina T [mm]

A = Brusno sredstvo
280 = Veli¢ina zrna
TxL
400 [mm] @
- 154 x 224 10
294659 154 x 224 10

Preporuke za primjenu:
I Moguce koristiti za mokro ili suho brusenje
M Raditi sa malim kontaktnim pritiskom

Napomena za narudzbu:

Veli¢ine zrna su navedene u pm. Ostale
informacije o brusnim alatima sa dijamantom
mozete nadi u katalogu 205.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220804568

HP 5590 DIA 251

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Objasnjenje primjera narudzbe:

HP = Rucni jastucic¢
55 = Sirina T [mm]
90 = Duzina L [mm]
DIA = Brusno sredstvo
251 = Veli¢ina zrna u um
TxL
N
55 x 90 1
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PFERD nudi brusnu traku u rolnama sa
razlicitim

sirinama traka,

granulacija i

podloga.

Prednosti:

Velika fleksibilnost
Visoka otpornost na paranje
Veoma dobro prijanjanje zrna

Primjeri primjene:

Rucno brusenje na tesko pristupacnim
mjestima

Brusenje neravnih kontura, konkavnih i
konveksnih izbocina na cijevima

Fino poravnavanje na okretnim dijelovima
Primjena u mehanickoj radionici

Odgovarajuce za ru¢no brusenje svih vrsta
materijala. Isporuka se vrsi u kartonu sa ivicom
za otkidanje, tako da je moguce otkinuti
komade brusne trake na radnom mjestu.

SBR 25, SBR 40 i SBR 50 odgovaraju obliku
B, ISO 3366. SBR 100 odgovara obliku A,
ISO 3366.

Brusno sredstvo: Korund A

Oznaka

40 50
SBR 25 A - -
SBR 38 A 602010 602027
SBR 40 A 587645 -
SBR 50 A 587744 -
SBR 100 A 587843 -
Oznaka

180 220
SBR 25 A 587607 -
SBR 38 A 602089 602096
SBR 40 A 587706 622612
SBR 50 A 587805 621981
SBR 100 A 587980 -

Fleksibilna brusna sredstva
Brusne trake u rolnama

Napomena za narudzbu:

Drzac brusnih traka u rolni molimo naruciti
odvojeno.

Uputa za narudzbu:

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom
velicinom zrna.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220587775

SBR 50 A 100

Objasnjenje primjera narudzbe:
SBR = Brusne trake u rolnama
50 = Sirina T [mm]

A = Brusno sredstvo

100 = Veli¢ina zrna

Primjer narudzbe:

EAN 4007220587553

SBR 25 A 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Brusne trake u rolnama/tkanina
Izvedba korund A

Velic¢ina zrna TxL o rupe
60 80 100 120 150 [mm] [mm] @
EAN 4007220
587553 587560 587577 587584 587591 25 x 50.000 75 1
602034 602041 602058 602065 602072 38 x 25.000 75 1
587652 587669 587676 587683 587690 40 x 50.000 75 1
587751 587768 587775 587782 587799 50 x 50.000 75 1
587850 588864 587874 587881 587973 100 x 50.000 75 1
Velic¢ina zrna TxL o rupe
240 320 400 600 800 [mm] [mm] @
EAN 4007220
587614 587621 587638 607237 607244 25 x 50.000 75 1
602102 602119 602126 = = 38 x 25.000 75 1
587713 587720 587737 - - 40 x 50.000 75 1
587812 587829 587836 607251 - 50 x 50.000 75 1
587997 588000 588017 - - 100 x 50.000 75 1
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Fleksibilna brusna sredstva
Brusne trake u rolnama

Primjer narudzbe:

EAN 4007220667781

SBR-P 115 A 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Odgovarajuce za ru¢no brusenje drveta,
metala i lakova.

Brusne trake u rolnama/papir
Izvedba korund A

Brusno sredstvo: Korund A

Oznaka Veli¢ina zrna TxL o rupe
40 60 80 100 120 150 [mm] [mm] @
EAN 4007220
SBR-P 115 A 667774 667781 622858 622865 667798 667804 115 x 25.000 75 1

Drzac alata

Drzac rolni SRH 5 (prazan)
Za brusne trake u rolni Sirine 25, 38, 40 ili 50
mm. Moguce su razli¢ite kombinacije Sirina

Dva drzaca stoje na raspolaganju za drzanje i

Drzac brusne trake u rolnama o o =
kidanje na zeljenu duzinu:

SRH 1iSRH 5
Drzac rolni SRH 1 (prazan)

SRH 1 . . . .
Za brusne trake u rolni Sirine 25, 38, 40 ili 50 rolni, npr. 5 x 50 mm ili 5 x 40 mm
mm. Oba drzaca su spremna za zidnu montazu.
Oznaka EAN Broj Odgovarajuce za Odgovarajuce za
4007220 kotaca sirinu kotaca o kotaca @
[mm] [mm]
SRH 1 297551 1 25, 38, 40, 50 380 1
SRH 5 297568 5 25, 38, 40, 50 260 1

Flis trake u rolnama

Primjer narudzbe:
EAN 4007220622711

Odgovarajuce za obradu metala, umjetnih

Flis trake u rolnama . ! c
materijala, lakova i masa za punjenje.

Preporucuje se za lagane poslove ¢is¢enja
i skidanje srhova. Otporne na vodu, ulje i
petrolej.

VBR 100 A 100
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Objasnjenje primjera narudzbe:

Brusno sredstvo: VBR = Flis trake u rolnama

A = Korund 100 = Sirina T[mm]

SiC = Silicij-karbid A = Brusno sredstvo

100 = Veli¢ina zrna
Oznaka Veli¢ina zrna TxL
100 180 280 400 [mm] @
EAN 4007220

VBR 100 A 622711 622728 622735 - 100 x 10.000 1
VBR 100 SiC - - - 951385 100 x 10.000 1
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PFERD-ovi cic¢ak diskovi su prilagodeni
pogonima alata koju su najuobicajenije na
trzistu. Oni odgovaraju za fino brusenje velikih
povrsina sa ekscentri¢nim brusilicama i mogu
se univerzalno koristiti na metalima, drvetu i
laku.

Cicak diskovi sa usisnim rupama su izvedeni u
skladu sa ISO 21951 oblik A.
o 125 8L: 8 usisnih rupa @ 10 mm,
parcijalni krug 65 mm
ISO 21951 - nazivna veli¢ina 6
o 150 8L: 8 usisnih rupa o 10 mm,
parcijalni krug 65 mm
ISO 21951 - nazivna veli¢ina 9
o 150 6L: 6 usisnih rupa @ 10 mm,
parcijalni krug 80 mm
ISO 21951 - nazivna velicina 10

Prednosti:

Visoka fleksibilnost

Brza zamjena alata

Visok ucinak pri brusenju

Minimalno zapunjavanje za najduzi moguci
vijek trajanja

Brusno sredstvo: Korund A

Primjer narudzbe:

EAN 4007220588024

KSS 1258 L A 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka

40 60
KSS 1250 LA 599273 599297
KSS150 O L A 599341 599358
KSS 1258 LA 588024 588031
KSS 150 8 L A 599105 599112
KSS 1506 L A 588123 588130

Fleksibilna brusna sredstva
Cicak brusni diskovi

Primjeri upotrebe:

Skidanje laka
Fino brusenje kao priprema za lakiranje
Fino brusenje drveta

Sigurnosne napomene:

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi zastitu za sluh!

_ Koristiti samo sa potpornim
tanjirom!

O

Objasnjenje primjera narudzbe:

Cicak brusni diskovi

KSS = Ci¢ak brusni disk
125 ~ Vanjski & D, [mm] lzvedba korund A
8L =8 rupa (O L = bez rupe)
A = Brusno sredstvo
40 = Veli¢ina zrna
Velic¢ina zrna D,
80 100 120 150 180 240 320 400 [mm] @
EAN 4007220
599303 599310 599426 599327 - - - - 125 25
599365 599372 599389 599396 599402 599419 - - 150 25
588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 125 25
599129 599136 599143 599150 - - - - 150 25
588147 588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 150 25
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Brusni tuljci i nosaci brusnih tuljaka

Opce informacije

PFERD za sirok spektar primjene nudi opsezan
program brusnih tuljaka sa razli¢itim

M oblicima,

1 dimenzijama,

I brusnim sredstvima,

[ granulacijama i

M jedinicama pakovanja.

Za koristenje brusnih tuljaka stoje odgovaraju¢i
nosacii brusnih tuljaka koji se mogu ponovo
koristiti u dva razli¢ita oblika na raspolaganju:
W cilindri¢ni

I konusni

Medusobno uskladeno visoko uklapanje ga-
rantuje sigurno nalijeganje brusnih tuljaka na
nosaci brusnih tuljaka tokom koristenja.

Brusni tuljci se u skladu sa I1SO 2421 vode pod
nazivom ,, Cilindri¢ni brusni tuljci”.

Cilndri¢ni nosaci brusnih tuljaka se u skladu sa
ISO 15637-1 vode pod nazivom , Montazna
tijela za cilindri¢ne brusne tuljke”.

Prednosti:

M Prorezi dovode do 3irenja nosaca pri
koridtenju, sto garantuje postavljanje bez
klizanja brusnog tuljka.

I Specijalni proizvodni proces garantuje iz-
vanredan vijek trajanja — ¢ak i pod najtezim
uslovima koristenja.

M Posebno veliko skidanje materijala i visoka
agresivnost brusnog sredstva.

Rezna brzina

U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu
plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara
promjeru alata pogada navedenu reznu brzinu
(dijagonala). Odatle se vodoravno na lijevom
rubu ocitava broj okretaja za brusne tuljke i
pogone alata u [min”']

Primjer:

KSB 4530 A 60

Rezna brzina: 20-30 m/s

Broj okretaja: 8.500-12.500 min'

Preporuke za primjenu:

I Brusni tuljci se mogu postaviti i skinuti uz
blago zaokretanje prema desno

1 Jednostavnije skidanje brusnih tuljaka je
moguce kada je nosac brusnih tuljaka pos-
tavljen u pogonu alata

I Sigurno nalijeganje brusnih tuljaka je
garantovano samo u slu¢aju pridrzavanja
najmanjeg broja okretaja

I Brusni tuljci postizu najbolji u¢inak pri
preporucenoj reznoj brzini od 20-30 m/s.

I Koristiti ulje za brusenje koje je
odgovarajuce za materijal kako bi se znatno
produzio vijek trajanja i brusni ucinak alata.
Opsirne informacije i podatke o narudzbi
ulja za brusenje mozete naci na stranici 120.

Primjeri primjene:

I Uklanjanje varnih savova u konstrukciji
Celika

I Radovi finog brusenja u gradnji aparata i
posuda

M Naknadna obrada kod montaznih radova i
radova popravke

M Obrada ivica i kontura u konstrukciji
pogonskih mehanizama

Sigurnosne napomene:

1 Maksimalno dopustena obodna brzina
iznosi 30 m/s

1 Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikada ne smije biti
prekoracen.

[ Brusni tuljci nikada ne smiju strsiti van
gumenog tijela.

®O0C

Uputa za narudzbu:

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom
veli¢inom zrna.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220148426
GSB 4530 Z-COOL 36

Objasnjenje primjera narudzbe:

GSB = Veliko pakovanje brusnih tuljaka
4530 = Unutrasnji @ D x Sirina T [mm]

Z = Brusno sredstvo

cooL = Vrsta veziva

36 = Veli¢ina zrna

55.000

50.000

45.000

40.000 N

35.000 N 07/&

30.000 <3

25.000 2

20.000

15.000

10.000

9.000

Broj okretaja n [min']

8.000

7.000

6.000

5.000

4.500

4.000

3.500

3.000
4 6 8 10 13 15

19 22 25 30 38 45 51 60 75 100

Promjer alata D [mm]
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Brusni tuljci i nosaci brusnih tuljaka
Brusni tuljci KSB

Brusno sredstvo: Korund A KSB-453O A-40 P
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.
D .
Oznaka Velic¢ina zrna DxT Prep. broj
40 50 60 80 150 240 [mm] okretaja @

EAN 4007220 Lthir]
Cilindri¢ni oblik
KSB 0410 A - - - - 148860 - 4x10 30.000-55.000 25
KSB 0610 A - - - - 148884 - 6x 10 30.000-55.000 25
KSB 0810 A - - - - 148907 - 8x 10 30.000-55.000 25
KSB 1010 A - - - 148921 148938 - 10x 10 30.000-44.000 25
KSB 1020 A - - - 148952 148969 148976 10x 20 30.000-44.000 25
KSB 1310 A - - - 148983 148990 = 13x 10 30.000-44.000 25
KSB 1325 A - - - 149010 149027 - 13 x25 30.000-44.000 25
KSB 1510 A - - 149041 149058 149065 - 15x 10 26.000-36.000 25
KSB 1530 A - 149089 149096 149102 149119 149126 15x 30 26.000-36.000 25
KSB 1925 A - - 149133 149140 149157 149164 19 x 25 20.000-30.000 25
KSB 2220 A - 149171 149188 149195 149201 = 22 x 20 18.000-26.000 25
KSB 2525 A - - 149225 149232 149249 - 25x 25 16.000-22.900 25
KSB 3020 A 149263 - 149270 149287 149294 - 30 x 20 13.000-19.100 25
KSB 3030 A 149324 149317 149331 149348 149355 - 30 x 30 13.000-19.100 25
KSB 3825 A 149379 - 149386 149393 149409 - 38 x 25 10.000-15.900 25
KSB 4530 A 149461 149454 149478 149485 149492 - 45 x 30 8.500-12.700 10
KSB 5125 A 149515 - 149522 149539 149546 - 51 x 25 7.500-11.200 10
KSB 6030 A 149577 149560 149584 149591 149607 - 60 x 30 6.500-9.500 10
KSB 7530 A 149614 - 149621 149638 149645 - 75 x 30 5.000-7.600 10




Brusni tuljci i nosaci brusnih tuljaka
Brusni tuljci GSB

Odgovaraju¢i za univerzalne zadatke brusenja,
od finog do najfinijeg brusenja metala i drugih
materijala.

Brusni tuljci korund A - veliko pakovanje

[
—

Isporucivi u cilindri¢cnom i konusnom obliku.

Brusno sredstvo: Korund A

PFERD

Primjer narudzbe:

EAN 4007220148372

GSB 4530 A 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velicina zrna

40 50 60 80 150 240

EAN 4007220

Cilindri¢ni oblik
GSB 0410 A - - - - 147610 -
GSB 0610 A - - - - 147634 -
GSB 0810 A - - - - 147658 -
GSB 1010 A - - - 147672 147689 -
GSB 1020 A - - 949740 147702 147719 147726
GSB 1310 A - - - 147733 147740 -
GSB 1325 A - - - 147764 147771 -
GSB 1510 A - - 147795 147801 147818 -
GSB 1530 A - 147832 147849 147856 147863 147870
GSB 1925 A - - 147931 147948 147955 -
GSB 2220 A - 147979 147986 147993 148006 148013
GSB 2525 A - - 148075 148082 148099 -
GSB 3020 A 148112 - 148129 148136 148143 -
GSB 3030 A 148174 148167 148181 148198 148204 148211
GSB 3825 A 148280 - 148297 148303 148310 -
GSB 4530 A 148372 148365 148389 148396 148402 148419
GSB 5125 A 148488 - 148495 148501 148518 -
GSB 6030 A 148549 148532 148556 148563 148570 -
GSB 7530 A 148648 - 148655 148662 148679 -
GSB 10040 A 148686 - 148693 148709 148716 -
Konusni oblik
GSB 201463 A 148723 - 148730 148747 148754 148761
GSB 292230 A 148778 - 148785 148792 148808 -
GSB 362260 A 148822 - 148839 148846 148853 -

DxJxT Prep. broj
[mm] okretaja @
[min~]

4x10 30.000-55.000 100
6x10 30.000-55.000 100

8x 10 30.000-55.000 100

10x 10 30.000-44.000 100

10 x 20 30.000-44.000 100
13x10 30.000-44.000 100

13 x25 30.000-44.000 100

15x 10 26.000-36.000 100

15 x 30 26.000-36.000 100

19 x 25 20.000-30.000 100

22 x 20 18.000-26.000 100

25 x 25 16.000-22.900 100

30 x 20 13.000-19.100 100

30 x 30 13.000-19.100 100

38 x 25 10.000-15.900 100

45 x 30 8.500-12.700 100

51 x 25 7.500-11.200 100

60 x 30 6.500-9.500 100

75 x 30 5.000-7.600 100

100 x 40 4.000-5.700 50

20 x 14 x 63 19.000-26.000 100
29 x 22 x 30 13.000-19.100 100
36 x 22 x 60 10.000-15.900 100

Brusni tuljci cirkonski korund Z - veliko
pakovanje

Razvijeni za najvece ucinke pri skidanju
materijala.

lzuzetno agresivna rezna moc¢ cirkonskog
korunda dolazi do izrazaja pri pove¢anom
kontaktnom pritiskom i postize izvanredan
ucinak pri skidanju materijala.

Isporucivi u cilindricnom i konusnom obliku.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z

Oznaka Velic¢ina zrna
36 40 50 60 80 120

EAN 4007220
Cilindricni oblik
GSB 13257 - - 804827 804872 804889 949757
GSB 1925 7 - 804896 804902 804940 804957 949764
GSB 25257 949771 805022 805077 805084 805091 949788
GSB 30307 949795 805145 805152 805176 805183 -
GSB 38257 949801 805190 949818 805206 949825 949832
GSB 45307 - 805664 805671 805725 805732 -
GSB 512527 949849 803943 949856 803950 803967 949863

Primjer narudzbe:

EAN 4007220805664

GSB 45307 40

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

DxJxT Prep. broj
[mm] okretaja @

[min]
13 x 25 30.000-44.000 100
19 x 25 20.000-30.000 100
25 x 25 16.000-22.900 100
30x 30 13.000-19.100 100
38 x 25 10.000-15.900 100
45 x 30 8.500-12.700 100
51 x 25 7.500-11.200 100

Nastavak na sljedecoj stranici
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- ﬁ Brusni tuljci i nosaci brusnih tuljaka

Brusni tuljci GSB

Oznaka Velicina zrna DxJxT Prep. broj
36 40 50 60 80 120 [mm] G @
EAN 4007220 i)
Konusni oblik
GSB 201463 Z 950050 - 950074 950081 950098 950104 20x 14 x 63 19.000-26.000 100
GSB 2922307 950067 - 950128 950135 950142 950159 29x22 x30 13.000-19.100 100
GSB 362260 Z 950166 - 950241 950258 950265 950289 36 x 22 x 60 10.000-15.900 100
Odgovaraju posebno za obradu plemenitog Primjer narudzbe:

Brusni tuljci cirkonski korund Z-COOL -
veliko pakovanje

celika (INOX) EAN 4007220148426
GSB 4530 Z-COOL 36

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci postizu znatno Molimo nazivu dodati Zeljenu velicinu zrma.

vedi ucinak pri skidanju materijala, sprjec¢avaju
zacepljavanje i i postizu hladnije brusenje.

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z-COOL

Oznaka Velic¢ina zrna DxT Prep. broj
36 50 80 150 [mm] okretaja @
EAN 4007220 [min7]
Cilindri¢ni oblik
GSB 1530 Z-COOL - 147887 147894 147924 15 x 30 26.000-36.000 100
GSB 2220 Z-COOL - 148020 148037 148068 22 x 20 18.000-26.000 100
GSB 3030 Z-COOL 148228 148235 148242 148273 30 x 30 13.000-19.100 100
GSB 4530 Z-COOL 148426 148433 148440 148471 45 x 30 8.500-12.700 100
GSB 6030 Z-COOL 148587 148594 148600 148631 60 x 30 6.500-9.500 100

Za agresivno brusenje uz najvisi ucinak skidanja Primjer narudzbe:

materijala na tvrdim, zilavim i slabo toplinski EAN 4007220772362

vodljivim materijalima. GSB 4530 CO-COOL 60

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Brusni tuljci keramicko zrno CO-COOL -
veliko pakovanje

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose znatno
poboljsanje pri skidanju materijala, sprjecavaju
zacepljavanje i postizu hladnije brusenje.

Isporucivi u cilindricnom i konusnom obliku.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL

Oznaka Velic¢ina zrna DxJxT Prep. broj

36 60 80 120 [mm] okretaja @

EAN 4007220 [min7]

Cilindri¢ni oblik
GSB 1530 CO-COOL - 772195 772201 772218 15x 30 26.000-36.000 100
GSB 2220 CO-COOL - 772225 772232 772249 22 x 20 18.000-26.000 100
GSB 2525 CO-COOL - 772256 772263 772270 25x25 16.000-22.900 100
GSB 3030 CO-COOL 772287 772294 772317 772331 30 x 30 13.000-19.100 100
GSB 4530 CO-COOL 772355 772362 772393 772409 45 x 30 8.500-12.700 100
GSB 6030 CO-COOL 772416 772423 772430 772447 60 x 30 6.500-9.500 100
Konusni oblik
GSB 201463 CO-COOL 950302 950319 950326 950340 20 x 14 x 63 19.000-26.000 100
GSB 292230 CO-COOL 950364 950388 950395 950418 29 x 22 x 30 13.000-19.100 100
GSB 362260 CO-COOL 950432 950456 950463 950487 36 x 22 x 60 10.000-15.900 100
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Brusni tuljci i nosaci brusnih tuljaka - tK

Nosaci brusnih tuljaka

Nosaci brusnih tuljaka koji su oznaceni sa "H"
imaju vecu tvrdoc¢u i dozvoljavaju jaci pritisak
pri brusenju. Manje su elasti¢ni i odli¢no
odgovaraju za brusenje ivica.

Nosaci brusnih tuljaka, cilindri¢ni Nosacdi brusnih tuljaka, konusni

Nosaci brusnih tuljaka normalna izvedba
= tvrdoca ca. 65-70 Shore A

Nosa¢ brusnih tuljaka specijalna izvedba H
= tvrdoca ca. 80 Shore A

Oznaka EAN DxJxT SxL Odgovara Maks. dopust. Minimalan broj
4007220 [mm] [mm] 1SO-u broj okretaja okretaja @
[min-] [min-]

Cilindri¢ni oblik

GK 0410/3 146729 4x10 3 x40 - 55.000 30.000 5
GK 0410/6 146712 4x10 6 x40 - 55.000 30.000 5
GK 0610/3 146743 6x10 3 x40 - 55.000 30.000 5
GK 0610/6 146736 6x10 6 x40 - 55.000 30.000 5
GK 0810/3 146767 8x 10 3 x40 - 55.000 30.000 5
GK 0810/6 146750 8x 10 6 x40 - 55.000 30.000 5
GK 1010/6 146774 10x 10 6 x 35 15637-1 44.000 30.000 5
GK 1020/6 146781 10 x 20 6 x 35 15637-1 44.000 30.000 5
GK 1310/6 146798 13x 10 6 x 35 - 44.000 30.000 5
GK 1325/6 146804 13 x25 6 x 35 - 44.000 30.000 5
GK 1510/6 146811 15x 10 6 x 35 15637-1 36.000 26.000 5
GK 1530/6 146828 15 x 30 6 x 35 15637-1 36.000 26.000 5
GK 1925/6 146835 19 x 25 6 x 35 - 30.000 20.000 5
GK 2220/6 146842 22 x 20 6 x 35 15637-1 26.000 18.000 5
GK 2220/6 H 146859 22 x 20 6 x 35 15637-1 26.000 18.000 5
GK 2525/6 146866 25 x 25 6 x 35 - 22.900 16.000 5
GK 3020/6 146873 30 x 20 6 x 35 15637-1 19.100 13.000 5
GK 3030/6 146880 30 x 30 6 x 35 15637-1 19.100 13.000 5
GK 3030/6 H 146897 30 x 30 6 x 35 15637-1 19.100 13.000 5
GK 3825/6 146903 38 x 25 6 x 35 - 15.900 10.000 5
GK 4530/6 146927 45 x 30 6 x 35 15637-1 12.700 8.500 5
GK 4530/6 H 146934 45 x 30 6 x 35 15637-1 12.700 8.500 5
GK 5125/6 146941 51 x 25 6 x 35 - 11.200 7.500 5
GK 6030/6 146958 60 x 30 6 x 35 15637-1 9.500 6.500 5
GK 6030/8 146965 60 x 30 8x 35 15637-1 9.500 6.500 5
GK 7530/8 146972 75 x 30 8x 35 15637-1 7.600 5.000 5
GK 10040/8 146989 100 x 40 8 x 35 15637-1 5.700 4.000 5
Konusni oblik

GK 201463/6 147078 20x 14 x 63 6 x 37 - 26.000 19.000 5
GK 292230/6 147085 29x 22 x 30 6 x40 - 19.100 13.000 5
GK 362260/6 147092 36 x 22 x 60 6 x40 - 15.900 10.000 5
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POLIROLL®, POLICO®

Opce informacije

PFERD za obradu tesko pristupac¢nih mjesta
nudi POLIROLL® i POLICQO® alate sa razlicitim
oblicima,
dimenzijama,
brusnim sredstvima i
granulacijama.

POLIROLL® i POLICO® alati se sastoje od
spiralno namotanog brusnog sredstva na
podlozi. Brusno zrno je smjesteno u prevlaci
od umjetne smole na nosacu platna koji je
otporan na vucu, sto omogucava najvedi
brusni ucinak.

Automatsko postavljanje pomocu izbrazdanog
konusnog alata omogucava sigurno nalijeganje
brusnih kotaca tokom koristenja.

Prednosti: prekoraciti
. o Primjer narudzbe:
Nakon istrodenosti vamskog.bru”snog platna EAN 4007220803394 — Nositi za&titu za odil
kod POLIROLL® brusnih rolni uvijek svjeze PR 1225 CO-COOL 80
brusno zrno dolazi do upotrebe L .
Veoma dobar ucinak rastvaranja Objasnjenje primjera narudzbe: -
Zbog specijalnog drzaca alata jednostavna PR = POLIROLL® brusne rolne cilindricne = Nositi masku protiv prasine!
zamjena 1225 = Vanjski @ D x Sirina T [mm]
co = Brusno sredstvo
fmiari nrimi . COOL = Vrsta veziva . .
Primjeri primjene: 30 — Velitina zra @ = Nositi zastitu za sluh!
Radovi skidanja srhova na rupama i tesko
pristupacnim mjestima
Obrada zlijebnih zavara u metalogradniji = Nositi rukavice!
Radovi skidanja srhova sa gusanih dijelova
_ Molimo obratiti paznju na
sigurnosne napomene!
= Nije dopusteno za mokro brusenje!
Rezne brzine :
25.000
U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu 23.000 N
in dii ; ; 22.000
plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara N NG
promijeru alata pogada navedenu reznu brzinu i;'ggg N N
(dijagonala). Odatle se vodoravno na lijevom 19.000 N N
o . . . J 5
rubu otitava broj okretaja za POLIROLL® i 15,000 TN\ N\ *y,
POLICO® alate i pogon alata u [min‘] 17000 N\ N\ %%
Primjer: 16.000 N\ N\
PR 1225 A 80 15.000 \ \
Rezna brzina: 8 m/s = oA \ \\
Broj okretaja: 12.500 min™' £
! ! £ 13000 \\ g \\
=
o, 12,000 \\ \\ <
g 11.000
o \ \
S 10000 e
e 9.500 = \\
9.000 \
8.500 N
8.000 N
7.500 \\
7.000 \
6.500 N
6.000

Preporuke za primjenu:

Uvijek brusiti vrhom a ne povrsinom jer
inace dolazi do ostecenja lijepka zbog
uticaja toplote

Brusne rolne uvijek sa lijepljienom stranom
postaviti na drzac alata.

Koristiti brusno ulje koje je odgovarajuce za
materijal kako bi se znatno produzio vijek
trajanja i brusni u¢inak alata.Opsirne infor-
macije i podatke o narudzbi ulja za brusenje
mozete naci na strani 120.

Uputa za narudzbu:

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom
velicinom zrna.

| —

Sigurnosne napomene:

Maksimalno dopustena obodna brzina

iznosi 11 m/s.

Navedeni maksimalni broj okretaja se
iz sigurnosnih razloga nikada ne smije

6 9

Promjer alata D [mm]
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POLIROLL®, POLICO®
POLIROLL® brusne rolne, POLICO® brusni konusi

Za univerzalne zadatke brusenja metala i

POLIROLL® brusne rolne, A -
drugih materijala.

POLICO® brusne konusi
lzvedba korund A Brusno sredstvo: Korund A

Primjer narudzbe:

EAN 4007220152393

PR 1225 A 80

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Veli¢ina zrna DxT Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajudi drzaci

50 80 150 [mm] okretaja  broj okretaja alata @

EAN 4007220 | g

Cilindri¢ni oblik (PR)
PR 0625 A - 152300 152317 6 x 25 20.000 25.000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50
PR 0635 A - 152324 152331 6 x 35 20.000 25.000 BO 6-24-3 50
PR 0925 A - 152348 152355 9x25 15.000 23.000 BO 6-18-3 50
PR 0935 A - 152362 152379 9x35 15.000 23.000 BO 6-24-3 50
PR 1225 A 152386 152393 152409 12 x 25 12.000 17.000 BO 6-18-3 50
PR 1235 A 152416 152423 152430 12 x 35 12.000 17.000 BO 6-24-3 50
PR 1835 A 152447 152454 152461 18 x 35 8.000 12.000 BO 6-25-5 50
PR 1850 A 152478 152485 152492 18 x 50 8.000 12.000 BO 6-30-5 50
Konusni oblik (PRK)
PRK 1025 A - 152508 152515 10 x 25 15.000 23.000 BO 3-18-3, B0 6-18-3 50
PRK 1225 A 152522 152539 152546 12 x 25 12.000 17.000 BO 6-18-3 50
PRK 1235 A 152553 152560 152577 12 x 35 12.000 17.000 BO 6-24-3 50
PRK 1535 A 152584 152591 152607 15x 35 10.000 15.000 BO 6-24-3 50
POLICO® brusni konusi (PCO)
PCO 1050 A - 152614 152621 10 x 50 15.000 23.000 BO 6-50-8 50

Za agresivno brusenje uz najvisi ucinak skidanja ~ Primjer narudzbe:

materijala na tvrdim, zilavim i slabo toplinski EAN 4007220803394

vodljivim materijalima. PR 1225 CO-COOL 80

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

POLIROLL® brusne rolne
lzvedba keramicko zrno CO-COOL

Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose znatno
poboljsanje pri skidanju materijala, sprjecavaju
zapunjavanje i postizu hladnije brusenje.

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO

Oznaka Veli¢ina zrna DxT Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajuci drzaci
60 80 120 [mm] okretaja  broj okretaja alata @
EAN 4007220 b Lt

Cilindricni oblik (PR)

PR 0625 CO-COOL 803264 803271 803288 6 x 25 20.000 25.000 BO 3-18-3, BO 6-18-3 50
PR 0635 CO-COOL 803295 803301 803318 6 x 35 20.000 25.000 BO 6-24-3 50
PR 0925 CO-COOL 803325 803332 803349 9x25 15.000 23.000 BO 6-18-3 50
PR 0935 CO-COOL 803356 803363 803370 9x35 15.000 23.000 BO 6-24-3 50
PR 1225 CO-COOL 803387 803394 803400 12 x 25 12.000 17.000 BO 6-18-3 50
PR 1235 CO-COOL 803424 803431 803448 12 x 35 12.000 17.000 BO 6-24-3 50
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N

PFERD je u POLIROLL® setu uskladio izbor alata

sa najuobicajenim primjenama.

Oznaka

PRS 151

Drzaci alata za POLIROLL® i POLICQ® alate.
Zamjenu alata je moguce izvrsiti bez vadenja
drzaca iz montaznih klijeSta pogonske masine.

Oznaka

BO 3-18-3
BO 6-18-3
BO 6-24-3
BO 6-25-5
BO 6-30-5
BO 6-50-8

EAN
4007220

152171
152188
152195
152201
152218
152232

POLIROLL®, POLICO®
POLIROLL® brusne rolne, POLICO® brusni konusi

Sadrzaj:

150 POLIROLL® brusnih rolni sa odgovarajucim
drzacem alata

M po 20 komada PR 0625, A 80i A 150

M po 20 komada PR 0925, A 80i A 150

M po 20 komada PR 1225, A80i A 150

M po 10 komada PRK 1025, A80i A 150

M 10 komada PRK 1225, A 80

POLIROLL® set

EAN Dimenzije
4007220 [mm]
335727 180 x 145 x 40 1

Drzac alata za POLIROLL® i POLICO®

Napomena za narudzbu:
Drza¢ alata BO 6-50-8 — odgovarajuci za PCO
1050. Konus montaznog dijela iznosi 5°.

Drzac alata za POLIROLL® i POLICO®
brusne alate

SxL Odgovarajuce za @

[mm]

3x27 PR 0625, PRK 1025 1
6 x30 PR 0625, PR 0925, PR 1225, PRK 1025, PRK 1225 1
6x30 PR 0635, PR 0935, PR 1235, PRK 1235, PRK 1535 1
6x 30 PR 1835 1
6x 30 PR 1850 1
6x 30 PCO 1050 1
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POLICAP® :

Opce informacije R

PFElRVDnUdI POLICAP® brusne kaplce i tUIJke u Primjeri primjene: Sigurnosne napomene:

:’Zolg:ité%a, I Fino brusenje u konstrukciji alata i kalupa M Maksimalno dopustena obodna brzina

™ dimenzijama, 1 Dodatno brusenje turbinskih lopatica nakon iznosi 25 m/s.

I brusnim sredstvima i popravka M Navedeni maksimalni broj okretaja se

M velicinama zrna. I Fino brusenje radijusa na prijelazima nakon iz sigurnosnih razloga nikada ne smije
glodanja dijelova u aviogradniji prekoraciti.

POLICAP® alati su besavno oblikovani i kod I Obrada tesko pristupa¢nih mjesta i rupa

brusenja se mogu koristiti cijelom povriinom I Izjednacavanije prijelaza u proizvodniji L
alata. armatura i pumpi N/

Za koristenje brusnih kapa i tuljaka stoje Preporuke za primjenu:
odgovarajuci nosaci u razli¢itim oblicima koji

se mogu ponovo koristiti. Sigurno nalijeg- % Brusne kapice i brusni tuljci se mogu

anje brusnih kapica i tuljaka na nosacima je postaviti i skinuti uz blago okretanje prema

zagarantovano tokom koristenja zbog veoma desno.

preciznog odgovaranja oblika. I% Brusne kapice i brusni tuljci se lakse mogu
skinuti kada je nosa¢ montiran u pogonskoj

Prednosti: masini.

I% Brusne kapice postizu najbolji ucinak pri
preporucenoj reznoj brzini od 10-20 m/s.

I Prorezi olak3avaju Sirenje nosaca. Na taj
nacin se brusna kapica/brusni tuljak montira
bez mogucnosti klizanja.

I Specijalni postupak proizvodnje garantuje
ta¢nost oblika i odli¢no fino brusenje.

I Jednostavna zamjena

lzvedba korund A Za univerzalno koristenje na materijalima od celika(stvrdnuti,
(AL,0,) kaljeni, nestvrdnuti). Razvijeno posebno za specijalne zadatke,

npr. gradnja alata i kalupa te za odgovarajuce radove popravka.

Odgovara takoder za obradu umjetnih materijala, drveta i Spahtl
mase u izradi modela.

A60/80 A150 A280

Izvedba SiC-COOL Idealno za obradu elemenata od titanija, aluminija i njihovih legura.
Silicij-karbid sa brusno- Odli¢no odgovara za koristenje u gradnji aviona i turbina i njihovog
atkivnim slojem odrzavanja.
Poseban izbor zrna i brusno-aktivni dodatni materijal u vezivu
omogucavaju hladno brusenje, smanjuju temperaturu izratka i
‘ sprjecavaju prijanjanje strugotine.
lzvedba CO-COOL Zbog posebne strukture keramickog zrna i brusno-aktivnih sastav-
Keramicki zrno sa nih dijelova veziva odli¢cnog odgovara za obradu plemenitih celika
brusno-atkivnim slojem (INOX) te za visoko toplinski otporne legure na bazi nikla i kobalta,
kao npr. Inconel®, Hastelloy®, koje se cesto koriste u gradniji
turbina. Brusno-aktivni dodaci sprjecavaju zapunjavanje i postizu
hladnije brusenje uz znatno veci ucinak skidanja materijala.

Rezne brzine .
) . . 90.000 \\
Rezne brzine su prikazane u dijagramu 80.000 R S~
pomocu plavih dijagonala. Vertikala koja 700y e
odgovara promjeru alata pogada navedenu oC00 N
reznu brzinu (dijagonala). Odatle se vodorav- 29000 N \\ N
no na lijevom rubu ocitava broj okretaja za = 40000 — \‘\ v
POLICAP® alate i pogone za alate u [min'] ‘= 35.000 o
P £ Syt \‘ i Y
Primjer: 5 25000 N N \2%/3 ~
PC 1015 AA 150 o
Rezna brzina: 10-20 m/s 2 20000 \‘\\’5% \\\\
P ige | in-t o
Broj okretaja: 19.000-38.000 min 2. 5000 . \‘\ N~
: RS
S
10.000 \\
9.000 \\
8.000
PFERDVIDEO o000 \‘
Daljnje informacije mozete 6.000 \\
dobiti ovdje ili pod 5.000
www.pferd.com 5 7 10 1 16 21 29 36

Promjer alata D [mm]
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POLICAP® brusne kapice PC, nosaci brusnih kapica PCT, oblik A
Brusno sredstvo: Korund A Primjer narudzbe: : .
. . EAN 4007220150788 Brusne kapice oblik A
Prepoznavanije veli¢ine zrna po bojama: PC 0510 A A 80
60180 =smeda . . S -
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.
150 =crna
280 = crveno-smeda Objasnjenje primjera narudzbe:
PC = POLICAP® brusne kapice
0510 = Unutrasnji g D x Sirina T
A = Oblik cilindar
A = Brusno sredstvo
80 = Veli¢ina zrna
Oznaka Veli¢ina zrna DxT Prep. broj
60 80 150 280 [mm] okretaja @
Frpt
EAN 4007220 Loty
PCO510 AA - 150788 150795 150801 5x10 40.000 50
PCO712 AA 150818 - 150825 150832 7x12 30.000 50
PC 1015 A A 150849 - 150856 150863 10x 15 20.000 50
PC 1317 AA 150870 - 150887 150894 13x17 16.000 50
PC 1626 A A 150900 - 150917 150924 16 x 26 12.000 50
Primjer narudzbe: - . . .
EAN 4007220147139 Nosaci brusnih kapica oblik A
PCT 0510 A/3 _L
D S
Oznaka EAN DxT SxL Maks. dopust. broj
4007220 [mm] [mm] okretaja @
[min]
PCT 0510 A/3 147139 5x10 3x27 95.000 5
PCT 0712 A/3 147146 7x12 3x25 65.000 5
PCT 1015 A/3 147153 10x 15 3x24 45.000 5
PCT 1317 A/6 147221 13x17 6 x 39 35.000 5
PCT 1626 A/6 147238 16 x 26 6x 39 30.000 5

PFERD je uskladio izbor alata u POLICAP® setu Sadrzaj:
sa najuobicajenim primjenama. M po 5 komada POLICAP® brusnih kapica
PC 1015 AA, 1317AAI 1626 AA
(granulacija 60, 150, 280)
M po 10 komada POLICAP® brusnih kapica
PC 0510 A Ai0712 AA (granulacija 60 odn.
801 150, 280)
M po 1 komad POLICAP® nosac brusnih kapica
PCT 0510 A/3, 0712 A/3, 1015 A/3,
1317 A/61 1626 A/6

POLICAP® set oblik A

Oznaka EAN Dimenzije
4007220 [mm]
PCS 110 A 355404 180 x 145 x 40 1
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POLICAP® Q
POLICAP® brusne kape PC, nosaci brusnih kapica PCT, oblik C

SiC-COOL= Silicij-karbid (siva) PC 0511 C CO-COOL 80

CO-COOL= Keramicko zrno (crvena) Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Prepoznavanje veli¢ine zrna po bojama kod

korunda A:

60180 =smeda

150 =crna

280 = crveno-smeda
Oznaka Velic¢ina zrna DxT Prep. broj

60 80 120 150 280 [mm] okretaja @
EAN 4007220 Lty

Korund A
PC 0511 CA - 150931 - 150948 150955 5x 11 40.000 50
PC 0713 CA 150962 - - 150979 150986 7x13 30.000 50
PC1015CA 150993 - - 151006 151013 10x 15 20.000 50
PC 1317 CA 151020 - - 151037 151044 13x17 16.000 50
PC 1626 CA 151051 - - 151068 151075 16 x 26 12.000 50
SiC-COOL (silicij-karbid)
PC 0511 C SiC-COOL - 953716 - 953723 - 5x 11 40.000 50
PC 0713 C SiC-COOL - 953730 - 953747 - 7x13 30.000 50
PC 1015 C SiC-COOL - 953754 - 953761 - 10x 15 20.000 50
PC 1317 C SiC-COOL - 953778 - 953792 - 13x17 16.000 50
PC 1626 C SiC-COOL - 953808 - 953815 - 16 x 26 12.000 50
Keramicko zrno CO-COOL
PC 0511 C CO-COOL - 953938 953945 - - 5x 11 40.000 50
PC 0713 C CO-COOL - 953952 953969 - - 7x13 30.000 50
PC 1015 C CO-COOL - 953976 954041 - - 10x 15 20.000 50
PC 1317 C CO-COOL - 954058 954119 - - 13x17 16.000 50
PC 1626 C CO-COOL - 954126 954133 - - 16 x 26 12.000 50

Primjer narudzbe:
EAN 4007220147160
_L PCT 0511 C/3
S

Nosadi brusnih kapica oblik C

Oznaka EAN DxT SxL Maks. dopust. broj
4007220 [mm] [mm] okretaja @

[min]

PCT 0511 C/3 147160 5x 11 3x26 95.000 5

PCT 0713 C/3 147177 7x13 3x24 65.000 5

PCT 1015 C/3 147184 10x 15 3x24 45.000 5

PCT 1317 C/6 147245 13x17 6x 39 35.000 5

PCT 1626 C/6 147252 16 x 26 6x 39 30.000 5

PFERD je izbor alata u POLICAP® setu Sadrzaj:

POLICAP® set oblik C

prilagodio najuobicajenim primjenama. M po 5 komada POLICAP® brusnih kapa

PC1015CA, 1317CAI1626 CA
(granulacija 60, 150, 280)

M po 10 komada POLICAP® brusnih kapa
PC 0511 C Ai0713 C A (granulacija 60
odn. 80 i 150, 280)

M po 1 komad POLICAP® nosac brusnih kapa
PCT 0511 C/3, 0713 C/3, 1015 C/3,
1317 C/6i 1626 C/6

Oznaka EAN Dimenzije
4007220 [mm]
PCS 110 C 355411 180 x 145 x 40 1
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POLICAP® brusne kape PC, nosaci brusnih kapica PCT, oblik G
Brusno sredstvo: Korund A Primjer narudzbe: : .
- . EAN 4007220151082 Brusne kapice oblik G
Prepoznavanije veli¢ine zrna po bojama: PC 0511 G A 80
60i80 =smeda : . - .
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.
150 =crna
280 = crveno-smeda
Oznaka Velicina zrna DxT Prep. broj
60 80 150 280 [mm] okretaja @
Freet

EAN 4007220 [min~]
PC0511 GA - 151082 151099 151105 5x 11 40.000 50
PCO0713 G A 151112 - 151129 151136 7x13 30.000 50
PC 1015 G A 151143 - 151150 151167 10x 15 20.000 50
PC 1317 G A 151174 - 151181 151198 13x17 16.000 50
PC 1626 G A 151204 - 151211 151228 16 x 26 12.000 50

Primjer narudzbe:
EAN 4007220147207
PCT 0713 G/3

Nosaci brusnih kapica oblik G

T

S

Oznaka EAN DxT SxL Maks. dopust. broj
4007220 [mm] [mm] okretaja @

[min]

PCT 0511 G/3 147191 5x 11 3x27 95.000 5

PCT 0713 G/3 147207 7x13 3x26 65.000 5

PCT 1015 G/3 147214 10x 15 3x26 45.000 5

PCT 1317 G/6 147269 13x17 6 x41 35.000 5

PCT 1626 G/6 147276 16 x 26 6 x 41 30.000 5

PFERD je izbor alata u POLICAP® setu Sadrzaj:

POLICAP® set oblik G

prilagodio najuobicajenim primjenama. M po 5 komada POLICAP® brusnih kapica

PC1015G A, 1317GAiI 1626 GA
(granulacija 60,150, 280)

M po 10 komada POLICAP® brusnih kapica
PC 0511 G Ai0713 G A (granulacija 60
odn. 80 150, 280)

M po 1 komad POLICAP® nosac brusnih kapica
PCT 0511 G/3, 0713 G/3, 1015 G/3, 1317
G/6i1626 G/6

Oznaka EAN Dimenzije
4007220 [mm]
PCS 110G 355428 180 x 145 x 40 1
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POLICAP® q
POLICAP® brusne kape PC, nosaci brusnih kapica PCT, oblik L
Brusne kapice oblik L Brusno sredstvo: Primjer narudzbe:
A = Korund EAN 4007220954140
SiC-COOL= Silicij-karbid (siva) PC 0515 L CO-COOL 80
CO-COOL= Keramicko zrno (crvena) Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Prepoznavanje veli¢ine zrna po bojama:
60180 =smeda

150 =crna
280 = crveno-smeda
Oznaka Veli¢ina zrna DxT Prep. broj
60 80 120 150 280 [mm] okretaja @
EAN 4007220 Lty
Korund A
PCO515LA - 151235 - 151242 151259 5x 15 40.000 50
PC1125LA 151266 - - 151273 151280 11x25 20.000 50
PC 1632 LA 151297 - - 151303 151310 16 x 32 12.000 50
PC 2140 LA 151327 - - 151334 151341 21 x40 9.500 50
SiC-COOL (silicij-karbid)
PC 0515 L SiC-COOL - 953822 - 953839 - 5x 15 40.000 50
PC 1125 L SiC-COOL - 953846 - 953853 - 11 x25 20.000 50
PC 1632 L SiC-COOL - 953891 - 953907 - 16 x 32 12.000 50
PC 2140 L SiC-COOL - 953914 - 953921 - 21 x40 9.500 50
Keramicko zrno CO-COOL
PC 0515 L CO-COOL - 954140 954263 - - 5x 15 40.000 50
PC 1125 L CO-COOL - 954164 954188 - - 11x25 20.000 50
PC 1632 L CO-COOL - 954195 954218 - - 16 x 32 12.000 50
PC 2140 L CO-COOL - 954225 954232 - - 21 x40 9.500 50

Primjer narudzbe:
EAN 4007220147283

Nosadi brusnih kapica oblik L

PCT 0515 /6
Oznaka EAN DxT SxL Maks. dopust. broj
4007220 [mm] [mm] okretaja @
[min™]
PCT 0515 /6 147283 5x15 6 x 40 95.000 5
PCT 1125 U6 147290 11x25 6 x 40 40.000 5
PCT 1632 /6 147306 16 x 32 6 x 40 30.000 5
PCT 2140 /6 147313 21 x40 6 x 40 20.000 5
PFERD je izbor alata u POLICAP® setu M po 50 komada POLICAP® brusnih kapica
®
POLICAP® set PCS 650 prilagodio najuobicajenim primjenama. PC 0510 AA, 0712 AA, 0511 G A
sadrzaj; 0713 G A (granulacija 150 i 280)
: | 1 ki d POLICAP® ¢b ih kapi
M po 10 komada POLICAP® brusnih kapica EgT 0501%aA/3 0712 A/gos1a3c1 7%? apica
PC 1626 A Ai1626 G A (granulacija 150 1626 A/6, 0511 G/3, 0713 G/3, 1015 G/3
i 280) " ‘ ' !
M po 25 komada POLICAP® brusnih kapica 13176/6 11626 G/6
PC 1015 AA, 1317 AA, 1015 G A
1317 G A (granulacija 150 i 280)
Oznaka EAN Dimenzije
4007220 [mm]
PCS 650 355435 332 x235x50 1
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POLICAP® brusni tuljci PCH, nosaci brusnih tuljaka PCT
Brusno sredstvo: Korund A Primjer narudzbe: 5 A e[t
Prepoznavanje veli¢ine zrna po bojama: EAN 4007220151471 POLICAP® brusni tuljci
60 = smeda PCH 201565 L A 60
150 =crna Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.
280 = crveno-smeda
Oznaka Velic¢ina zrna DxJxT Prep. broj Odgovarajuci
60 150 280 [mm] okretaja drzaci alata @
EAN 4007220 [min~]
PCH 070585 L A 151358 151365 151372 7x5x85 12.000 PCT 0585 10
PCH 141185 L A 151389 151396 - 14x 11 x 85 12.000 PCT 1185 10
PCH 201685 L A 151419 151426 - 20 x 16 x 85 12.000 PCT 1685 10
PCH 242185 L A 151440 151457 - 24 x 21 x 85 12.000 PCT 2185 10
PCH 201565 L A 151471 151488 - 20 x 15 x 65 18.500 GK 201463 10
PCH 362265 L A 151532 - - 36 x22 x 65 13.000 GK 362260 10

Primjer narudzbe: o = - -
EAN 4007220147320 POLICAP® nosaci brusnih tuljaka PCT

PCT 0585 /6
D _LS

Oznaka EAN DxT SxL Maks. dopust. broj

4007220 [mm] [mm] okretaja @
[min~]
PCT 0585 L/6 147320 8 x 85 6 x 40 20.000 5
PCT 1185 /6 147337 13 x85 6 x 40 15.000 5
PCT 1685 L/6 147344 18 x 85 6 x 40 13.000 5
PCT 2185 /6 147351 23 x 85 6 x 40 12.000 5

Nosaci brusnih tuljaka

Primjer narudzbe:

) - . .
EAN 4007220147078 POLICAP® nosaci brusnih tuljaka GK

GK 201463/6 _L
S
Oznaka EAN DxJxT SxL Maks. dopust. Minimalan broj
4007220 [mm] [mm] broj okretaja okretaja @
[min] [min]
GK 201463/6 147078 20x 14 x 63 6 x 37 26.000 19.000 5
GK 362260/6 147092 36 x22 x 60 6 x 40 15.900 10.000
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Lepezasti brusni alati
Lepezasti brusevi

PFERD nudi lepezaste bruseve sa razli¢itim
granulacijama,
brusnim sredstvima i
dimenzijama.

Lepezasti brusevi PFERD-a isporucuju se sa
standardnom duZinom drske od 40 mm.
Na upit se lepezasti brusevi takoder mogu
isporuciti sa navojnom drskom. Molimo nas
kontaktirajte.

Lamele brusnog sredstva na podlozi su
rasporedene lepezasto-radijalno oko osovine
alata. Zbog svoje fleksibilnost se odlicno
prilagodavaju konturama izratka. Brusno zrno
je smjesteno u vezivu od vjestacke smole na
fleksibilnom nosacu platna koji je otporan

na vucu. Lepezasti brusevi PFERD-a se po

ISO 3919 vode pod oznakom ,, Lamelni brusni
Cepovi”.

Prednosti:

Visoka fleksibilnost

Visoko skidanje materijala pomocu agresiv-
nog brusnog sredstva na podlozi

Nosivi materijal se trosi ravnomjerno, bez ost-
ataka na povrsini izratka, zbog ¢ega je uvijek
raspolozivo svjeze brusno zrno

Zbog ravne konstrukcije lijevanog jezgra, je sa
lepezastim brusevima moguce raditi ceono,
na veoma uskim ivicama i u kutovima

Primjeri primjene:

Radovi finog brusenja na radijusima u
proizvodniji alata i kalupa

Obrada malih i tesko pristupa¢nih mjesta u
proizvodnji posuda i aparata

Obrada armatura od obojenih i lakih metala
Brusenje turbinskih lopatica u gradnji i
popravci pogonskih mehanizama

Rezne brzine

Preporuke za primjenu:

Lepezasti brusevi postizu najbolji u¢inak pri
preporucenoj reznoj brzini od 15-20 m/s.
Pritom se postize idealan kompromis
izmedu ucinka skidanja materijala, kvaliteta
povrsine, temperaturnog opterecenja izratka
i trosenja alata

Kao pogonske masine se mogu koristiti
savitljiva vratila, elektri¢ne i pneutmatske
ravne brusilice

Koristiti odgovarajuce ulje za brusenje za
odredeni materijal kako bi se produzio vijek
trajanja i poboljsao brusni ucinak alata.
Opsirne informacije i podatke o narudzbi
brusnih ulja mozete naci na strani 120.

Faktori koji uti¢u na rezultat rada:

Trosenje alata i temperaturno
opterecenje:

Smanjivanje kontaktnog pritiska i obodne
brzine kao i dodavanje brusnog ulja smanju-
ju trosenje alata i temperaturno opterecenje
izratka.

Skidanje materijala:

Povecanje ucinka skidanja materijala bi se
trebalo posti¢i pomocu krupnije granulacije
a ne povecanjem kontaktnog pritiska kako
bi se sprijecilo nepotrebno trosenje alata i
temperaturno opterecenje izratka.
Hrapavost povrsine:

Povecanjem rezne brzine se postize malo
finija povrsina. Povec¢anjem kontaktnog
pritiska povriina postaje malo grublja. Sto je
materijal koji je potrebno obraditi meksi to
je povrsina grublja (pri koristenju iste velicine
zrna).

80.000

PFERD

Uputa za narudzbu:

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom
veli¢cinom zrna.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220155455
F 6030/6 A 120

Objasnjenje primjera narudzbe:

F = lepezasti brus

6030 = Vanjski @ D x Sirina T [mm]
6 = @ drske Sd [mm]

A = Brusno sredstvo

120 = Veli¢ina zrna

Sigurnosne napomene:

Navedeni maksimalni broj okretaja se

iz sigurnosnih razloga nikada ne smije

prekoraditi

Sigurnost je zagarantovana samo kada:

- montazna duzina iznosi minimalno 15 mm

- se navedeni maksimalni broj okretaja kod
otvorenih duzina drski ne prekoracuje.

0000

U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu 00T \\
plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara Dl
promjeru alata pogada navedenu reznu brzinu 2?:888 NS
(dijagonala). 40.000
Odatle se vodoravno na lijevom rubu ocitava 35.000 \\ ~
broj okretaja za lepezaste bruseve i 30.000 ’l”a)(40
pogon alata u [min”'] 25000 \\ i
Primjer: .P'E 20.000 ~
F 6030/6 A 120 £ N
Rezna brzina: 15-20 m/s _E ety ?0,,7/5 \
Broj okretaja: 4.750-6.350 min"’ =
o ~ s
< 10.000 My o
S 9.000 \\ N
PFERDERGONOMICS® preporucuje lepezas- o 8000 N NSO
te bruseve kako bi se razvoj vibracija i buke @ 7000 N
oS TE A ey " 6.000 N .
pri koristenju trajno smanjio i poboljsala : N~ S
udobnost pri radu. i:ggg N N
4.000 SN
w{) | ,WVVO | %) —_ 3.500
3.000
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
2.500
10 15 20 25 30 40 50 60 80
Promjer alata D [mm]
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PFERD

Univerzalno koristivi na svim materijalima.

Lepezasti brusevi F 3010, F 3015, F 4015,
F 4020, F 5020, F 5030, F 6015, F 6020,
F 6030, F 6040, F 8030, F 8040 i F 8050
odgovaraju ISO 3919.

Brusno sredstvo: Korund A

Primjer narudzbe:

EAN 4007220155455

F 6030/6 A 120

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Lepezasti brusni alati
Lepezasti brusevi

Lepezasti brusevi
Korund A

Oznaka Velic¢ina zrna DxT Prep. Maks.
40 60 80 120 150 180 240 320 400 [mm] broj  dopust. @

EAN 4007220 okretaja = broj

[min'] okretaja

[min-]

o drske 3 x 40 mm [S, x L]
F1010/3 A - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 - 10x 10 38.000 75.000 10
F1015/3 A - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 - 10x 15 38.000 75.000 10
F 1505/3 A - 661758 661765 661772 661796 661802 - 661819 - 15x5  25.000 50.000 10
F1510/3 A - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 - 15x10 25.000 50.000 10
F1515/3 A - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 - 15x 15  25.000 50.000 10
F2010/3 A - - - 154113 154120 292563 - - - 20x 10 19.000 38.100 10
F 3005/3 A - 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 30x5 12.000  25.400 10
F3010/3 A - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 30x 10 12.000  25.400 10
o drske 6 x 40 mm [S x L]
F2010/6 A - - 292594 292617 292624 292631 - - - 20x 10 19.000 38.100 10
F2510/6 A - - 536896 536902 - 536919 - - - 25x 10 15.000  30.500 10
F2515/6 A - - 154557 154564 154571 292648 - - - 25x 15 15.000 30.500 10
F 2520/6 A - - 536926 536933 - 536940 - - - 25 x 20 15.000  30.500 10
F 2525/6 A - - 292655 292662 292679 292686 - - - 25 x 25 15.000  30.500 10
F 3003/6 A = - 950838 950845 950852 950869 950876 950883 - 30x3 12.000  25.400 10
F 3005/6 A - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 30x5 12.000  25.400 10
F3010/6 A - 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 30x10 12.000  25.400 10
F 3015/6 A - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 30x 15 12.000  25.400 10
F 3030/6 A - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 - 30 x 30 12.000  25.400 10
F4010/6 A - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 40x 10 9.600 19.100 10
F4015/6 A - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 40x 15 9.600 19.100 10
F 4020/6 A 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 40 x 20 9.600 19.100 10
F 5005/6 A - 950968 951019 951026 951033 951040 951057 951064 - 50 x 5 7.000 15.200 10
F5010/6 A - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 50 x 10 7.000 15.200 10
F5015/6 A - 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 - 50x 15 7.000 15.200 10
F 5020/6 A - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 50 x 20 7.000 15.200 10
F 5030/6 A 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 50 x 30 7.000 15.200 10
F 6005/6 A - 951071 951088 951095 951101 951118 951125 951132 - 60 x5 6.300 12.700 10
F 6015/6 A - 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 60 x 15 6.300 12.700 10
F 6020/6 A - 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 60 x 20 6.300 12.700 10
F 6030/6 A 155424 155431 155448 155455 155462 292907 155479 155486 533024 60x 30 6.300 12.700 10
F 6040/6 A - 155493 155509 155516 155523 - 155530 - - 60 x 40 6.300 12.700 10
F 6050/6 A 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 60 x 50 6.300 12.700 10
F 8015/6 A - 155622 155639 155646 155653 - - - - 80x 15 4.800 9.500 10
F 8020/6 A - 155684 155691 155707 155714 - - - - 80 x 20 4.800 9.500 10
F 8030/6 A 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 80 x 30 4.800 9.500 10
F 8040/6 A - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 80 x 40 4.800 9.500 10
F 8050/6 A 155875 155882 155899 155905 155912 - 155929 155936 - 80 x 50 4.800 9.500 10
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1 Hib i alati PFERD
epezasti brusni alati - <

Lepezasti brusevi

. . Posebno koncipovan za obradu plemenitog Primjer narudzbe:
t?ﬁ(zz::;; E::Zi‘g 7.COOL Celika (INOX) i visoko temperaturno otpornih EAN 4007220297353
legura. F 3020/6 Z-COOL 60

o - ) " Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Brusno-aktivni sastojci u prevlaci postizu

znatno vedi u¢inak skidanja materijala, PFERDERGONOMICS®:

sprje¢avaju zapunjavanje i postizu hladnije ] | ]
brusenje.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Brusno sredstvo: Cirkonski korund Z-COOL

Oznaka Velic¢ina zrna DxT Odgovara Prep. broj Maks. dopust.
60 80 [mm] 1SO-u okretaja broj okretaja @
EAN 4007220 ity g
o drske 6 x 40 mm [S, x L]
F 3020/6 Z-COOL 297353 297360 30x 20 3919 12.000 25.400 10
F 4020/6 Z-COOL 297377 297384 40 x 20 3919 9.600 19.100 10
F 5020/6 Z-COOL 297391 297407 50 x 20 3919 7.000 15.200 10
F 6030/6 Z-COOL 297414 297421 60 x 30 3919 6.300 12.700 10
F 8050/6 Z-COOL 297438 297445 80 x 50 3919 4.800 9.500 10
. . Za agresivno brudenje uz najvisi uc¢inak pri Primjer narudzbe:

keeF::rzrzg(l ob:::zvclo-COOL skidanju materijala na tvrdim, slabo toplinski EAN 4007220803936

vodljivim materijalima. F 6030/6 CO-COOL 120

o ) ) Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Brusno-aktivni dodaci u prevlaci donose znatno

vedi ucinak skidanja materijala, sprjecavaju PFERDERGONOMICS®:

zapunjavanje i postizu hladnije brugenje. 2%@— WO_ %)_

Brusno sredstvo: Keramicko zrno CO-COOL

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaka Velic¢ina zrna DxT Prep. broj Maks. dopust.
40 60 80 120 [mm] okretaja broj okretaja
EAN 4007220 g g
o drske 6 x 40 mm [S, x L]
F 3010/6 CO-COOL 803738 803745 803752 803769 30x 10 12.000 25.400 10
F 3015/6 CO-COOL 803776 803783 803790 803806 30x 15 12.000 25.400 10
F 4020/6 CO-COOL 803813 803820 803837 803844 40 x 20 9.600 19.100 10
F 5030/6 CO-COOL 803868 803875 803899 803882 50 x 30 7.000 15.200 10
F 6030/6 CO-COOL 803905 803912 803929 803936 60 x 30 6.300 12.700 10
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PFERD _ _ _
: ﬁ Lepezasti brusni alati

Lepezasti brusevi

Za obradu tvrdih i Zilavih materijala, kao Primjer narudzbe: . .
npr. titan i titanske legure. Bakar i bronzu je EAN 4007220155943 IS-ieI:)c?jz-z:?bti)druSsiecw
takoder moguce odli¢no obraditi. F 6030/6 SiC 60
) " ) Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Brusno sredstvo SiC postize posebno finu
brusnu sliku. PFERDERGONOMICS®:
Brusno sredstvo: Silicij-karbid SiC ?5\\’\*[) —] 'WVVO — %) —
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaka Velic¢ina zrna D xT Odgovara Prep. broj Maks. dopust.

60 80 120 150 [mm] 1SO-u okrefala broj okre?a&a

EAN 4007220 [min”] [min]

o drske 6 x 40 mm [S, x L]
F 3010/6 SiC 154588 154595 154601 154618 30x 10 3919 12.000 25.400 10
F 6030/6 SiC 155943 155950 155967 155974 60 x 30 3919 6.300 12.700 10
Sadrzaj seta je prilagoden najuobicajenim Sadrzaj: Set lepezastih bruseva
primjenama u industriji i zanatu. po 5 komada

M F4015/6 A 80
M F4015/6 A 120
M F5015/6 A 60

Promotivni displej karton za trgovinu sadrzi 40
lepezastih bruseva izvedbe korund A, drska 6

mm. =
M F5015/6 A 80 et
1 F 6030/6 A 60
1 F 6040/6 A 80
1 F 6040/6 A 150
1 F 8030/6 A 60
Oznaka EAN Dimenzije
4007220 [mm]
FSO 5400 156087 240 x 145 x 240 1
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Lepezasti brusni alati

Lepezasti tockovi

PFERD nudi lepezaste tockove sa razlicitim
granulacijama,
brusnim sredstvima i
dimenzijama.

Lamele brusnog sredstva na podlozi su
rasporedene lepezasto-radijalno oko osovi-
ne alata. Zbog svoje fleksibilnost se odli¢no
prilagodavaju konturama izratka. Brusno zrno
je smjesteno u vezivu od vjestacke smole na
fleksibilnom nosacu platna koji je otporan na
vucu.

Lepezasti tockovi PFERD-a se u skladu sa
ISO 5429 vode pod nazivom ,Lamelni brusni
diskovi”.

Primjeri primjene:

Radovi finog brusenja velikih radijusa u
gradnji posuda, kuhinja i aparata
Otklanjanje grubih neravnoca, npr. obrada
varnih Savova

Postizanje homogenih slika brusenja (linijske
slike) na vecim povrsinama i konturama kod
ru¢nog koristenja

Najfinije brusenje kao pretkorak poliranja do
visokog sjaja

Takoder odgovaraju za koristenje na roboti-
ma i stacionarno koristenje

Preporuke za primjenu:

Lepezasti tockovi najbolji ucinak postizu pri
preporucenoj reznoj brzini od 15-30 m/s.
Pritom se postize idealan kompromis izmedu
ucinka skidanja materijala, kvaliteta povrsine,
temperaturnog opterecenja materijala i
trosenja alata

Kao pogonske masine je moguce koristiti

PFERD

Prednosti:

Visoka fleksibilnost

Skidanje velike koli¢ine materijala zbog
agresivnog brusnog sredstva na podlozi.
Nosivi materijal se trosi ravnomjerno, bez
ostataka na povrsini izratka, zbog ¢ega je
uvijek raspolozivo svjeze brusno zrno

Zbog specijalnog montaznog sistema, sa le-
pezastim tockovima je moguce raditi ¢eono
veoma usko uz ivice i u kutovima

Uputa za narudzbu:

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo dopuniti naziv Zeljenom
veli¢inom zrna.

Faktori koji uti¢u na rezultat rada:

Trosenje alata i temperaturno
opterecenje:

Smanjivanje kontaktnog pritiska i obodne
brzine kao i dodatak ulja za brusenje
smanjuju trosenje alata i temperaturno
opterecenje materijala.

Skidanja materijala:

Primjer narudzbe:
EAN 4007220469040
FR 10030/25,4 A 40

Objasnjenje primjera narudzbe:

AR o " . FR = Lepezasti tockovi
Povecanje ucinka skidanja materijala bi se 10030 = Vaniski @ D x &irina T [mm]
trebalo posti¢i pomocu krupnije granulacije 254 : o ruJ e H [mm]

a ne povecanjem kontaktnog pritiska, kako A ! : Brus?\o sredstvo
bi se sprijecilo nepotrebno trosenje alata i A
40 = Veli¢ina zrna

temperaturno opterecenje izratka.
Hrapavost povrsine:

Povecanjem obodne brzine se postize malo
finija povrsina. Povec¢anjem kontaktnog
pritiska povriina postaje malo grublja. Sto je
materijal koji je potrebno obraditi meksi, to
je povrsina grublja (pri koristenju iste velicine
zrna).

Sigurnosne napomene:

Lepezasti tockovi se po pravilu koriste sa
odgovarajuc¢im montaznim maticama.
Maksimalno dopustena obodna brzina je
utvrdena kako slijedi:

- lepezasti tockovi = 50 m/s

- lepezasti tockovi za kutne brusilice = 80 m/s
Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikada ne smije biti
prekoracen.

Napomena za narudzbu:

Lepezasti tockovi sa @ 100, 150 i 165 mm se
isporucuju sa @ rupe od 25,4 mm. Lepezasti
tockovi sa @ 200 i 250 mm se isporucuju sa

savitljiva vratila, ravne brusilice i brusne stalke
Potrebna pogonska snaga za pogonske
masine iznosi 1.000 do 1.500 vati

Koristiti ulje za brusenje koje je odgovarajuce
za materijal kako bi se znatno produzio vijek
trajanja i brusni uc¢inak alata. Opsirne infor-
macije i podatke o narudzbi ulja za brusenje
mozete naci na strani 120.

Rezne brzine

U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu
plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara
promjeru alata pogada navedenu reznu

brzinu (dijagonala).

Odatle se vodoravno na lijevom rubu ocitava
broj okretaja za lepezaste bruseve i

pogon alata u [min']

Primjer:

FR 16550/25,4 A 80

Rezna brzina: 15-30 m/s

Broj okretaja: 1.700-3.500 min"’

@ rupe 44,0 mm.

YOL T

PFERDERGONOMICS® preporucuje lepezaste
tockove kako bi se razvoj vibracija i buke
pri koristenju trajno smanjio i poboljsala

udobnost pri radu.

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter
10.000
9.000 \
8.000 ~—
7.000
\Maxs
o0 \ Om/s.\
— 5.000 —
T 4500 T ——— S —
T Awm oee— e oe———
s 4 —
S 3500 e
= \~25
i = — e
D 2500 4 m—— % \ D
© 5550 i m/s [ —
2 2000 \\. e~ \
1750 15 s D——
1500 ‘\
1.250
~—
1.000
100 150 165 200 250

Promjer alata D [mm]
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: ﬁ Lepezasti brusni alati

Lepezasti tockovi

Univerzalno koristivi na svim materijalima. S)dgovargjuc’i driazé alaga za @ 200 mm i Lepezasti tockovi
Lepezasti tockovi FR 10050, FR 15050, 50 mm: FRAVR 12/44, lzvedba korund A
FR 16550, FR 20050 i FR 25050 odgovaraju Primjer narudzbe:

ISO 5429. EAN 4007220469040

FR 10030/25,4 A 40

Brusno sredstvo: Korund A Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Napomena za narudzbu: PFERDERGONOMICS®:
Molimo Vas drzac alata odvojeno naruciti.
Odgovaraju¢i drzac alata za @ 100, 150 i ?/’330— 4/\NVO— %—
165 mm: FRNR 12/25'4 VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaka Velic¢ina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust.
40 60 80 120 150 240 320 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja
EAN 4007220 [min”] [min-]
FR 10030/25,4 A 469040 469057 469071 469095 - - - 100x30 254 5.500 9.500 2
FR 10050/25,4 A 469187 469194 469224 469231 - - - 100x50 25,4 5.500 9.500 2
FR 15030/25,4 A 296851 296868 296875 296882 296899 - - 150x30 254 3.500 6.300 2
FR 15050/25,4 A 296905 296912 296929 296936 296943 469699 - 150 x50 25,4 3.500 6.300 2
FR 16530/25,4 A 470091 470107 470114 470121 470138 469941 - 165x30 254 3.200 5700 2
FR 16550/25,4 A 469767 469781 469804 469811 469835 469842 469859  165x50 254 3.200 5700 2
FR 20030/44,0 A - 469606 469613 469637 - 469675 - 200 x 30 44 2.600 4700 2
FR 20050/44,0 A - 469262 469286 469309 469323 469347 - 200 x 50 44 2.600 4.700 2
FR 25050/44,0 A - 469064 469088 469101 469132 469156 469170 250 x50 44 2.100 3.800 1
Posebno koncipovani za obradu plemenito Napomena za narudzbu: P
Celika (INOX) i \F;isoko temperatur,;o otporn?h Moﬁmo Vfasrdriéé ?Iata naruditi odyojeno. :-zevzzz::tll(ct)cr)::zv:\-COOL
legura. Odgovarajuci drzac alata za @ 150 i 165 mm:
- ) . Y FR/VR 12/25,4
Brusno-aktivni dodaci u prevlaci postizu znatno
vedi ucinak pri skidanju materijala, sprjecavaju Primjer narudzbe:
zacepljavanje i postizu hladnije brusenje. EAN 4007220469576

FR 15030/25,4 A-COOL 40
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

Brusno sredstvo: Korund A-COOL 3 N 6 %

Lepezasti tockovi FR 15050 i FR 16550
odgovaraju ISO 5429.

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaka Velicina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust.
40 60 80 120 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja @
EAN 4007220 il (1)

FR 15030/25,4 A-COOL 469576 469590 - 469668 150 x 30 25,4 3.500 6.300 2
FR 15050/25,4 A-COOL 469743 469774 469798 - 150 x 50 25,4 3.500 6.300 2
FR 16530/25,4 A-COOL 469989 470008 470015 470022 165 x 30 25,4 3.200 5.700 2
FR 16550/25,4 A-COOL 469866 469873 469903 469910 165 x 50 25,4 3.200 5.700 2
Za postavljanje PFERD lepezastih toc¢kova. Opseg isporuke: o -
Montazne matice su tako konstruisane da leze W Drzac alata, @ montaze 12 mm RZac Slats 58 2a1e2000) taticond
upustene unutar alata. Zbog toga je moguce 1 2 matice - -

¢eono veoma usko raditi uz ivice i kutove. M Odgovaraju¢i montazni sarafi (za razlicite 1 .

Sirine lepezastih tockova)

Napomena za narudzbu:
Na upit proizvodimo drzace alata sa morse

konusom.
Oznaka EAN SxL Montazni dio Odgovarajuce Odgovarajuce
4007220 [mm] [mm] za o rupe za o alata @
[mm] [mm]
FR/VR 12/25,4 100-165 479643 12 x 40 25-50 25,4 100, 150, 165 1
FR/VR 12/44,0 200-250 479650 12 x 40 25-50 44 200, 250 1
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Lepezasti brusni alati
Lepezasti tockovi

Matica za smanjivanje za lepezaste

tockove

Oznaka

RF FR 150-165 Bo. 12-22,2
RF FR 200-250 Bo. 12-40

Lepezasti tockovi za kutne brusilice

Oznaka

FR-WS 11520 M14 A
FR-WS 12520 M14 A

Lepezasti valjci

Oznaka

FR-W 100100 A

Za montazu lepezastih tockova i POLINOX
brusnih tockova na pogonskim vretenima.
Rupu matice je moguce prosirit odredenom

3 pogonskom vretenu u ovisnosti od dimenzije.
Montazne matice su tako konstruisane da leze
upustene unutar alata.

Opseg isporuke:
1 par, g rupa 12 mm

EAN o rupe Maks. o
4007220 [mm] rupe
[mm]

509876 12 22,2
498460 12 40

Idealan alat za primjenu na kutnim brusilicama
u montaznim pogonima.

Brusno sredstvo: Korund A

Preporuke za primjenu:
[0 Lepezasti tockovi za kutne brusilice najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini

Reducir matice

Odgovarajuce za
o alata @
[mm]
150, 165 1
200, 250 1

Primjer narudzbe:

EAN 4007220752364

FR-WS 11520 M14 A 40

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

é)_

od 40-50 m/s VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Velicina zrna DxT Navoj Prep. broj Maks. dopust.
40 60 80 120 [mm] okretaja  broj okretaja
EAN 4007220 odiird Ll
752364 752388 752395 752401 115 x 20 M14 7.500 13.300 2
752418 752425 752432 752449 125x 20 M14 6.850 12.200 2

Univerzalno primjenjivi na svim materijalima.

Primjeri primjene:

M Radovi finog brusenja velikih radijusa u
gradnji posuda, kuhinja i aparata

M Uklanjanje grubih neravnoca, npr. obrada
varnih Savova

M Postizanje homogenih brusnih slika na
velikim povriinama i konturama pri ru¢noj
upotrebi (linijske slike)

M Najfinije brudenje kao priprema za poliranje

Brusno sredstvo: Korund A

Preporuke za primjenu:
W Lepezasti valjci najbolji ucinak postizu pri
preporucenoj reznoj brzini od 15-30 m/s

Napomena za narudzbu:
Ostale valjkaste alate ¢ete naci na stranicama
88 i 104 ovog kataloga i u katalogu 208.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220770498

FR-W 100100 A 40

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

g)_

HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Veli¢ina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust.
40 60 80 120 150 180 [mm]  [mm] okretaja broj okretaja @
EAN 4007220 [min] [min]
770498 770504 770511 770528 770535 770542 100 x 100 19 3.800 6.100 1
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Brusni tocak se sastoji od nosivog tijela sa
drskom i gumenih lamela. Potrebno ga

je kompletirati sa odgovarajuc¢im brusnim
lamelama. Kombinacija i raspored brusnih
i gumenih lamela alatu daju veoma visoku
fleksibilnost.

Primjeri koristenja:

[ Izjednacavanje i ponovno uspostavljanje
struktura povrsina

[ Fino brusenje radijusa, kontura, izbocina i
velikih povrsina

[0 Skidanje laganih sekundarnih srhova

[0 Skidanje temperaturnih boja

m Cidcenje povrsina

Oznaka EAN
4007220
PFL 17060/12 725405

Oznaka

60 80

PFL-SL A 725276 725283

Oznaka

PFL-GL

Lepezasti brusni alati
POLIFLAP® alati

Preporuke za primjenu:

I Pretezno koristiti na ravnim brusilicama ili sa
savitljivim vratilima.

1 Optimalni rezultati na plemenitom celiku
(INOX) pri brojevima okretaja izmedu
1.400-1.700 min"!

POLIFLAP® brusni tocak

Napomena za narudzbu:

POLIFLAP®-brusni tocak se isporucuje bez
brusnih lamela. Molimo brusne lamele sa
Zeljenom granulacijom naruciti odvojeno.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
DxT S, Prep. broj Maks. dopust.
[mm] [mm] okretaja broj okretaja @
[min™] [min]
170 x 60 12 1.500 3.500 1

Za postizanje optickih efekata vam osam
granulacija stoje na raspolaganju. Brusne
lamele se nakon istroSenosti mogu
jednostavno zamijeniti na brusnom tocku.

POLIFLAP® brusne lamele

Napomena za narudzbu:

Za kompletno opremanje potrebno je 12
brusnih lamela (jedna jedinica pakovanja).
Molimo Vas da prvo opremanje i sva dalja
opremanja narucite odvojeno.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220725276

PFL-SL A 60

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Veli¢ina zrna TxL
100 120 150 180 220 320 [mm] E?a
EAN 4007220
725290 725306 725313 725320 725337 725344 60 x 75 12

Gumene lamele, koje se nalaze izmedu brusnih
lamela, potpomazu brusni efekt i fleksibilnost
alata.

Gumene lamele se nakon istrosenosti mogu
jednostavno zamijeniti na brusnom tocku.

POLIFLAP® gumene lamele

Napomena za narudzbu:
Za kompletno opremanje potrebno je 12
gumenih lamela (jedna jedinica pakovanja).

EAN
4007220

725412

204 | 71



Alatni setovi
Alatni setovi sa pogonima

Set lepezastih tockova

Oznaka

SET FR 15030 UGER 15/60 230 V

Set valjaka

Oznaka

SET FR-W 100100 UWER 15/40 230 V

POLIFLAP® set

Oznaka

SET PFL 17060 UGER 15/30 SI 230 V

Set sa elektricnom ravnom brusilicom visoke
snage i PFERD alatima za cis¢enje, linijsko
matiranje i najfinije brusenje srednjih i velikih
povrsina, posebno na plemenitom celiku
(INOX). Idealno za univerzalne zadatke
brusenja, posebno kod montaznih radova.

Karakteristike ucinka, elektricna ravna

brusilica:

I Visoka, konstantna pogonska snaga, ¢ak i
pri opterecenju.

I Zastitno izolovani motor, integrisana zastita
od preopterecenja

M Robustna konstrukcija koja je prilagodena
korisniku.

I Broj okretaja je bezstepeno elektronski
podesiv u rasponu od 2.800 do 5.900 min-'.

Opsirne informacije i podatke o narudzbi
alatnih pogona mozete naci u katalogu 209.

EAN
4007220

777350

Set sa elektricnim pogonom visoke snage za
brusne valjke, i PFERD alati za cis¢enje, linijsko
matiranje i najfinije brusenje velikih povrsina,
posebno na plemenitom celiku (INOX).

Alati su pregledno smjesteni i ¢uvaju se u
prakti¢nom koferu. Zbog toga set odli¢no
odgovara za mobilno koristenje. Broj okretaja
je elektronski bezstepeno podesiv u rasponu
od 900 do 3.500 min-'.

Opsirne informacije i podatke o narudzbi
pogonskih masina mozete naci u
katalogu 209.

EAN
4007220

777299

Set sa elektric(nom ravnom brusilicom visoke
snage i PFERD alatima za linijsko matiranje

i izjednacavanije linijskih slika na srednjim i
velikim povrsinama, posebno na plemenitom
Celiku (INOX).

Karakteristike ucinka,

elektri¢na ravna brusilica:

I Visoka, konstantna pogonska snaga ¢ak i pri
opterecenju.

1 Zastitno izolovani motor, integrisana zastita
od preopterecenja

1 Robustna konstrukcija koja je prilagodena
korisniku.

I Broj okretaja bezstepeno elektronski podesiv
u rasponu od 750 do 3.000 min™".

EAN
4007220

777343

PFERD

S

Sadrzaij:

po 1 komad:

I Elektri¢na ravna brusilica UGER 15/60 SI
M Montazna klijesta 6, 8112 mm

1 Lepezasti tocak FR 15030 A-COOL 60
I Lepezasti tocak FR 15030 A-COOL 120
M POLINOX® brusni toc¢ak PNL 15050 A100
W Drzac alata FR/VR 12/25,4 100-165

M Drzac alata PCLB 8/13/26

2 komada:

M POLICLEAN® diskova PCLS 15013/13

Preporuke za primjenu:

M Rezultat obrade povriine plemenitog Celika
(INOX) zavisi od zajednic¢kog djelovanja
sliede¢ih faktora:

- Alat (brusno sredstvo, veli¢ina zrna)

- Broj okretanja pri koristenju

- Kontaktni pritisak

- Vrijeme obrade

- Kvalitet celika kojeg je potrebno obraditi

=

1

Sadrzaij:
po 1 komad:
I Elektricni pogon za brusni valjak
UWER 15/40 SID19
I Lepezasti brusni valjak FR-W 100100 A 80
1 POLINOX® brusni valjak
PNL-W 100100 A 180

Tri prazna rezervna pretinca nude prostor za
ostale valjkaste alate iz PFERD programa.

=

1

Opsirne informacije i podatke o narudzbi
pogonskih masina mozete naci u katalogu
209.

Sadrzaij:

po 1 komad:

I Elektri¢na ravna brusilica UGER 15/30 S|

I Montazna klijesta @ 6, 8112 mm

1 Sestobridni klju¢ 6 mm

1 POLIFLAP® brusni toc¢ak PFL 17060/12 sa
brusnim lamelama PFL-SL (veli¢ine zrna
A 60, A 80, A 100, A 120, A 150, A 180,
A 220, A 320)

1 POLINOX® brusni ¢ep
PNG 10050/6 SiC 180

0 Poliflex® fini brusni ¢ep
PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

2 komada:

M Klju¢ za matice SW 22

=

1
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Specijalni alati sa centri¢nim prihvatom za
navoj za bocno brusenje Zlijebova i proreza.

Brusno sredstvo: Korund A

Prednosti:
Brusenje je moguce gornjom i donjom
stranom.
Obostrano lepezasto rasporedene ronde su
fleksibilne i stoga idealne za skidanje srhova
sa utora, Zlijebova i lamela.

Preporuke za primjenu:
Alat voditi ukoso kako bi bilo moguce

istovremeno brusenje s obje povrsine strana.

Lepezasti brusni alati
Jastucasti brus

Primjer narudzbe:

EAN 4007220152706

KS 30-4 A 80

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Jastucasti brus

Objasnjenje primjera narudzbe:

KS = Jastucasti brus
30 = Vanjski @ D [mm]
4 = Broj slojeva

A = Brusno sredstvo
80 = Veli¢ina zrna

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

Napomena za narudibu: VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Molimo Vas drza¢ alata naruciti odvojeno.
Oznaka Velicina zrna EAN DxT Broj Prep. broj  Maks. dopust. Odgovarajuci
4007220 [mm] slojeva okretaja broj okretaja drzaci alata @
[min~] [min~]
KS 30-4 A 80 152706 30x5 4 6.500 12.000 BOKS30 20
KS 50-4 A 80 152768 50x5 4 4.000 8.000 BOKS50 20

Oznaka EAN

4007220
BO KS 30 152164
BO KS 50 152157

Znantno smanjivanje vremena opremanja.

Zamijenu brusnog jastuka je moguce izvrsiti
bez vadenja drzaca iz montaznih klijesta i
pogonske masine.

Drzac alata za jastucaste brusne diskove

BO KS 30 ﬂ'_= S
et

i

BO KS 50 S

SxL Navoj Odgovarajuce za

[mm]
6 x 40 1/8 BSW KS 30-4 A 80 1
6 x 40 1/4-28 UNF KS 50-4 A 80 1
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Lepezasti brusni alati Q
POLISTAR

POLISTAR brusne zvijezde su fleksibilni alati Preporuke za primjenu:
koji su posebno razvijeni za obradu unutrasnjih

povréina rupa i cijevi. I% POLISTAR postizu najbolji ucinak pri

preporucenoj reznoj brzini od 15-20 m/s.

Prednosti: | PQLISTAR je moguce vi§e.sllojn<3 paketirati.
Pritom je potrebno obratiti paznju na to da
[ Visoka fleksibilnost suizmjenicno rasporedeni jedni prema drugi-
1 Odli¢no odgovara za obradu malih promjera ma kako bi brusno sredstvo doslo do
rupa i unutrasnjosti cijevi primjene.
M Zbog malih dimenzija alata posebno izraden [ PST 20/1,6 za @ rupe 7-15 mm
za raspon promjera od 7 do 40 mm PST 30/1,6 za @ rupe 10-20 mm
PST 40/3 za @ rupe 15-25 mm
Primjeri primjene: PST 50/3 za @ rupe 20-40 mm
[ | Ci“;c’enje, fino i najfinije brusenje rupa Sigurnosne napomene: Napomena za narudzbu:
[ Skidanje temperaturnih boja sa cijevi od Molimo drza¢ alata naruciti odvojeno.
plemenitog celika (INOX) nakon varenja 1 Maksimalni broj okretaja iz sigurnosnih POLISTAR se isporucuju u arcima.
1 Zaobljavanje gornje i donje strane rupa razloga nikada ne smije biti prekoracen. Sadrzaj arka:
1 Skidanje laganih srhova (sekundardnih 220130 mm = 25 komada
srhlova) na rupama kao pripremna obrada - Nositi zattitu za ofil 240150 mm = 10 komada
prije lakiranja
1 Skidanje srhova na ukrstavaju¢im rupama PFERDERGONOMICS® preporucuje brusne
zvijezde POLISTAR i POLISTAR-TUBE kao
@ = Nositi masku protiv prasine! inovativno rjesenje za alat kako bi se razvoj
vibracija i buke pri koristenju trajno smanjio i
poboljsala udobnost pri radu.
@ = Nositi zastitu za sluh! Mﬁ%) ‘WV'O é)
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
POLISTAR Primjer narudzbe:

EAN 4007220661345
Ny PST 20/1,6 A 60
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Objasnjenje primjera narudzbe:
PST = POLISTAR

20 = Vanjski @ D [mm]
1.6 =g rupe H [mm]
A = Brusno sredstvo
60 = Veli¢ina zrna

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaka Velicina zrna D H Prep. broj  Maks. dopust. Odgovarajuci

60 80 120 [mm] [mm] okretaja broj okretaja drzadi alata @
EAN 4007220 [min-] [min-]

PST 20/1,6 A 661345 661444 661451 20 1,6 15.000 38.000 BO2,3/1,6 1-5, 100

BO 3/1,6 1-5
PST 30/1,6 A 661468 661482 661512 30 1,6 9.500 25.000 BO2,3/1,6 1-5, 100

BO 3/1,6 1-5
PST 40/3,0 A 661543 661550 661567 40 3 7.200 19.000 BO 6/3 1-6 100
PST 50/3,0 A 661574 661581 661598 50 3 5.700 15.000 BO 6/3 1-6 100
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POLISTAR-TUBE su brusne zvijezde koje su
pomocu zakovica spojene u slojevima. Kako bi
se sprijecilo stvaranje korozije na cijevima od
plemenitog celika (INOX) POLISTAR-TUBE se
proizvode iskljuc¢ivo od zakovica od plemeni-
tog celika.

One se posebno koriste za obradu unutrasnjih
povrsina cijevi i cijevnih lukova.

Brusne zvijezde se koriste zajedno sa
odgovarajucim savitljivim vratilima iz
kataloskog programa 209:

% Za PST-T @ 50-80 mm — 4 PST-T DIN 10/M4
M Za PST-T @ 90-100 mm — 7 PST-T DIN 10/M5

Prednosti:

M Veoma velika fleksibilnost
I Veoma fine kvalitete povrsine do R, 0,2 pm

Primjeri primjene:

I Za postepeno ¢isc¢enje i fino brusenje
unutrasnjih povrsina i cijevnih lukova

Lepezasti brusni alati

I1 Za zaobljavanje krajeva cijevi i za skidanje
srhova s rupa

I Za koriStenje u ravnim cijevima i dubokim
rupama. Molimo koristiti sa odgovarajucim
drzacem alata

Preporuke za primjenu:

I Sa razli¢itim promjerima moguce je obraditi
sliedece unutrasnje promjere cijevi:
- PST-T @ 50 mm za unutrasnji @ cijevi 35-40 mm
- PST-T @ 60 mm za unutrasniji @ cijevi 40-45 mm
- PST-T @ 70 mm za unutrasnji @ cijevi 45-50 mm
- PST-T @ 80 mm za unutrasnji @ cijevi 50-55 mm
- PST-T @ 90 mm za unutrasnji @ cijevi 55-60 mm
- PST-T @ 100 mm za unutrasnji @ cijevi 60-65 mm
I Sa razlic¢itim velicinama zrna je moguce
posti¢i sliedece vrijednosti hrapavosti:
- veli¢ina zrna 60 = 1,0-1,3 um R,
- veli¢ina zrna120 = 0,6-1,0 um R,
- veli¢ina zrna 180 = 0,4-0,6 um R,
- veli¢ina zrna 240 = 0,3-0,4 ym R,
- veli¢ina zrna 320 = 0,2-0,3 um R,

Primjer narudzbe:

EAN 4007220834404

PST-T 50/4 A 120

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2 —

POLISTAR

Napomena za narudzbu:

Molimo drzac alata naruciti odvojeno.

Sigurnosne napomene:

1 Maksimalni broj okretaja iz sigurnosnih
razloga nikada ne smije biti prekoracen.

©®O
e

Daljnje informacije mozete
dobiti ovdje ili pod
www.pferd.com

POLISTAR-TUBE

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaka Velicina zrna D H Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajuci
60 120 180 240 320 [mm]  [mm] okretaja  broj okretaja drzaci alata @
EAN 4007220 [min-1] [min]
PST-T 50/4 6 A 834398 834404 834411 834435 834442 50 4 3.000 7.650 BO 6/4 0-10 10
PST-T 60/4 6 A 834596 834718 834725 834732 834749 60 4 2.500 6.350 BO 6/4 0-10 10
PST-T 70/4 6 A 834756 834763 834770 834787 834794 70 4 2.200 5.450 BO 6/4 0-10 10
PST-T 80/4 6 A 834800 834817 834824 834831 834848 80 4 1.900 4.750 BO 6/4 0-10 10
PST-T 90/5 8 A 834855 834862 834879 834886 834893 90 5 1.700 4.250 BO 6/5 0-10 10
PST-T 100/5 8 A 834909 834916 834923 834947 834954 100 5 1.500 3.820 BO 6/5 0-10 10
Drzac alata
Drzac alata za POLISTAR i POLISTAR-TUBE
BO 2,3/1,6 1-5 BO 6/3 1-6

Oznaka EAN SxL Montazni dio Odgovarajuce za
4007220 [mm] [mm] o rupe @

[mm]
BO 2,3/1,6 1-5 151570 2,34 x43 1=5 1,6 10
BO 3/1,6 1-5 151587 3x43 1-5 1,6 10
BO 6/3 1-6 505694 6 x 40 1-6 3 1
BO 6/4 0-10 834343 6x 25 0-10 4 1
BO 6/5 0-10 834350 6x 25 0-10 5 1
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Flis alati
Opce informacije

Brusni alati za obradu metalnih i nemetalnih
izradaka se dijele u tri grupe:
vezana brusna sredstva
(npr. brusne ploce)
fleksibilna brusna sredstva
(npr. trake, ploce, ronde, folije) Ovi alati se
koriste za grubo, fino i najfinije brusenje i za
skidanje materijala.
brusna sredstva od flisa
Ova grupa je specificna po tome da je
namijenjena postizanju posebnih kvaliteta
povrsine.

Brusna sredstva od flisa se sastoje od polija-
midnih vlakana, sintetickih smola i brusnog
zrna. Struktura flis vlakna je impregnirana odn.
prozeta smolom i brusnim zrnom. Veoma laba-
vim spojem pojedinacnih vlakana medusobno
postize se visoka fleksibilnost i jako elasti¢an
efekt flis materijala.

Savitljiv je, dobro se prilagodava i ostavlja za
sobom veoma posebnu strukturu povrsine.
Ovaj svilenkasto-mat brusni rezultat je jedinst-
ven i nije ga moguce posti¢i drugim brusnim
sredstvima.

Ravnomjerna rasporedenost brusnog zrna na
flisu garantuje stalnu snabdjevenost novim,
svjezim i ostrim brusnim zrnom tokom cijelog
vremena brusenja.

Flis alati

Brusni flis je pogodan za proizvodnju mnogih
najrazlicitijih alata, kao $to su npr. ru¢ni
jastucici, valjci, ploce, trake, ronde, diskovi i
tockovi.

Brusna svojstva ovih razlicitih alata su

prilagodeni razli¢itim primjenama i u velikoj

mijeri doprinose rjeSavanju mnogih zadataka u

preradi i daljoj obradi metala.

PFERD program obuhvata:
COMBICLICK®/COMBIDISC® flis ronde VRW
Flis traka u rolnama, brusni jastuci
POLINOX® brusni ¢epovi, brusne ronde,
brusni tockovi i brusni valjci (PNL, PNZ, PNR,
PNG, PNST und PNER)

Daljnja izvedba

Brusni flis se moze takode proizvesti sa

ojacanim platnom. Brusno sredstvo od flisa

dobije znatno vecu agresivnost i stabilnost.

Brusni flis sa ojacanim platnom je pogodan za

proizvodnju rondi, ploca i flis traka.

PFERD program obuhvata:
COMBICLICK®/COMBIDISC® flis ronde VRH
POLIVLIES® lepezasti brusni diskovi i ¢icak
ronde
Kratke trake izvedba flis

sinteticka vlakna
brusno zrno

j-3
Lako je brusni flis konstrukcijski potpuno
drugacije izveden od fleksibilnih brusnih sreds-
tava na podlozi, obje grupe alata koriste ista
abrazivna brusna sredstva:
Aluminij-oksid (ALQ,) je veoma postojan,
postize dug vijek trajanja i veoma jaku
agresivnost na stvrdnutom celiku.
Karakteristicno za tako stvorenu povrsinu je
vedi sjaj. Pri obradi aluminija sprjecavaju se
diskoloracije.
Silicij-karbid (SiC) je jo$ ostriji tvrdi i ima bolji
ucinak rezanja. Koji u najkra¢em vremenu

stvara finiju, postojanu i blago mat brusnu
sliku na povrsinama mnogih materijala.

smola

0%

Korisnik pri navodenju veli¢ine zrna konven-
cionalno vezanih brusnih sredstava ili brusnih
sredstava na podlozi bira specifi¢nu veli¢inu
zrna. Kod brusnih sredstava od flisa oznaka se
vrsi prema sljedecoj semi:

Oznaka Opis

PNER

PNK

PNL

PNZ

PNG

PNR

i cijevi.

PNST

mjestima.

PFERD

Oznaka kod Uporediva

PFERD-a veli¢ina zrna (Mesh)
veoma krupno 50-80

krupno 80-100

srednje 100-180

sitno 180-220

veoma sitno 220-400

Primjena

Koristenje bursnih sredstava od flisa pocinje
tamo gdje drugi brusni alati dolaze do svojih
granica tj. ne postizu vise Zeljeni rezultat.

Zbog elasti¢nog svojstva poliamidskih vlakana
i pozitivnog efekta abrazivnog brusnog flisa
nastaju izvanredni alati za zavr$nu obradu sa
njeznim uc¢inkom pri radu.

Brusna sredstva od flisa su vodootporna,
periva i veoma otporna. Ne zapunjavaju se, ne
ostavljaju hrdu za sobom na povrdinama i nisu
vodljivi.

Brusni flis je odli¢an za koristenje pri skidanju
srhova, ¢idc¢enju i obradi povrsine mnogih
metala, ukljucuju¢i aluminij, mesing, bakar,
nikl, plemeniti ¢elik (INOX) i titan. Brusni flis
je takode pogodan za obradu drugih tesko
brusivih materijala, kao $to je keramika, staklo
i umjetni materijal. Brusni flis se moze koristiti
za mokro i suho brusenje.

7

Daljnje informacije mozete
fa]

(k= dobiti ovdije ili pod
Eﬁl www.pferd.com
e

PFERDVIDEO

Razlicite kombinacije zbijenih materijala, vlakana, zrna i
odgovarajuceg veziva daju Sirok spektar pri obradi povrsina, od
relativno grubog brusenja do pripreme za poliranje.

Brusni flis je namotan oko jezgra i popunjen pjenom. Zbog razlicitih
kombinacija pjene, vlakana, zrna i veziva moguce je optimizovati
alate za razli¢ite primjene. Spektar primjene seze od finog skidanja
srhova do pripreme za poliranje.

Brusni flis je rasporeden radijalno u lamelnom obliku. Lamele su
veoma gusto rasporedene, ¢ime se postize velika izdrzljivost. Glavno
podrugje koristenja alata je obrada povrsina.

Brusni flis je rasporeden radijalno u lamelnom obliku, pritom

se izmedu lamela nalazi po jedan brusni papir. Pomocu ove
kombinacije lamela moguce je realizovati vece skidanje materijala, a
povrsina dobija grublju brusnu sliku.

Sastoji se od vise flis brusnih traka valovitog oblika, koje su namota-
ne oko jezgra. Pomocu valovitog rasporeda brusnog flisa
moguce je linijsko matiranje povrsina bez prijelaza.

Brusni flis je rasporeden u rondama (aksijalno) jedan iznad drugog.
S obzirom da pojedinacne flis ronde nisu medusobno povezane,
moguce je dobro prilagodavanje konturama, npr. pri obradi profila

Brusni flis je postavljen jedan preko drugog u obliku zvijezde i
medusobno spojen u centru. Posebno pogodna upotreba kod
suzenih polja rada, kao npr. rupe i udubljenja i tesko pristupacnim
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POLINOX® kompaktni brusni toc¢kovi PNER i
kompaktni brusni diskovi PNER se sastoje od
viseslojno i jako presanog flis materijala koji

Primjer narudzbe:
EAN 4007220355473
PNER-H 7506-6 A G

Flis alati
POLINOX® brusni tockovi

Moguce je isporuciti Cetiri razlicite
izvedbe:

) . il ot . mekano Najvgc’a Veoma pogodno za
Jsinvséan POMOCU specijainog sistema 2rna | Objasnjenje primjera narudzbe: fleksi- obradu kontura.

’ PNER = POLINOX® kompaktni brusni tockovi bilnost
POLINOX® kompaktni brusni diskovi PNK se H = |zvedba dni Polufleksi-  Pogod brad
sastoje od brusnog flisa koji je spiralno omotan 7506 = Vanjski @ D x Sirina T [mm] sreknje- b? UTiekst- kOQ? No za obradu
oko jezgra i popunjen pjenom. 6 =@ rupe H [mm] B ! n?jb ontura.

, . . . A = Brusno sredstvo @ lzvedba
Pomocu ovog specijalnog sistema vezanja G = Veli¢ina zrna
materijala i dobrim vijekom trajanja uz srednju Sigurnosne napomene: B flgk5|- Sk'd"?”J“ matehjalal

- ) ) ) ) ) o ) bilnost stabilnost rubova.

fleksibilnost pri obradi mekanih metala kao Navedeni maksimalno dozvoljeni broj

i legiranih i visokolegiranih celika i titanskih
legura.

Preporuke za primjenu:

Pri obradi materijala koji te3ko provode
toplotu (titan, plemeniti celik (INOX), itd.)
preporucujemo znatno smanjivanje rezne
brzine.

Kao pogon za alate se mogu koristiti savit-
ljiva vratila, elektri¢ne i pneumatske ravne
brusilice te kutne brusilice i brusilice za
Zlijebne Savove

Uputa za narudzbu:

Molimo kod narudzbe navesti EAN ili
kompletan naziv.

Razvijeni za koristenje na ravnim brusilicama
i savitljivim vratilima. Posebno odgovarajuce
za obradu manjih povrsina na elementima od
plemenitog celika (INOX) i titanijskih legura.
Brusni toc¢kovi sa @ 150 mm se takoder mogu
koristiti na brusnom stalku za naknadnu
obradu npr. hirurskih instrumenata.

Brusno sredstvo:
A =Korund
C = Silicij-karbid (SiC)

Preporuke za koristenje:
POLINOX® kompaktni brusni tockovi PNER
najbolji u¢inak postizu pri preporucenoj
reznoj brzini od 15-35 m/s. Pritom se
postize najbolji kompromis izmedu ucinka

okretaja iz sigurnosnih razloga ne smije biti
prekoracen

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi zastitu za sluh!

= Nositi masku protiv prasine!

90e

E PFERDVIDEO

*4 Daljnje informacije mozete
%ﬁi dobiti ovdje ili pod

www.pferd.com
skidanja materijala, kvaliteta povrsine,
temperaturnog opterecenja alata i trosenja
alata.

A

Napomena za narudzbu:

Brusnim tockovima sa @ 150 mm prilozZen je
adapter kako bi se @ rupe smanjio sa 25,4 mm
na 20 mm.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220355473
PNER-H 7506-6 A G

PFERDERGONOMICS®:

=) — K

VibrationfFilter NoisefFilter

-

EmissionFilter HapticFilter

Mala fleksi- Veoma dobar

bilnost ucinak pri skidanju
materijala uz dobru
stabilnost rubova.

PFERDERGONOMICS® preporucuje
POLINOX® kompaktne brusne tockove i
kompaktne brusne diskove PNER kako bi se
razvoj vibracija i buke pri koristenju trajno
smanijio i poboljsala udobnost pri radu.

=) — ) = ) 5 ) —

VibrationfFilter Noise Filter EmissionfFilter HapticFilter

POLINOX® kompaktni brusni tockovi
PNER

Oznaka EAN Izvedba DxT H Velicina Prep. broj Maks. Odgovarajuci
4007220 [mm] [mm] zrna  okretaja dopust. broj drzaci alata @
[min™] okretaja
[min]
PNER-MH 2525-6 A F 440452 srednje tvrdo 25 x 25 6 fina 19.000 30.500 BOPNER25S6 10
PNER-H 2525-6 A G 440438 tvrdo 25 x 25 6 grubo 19.000 30.500 BOPNER25S6 10
PNER-H 2525-6 A F 440445 tvrdo 25 x 25 6 fina 19.000 30.500 BOPNER25S6 10
PNER-H 5003-6 A F 505700 tvrdo 50x3 6 fina 9.500 15.300 BO 6/63-10 10
PNER-H 7503-6 A F 505717 tvrdo 75x 3 6 fina 6.400 10.200 BO6/63-10 10
PNER-W 7506-6 A G 476307 mekana 75x 6 6 grubo 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-W 7506-6 SiC F 355626 mekana 75 x 6 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7506-6 A F 355534  srednje mekano 75x 6 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7506-6 SiC F 355558  srednje mekano 75x 6 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MH 7506-6 A F 355503 srednje tvrdo 75x6 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-H 7506-6 A G 355473 tvrdo 75x6 6 grubo 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-W 7513-6 A G 476314 mekana 75x 13 6 grubo 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5

Nastavak na sljedecoj stranici
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Flis alati R
POLINOX® brusni tockovi
Oznaka EAN Izvedba DxT H Velicina Prep. broj Maks. Odgovarajuci
4007220 [mm] [mm] zrna okretaja dopust. broj drzadi alata @
[min~] okretaja
[min]
PNER-W 7513-6 SiC F 476338 mekana 75x 13 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7513-6 A F 355565  srednje mekano 75x 13 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7513-6 SiC F 355589  srednje mekano 75x 13 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MH 7513-6 A F 355510 srednje tvrdo 75x 13 6 fina 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-H 7513-6 A G 355480 tvrdo 75x 13 6 grubo 6.400 10.200 BO 6/6 3-10 5
PNER-W 15025-25,4 SiC F 355633 mekana 150 x 25 25,4 fina 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MW 15025-25,4 A F 476291  srednje mekano 150 x 25 25,4 fina 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MW 15025-25,4 SiC F 355602 srednje mekano 150 x 25 25,4 fina 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MH 15025-25,4 A F 355527 srednje trdo 150 x 25 25,4 fina 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1
PNER-H 15025-25,4 A G 355497 tvrdo 150 x 25 25,4 grubo 3.200 5.100 BO 12/20 10-50 1

Drzac alata

Drzac alata
za POLINOX® kompaktne brusne tockove

—
-

1y =y
S

Oznaka EAN SxL Montazni dio Odgovarajuce za
4007220 [mm] [mm] o rupe @
[mm]
BO PNER 25 S6 440469 6 x 25 - 6 1
BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1
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: Flis alati

@ POLINOX® brusni tockovi

POLINOX® kompaktni brusni diskovi se koriste Primjer narudzbe:
pri ¢eonom brusenju na kutnim brusilicama EAN 4007220824337
sa podesivim brojem okretaja. Oni posebno DISC PNER W 115-22,2 SiC F

odgovaraju za obradu vecih povrsina na ]
elementima od plemenitog celika (INOX). PFERDERGONOMKS@'. O
onFilter HapticFilter

POLINOX® kompaktni brusni diskovi
PNER

Zgusnuti flis je zalijepljen za tanjir od staklenog — —
vlakna.

VibrationfFilter NoiseFilter Emi:

Brusno sredstvo: Silicij-karbid SiC

Preporuke za primjenu:
1 POLINOX® kompaktni brusni diskovi najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini

od 35 m/s.
Oznaka EAN lzvedba DxT H Velicina Prep. broj Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] zrna okretaja broj okretaja @
[min] [min~]

DISC PNER-W 115-22,2 SiC F 824337 mekana  115x 13 22,23 fina 6.000 10.000 5
DISC PNER-MW 115-22,2 SiC F 824344  srednje mekano  115x 13 22,23 fina 6.000 10.000 5
DISC PNER-MH 115-22,2 SiC F 824351 srednje trdo  115x13 22,23 fina 6.000 10.000 5
DISC PNER-W 125-22,2 SiC F 824368 mekana  125x 13 22,23 fina 5.400 10.000 5
DISC PNER-MW 125-22,2 SiC F 824375 srednje mekano  125x 13 22,23 fina 5.400 10.000 5
DISC PNER-MH 125-22,2 SiC F 824382 srednje trdo  125x 13 22,23 fina 5.400 10.000 5
Kon;i_povani za korié’ltelnje na.kutnim ‘ Preporuke za primieny: _ o POLINOX® kompaktni brusni totkovi
bru5|||camla sa podesivim brojem rietgja. [ ] PO_LINOX® kpmpaktm brusni toﬁkow nlajbo_lp_ PNER

Odgovaraju posebno za obradu Zlijebnih ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini

savova i veoma tesko prostupacnim otvorima od 30 m/s.

ili udubljenjima na elementima od plemenitog . .

¢elika (INOX). Primjer narudzbe:

EAN 4007220833131
Brusno sredstvo: PNER-MW 12506-22,2 SiC F
';c N Ei‘l’irc‘i’j'_':arbid PFERDERGONOMICS®: o %)
VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
Oznaka EAN lzvedba DxT H Brusna Veli¢cina Prep. broj Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] sredstva zrna  okretaja broj okretaja @
[min] [min]

PNER-MW 12506-22,2 SiC F 833131  srednje mekano 125x6 22,23 SiC fina 4.500 6.100 5
PNER-MW 12506-22,2 A F 833148  srednje mekano 125x6 22,23 Korund fina 4.500 6.100 5
PNER-MH 12506-22,2 A F 833155 srednje tvrdo 125x6 22,23 Korund fina 4.500 6.100 5
PNER-H 12506-22,2 A F 833162 tvrdo 125x6 22,23 Korund fina 4.500 6.100 5
PNER-H 12506-22,2 A G 833179 tvrdo 125x6 22,23 Korund grubo 4.500 6.100 5
PNER-MW 15003-25,4 SiC F 895719  srednje mekano 150 x 3 25,4 SiC fina 3.800 5.100 5
PNER-MH 15003-25,4 SiC F 895726 srednje tvrdo 150 x 3 25,4 SiC fina 3.800 5.100 5
PNER-H 15003-25,4 A F 895733 tvrdo 150 x 3 25,4 Korund fina 3.800 5.100 5
PNER-W 15006-25,4 SiC F 895740 mekana 150 x 6 25,4 SiC fina 3.800 5.100 5
PNER-MW 15006-25,4 SiC F 895757  srednje mekano 150 x 6 25,4 SiC fina 3.800 5.100 5
PNER-H 15006-25,4 A F 895764 tvrdo 150 x 6 25,4 Korund fina 3.800 5.100 5
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Alatni setovi
Alatni setovi sa pogonima

PFERD

K

POLINOX® set PNER

Oznaka

SET PNER 15003/06 KNER 5/34 230 V

Set sa elektricnom brusilicom za Zlijebne
Savove koja dobro nalijeze u ruci i PFERD
alatima za Cetkanje, ¢is¢enje, naknadno
brusenje i najfinije brusenje Zlijebnih savova i
na tesko pristupacnim mjestima na elementima
od plemenitog celika (INOX).

Idealno za sve fine zadatke brusenja, posebno
odgovarajuce za montazne radove u gradnji
rukohvata od plemenitog celika. Zbog veoma
opseznog pribora za razli¢ite zadatke obrade
takoder moguce koristiti u gradnji cijevi i
hemijskih postrojenja.

Karakteristike ucinka, elektri¢cne brusilice

za Zlijebne Savove:

I Lagani oblik koji dobro nalijeze u ruci

I Zastitno izolovani motor i integrisana zastita
protiv preopterecenija.

M Konstrukcija koja olaksava koristenje.

I Broj okretaja moguce elektroni¢no
bezstepeno podesiti u rasponu od 1.400—
3.200 min™'

Opsirne informacije i podaci o narudzbi u vezi
sa alatnim pogonima mozete nadi u katalogu
209.

EAN
4007220

936306

Sadrzaij:
po 1 komad:
I Elektri¢na brusilica za Zlijebne Savove
KNER 5/34 V-SI
1 POLINOX® kompaktni brusni tockovi
- PNER-MW 15003-25,4 SiC F
- PNER-MH 15003-25,4 SiC
- PNER-H 15003-25,4 A F
- PNER-W 15006-25,4 SiC F
- PNER-MW 15006-25,4 SiC F
- PNER-H 15006-25,4 A F
I Kamen za profiliranje
SE 702212 CU 46 M5V
% POLINOX® ronde
- PVR 15008-13 A 100
- PVR 15008-13 A 280
I Okrugla cetka RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00
uklj. adapter za rupe 22,2 mm

Preporuke za primjenu:

M Koristiti kamen za profiliranje POLINOX®
kompaktnih brusnih tockova.

M Molimo obratiti paznju na razlic¢ite
preporuke u vezi s brojevima okretaja:
- POLINOX® kompaktni brusni toc¢kovi PNER

2.000-3.800 min-"

- POLINOX® ronde PVR 1.500-3.100 min™'
- Okrugla ¢etka RBU 2.400-3.900 min"!

=

1

80 | 204



PFERD

Flis alati
POLINOX® brusni tockovi

Brusni flis je u obliku spirale omotan oko jezgra ~ Sigurnosne upute:

i napunjen pjenom. Konstrukcija garantuje Povijena konstrukcija alata zahtjeva

stalno oslobadanje ostrih brusnih sredstava. obavezno pridrzavanje naznacenog pravca
hoda. Nepridrzavanje pravca hoda dovodi
do unistavanja alata i sa sobom nosi
povecanu opasnost od nesrece.

POLINOX® kompaktni brusni tockovi PNK

Brusno sredstvo:

A = Korund

SiC = Silicij-karbid SiC
Lo N Primjer narudzbe:

Primjeri koristenja: EAN 4007220841846

Zaobljavanje ivica PNK-MW 15013-25,4 SIC F
Fino brusenje implantata '

Dodatno brusenje prelaza na lopatama PFERDERGONOMICS®:

turbinq . o ’Qﬁ’/ﬂ_ M_ %)_

Otklanjanje tragova obrade na hirurskim

instrumentima VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaka EAN lzvedba DxT H Brusna Veli¢ina Prep. broj Maks. dopust.

4007220 [mm] [mm] sredstva zrna  okretaja  broj okretaja @
[min] [min™]

PNK-MW 15013-25,4 SiC F 841846 srednje mekano 150 x 13 25,4 SiC fina 2.500 5.100 1
PNK-MH 15013-25,4 SiC F 841860 srednje tvrdo 150 x 13 25,4 SiC fina 2.500 5.100 1
PNK-MH 15013-25,4 A G 841853 srednje trdo 150 x 13 25,4 Korund grubo 2.500 5.100 1
PNK-H 15013-25,4 SiC F 841877 tvrdo 150 x 13 25,4 SiC fina 2.500 5.100 1
PNK-MW 15025-25,4 SiC F 841884  srednje mekano 150 x 25 25,4 SiC fina 2.500 5.100 1
PNK-MH 15025-25,4 SiC F 841907 srednje tvrdo 150 x 25 25,4 SiC fina 2.500 5.100 1
PNK-MH 15025-25,4 A G 841891 srednje trdo 150 x 25 25,4 Korund grubo 2.500 5.100 1
PNK-H 15025-25,4 SiC F 841914 tvrdo 150 x 25 25,4 SiC fina 2.500 5.100 1
PNK-MW 20013-76,2 SiC F 841921 srednje mekano 200 x 13 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MH 20013-76,2 SiC F 841945 srednje tvrdo 200 x 13 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MH 20013-76,2 A G 841938 srednje tvrdo 200 x 13 76,2 Korund grubo 1.900 3.850 1
PNK-H 20013-76,2 SiC F 841952 tvrdo 200, x 13 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MW 20025-76,2 SiC F 841969 srednje mekano 200 x 25 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MH 20025-76,2 SiC F 841983 srednje tvrdo 200 x 25 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MH 20025-76,2 A G 841976 srednje tvrdo 200 x 25 76,2 Korund grubo 1.900 3.850 1
PNK-H 20025-76,2 SiC F 841990 tvrdo 200 x 25 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MW 20050-76,2 SiC F 842003 srednje mekano 200 x 50 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MH 20050-76,2 SiC F 842027 srednje tvrdo 200 x 50 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
PNK-MH 20050-76,2 A G 842010 srednje tvrdo 200 x 50 76,2 Korund grubo 1.900 3.850 1
PNK-H 20050-76,2 SiC F 842034 tvrdo 200 x 50 76,2 SiC fina 1.900 3.850 1
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Flis alati

POLINOX® brusni ¢epovi i tockovi

PFERD

PFERD nudi opsezan program POLINOX® brus-
nih ¢epova i toc¢kova sa razlicitim

M dimenzijama

I granulacijama

[ brusnim sredstvima i

[ izvedbama.

POLINOX® brusni ¢epovi i tockovi se sastoje
od poliamidskog flisa u koji je uvezano brusno
zrno. Otvorena i fleksibilna struktura flis
materijala osigurava poseban elasticitet alata i
hladno brusenje.

Visoka mo¢ prilagodavanja flisa osigurava da
se geometrija povrsine ne mijenja. Pomocu
mnostva gradacija granulacije i razlicitih
konstrukcija alata moguce je posti¢i razlicite
strukture i hrapavosti povrsine

Prednosti:

1 Hladno brusenje i nisko termicko
opterecenje izratka
M Nema zapunjavanja alata

Primjeri preporuke:

1 Matiranje i satiniranje metala

m Ciscenje oksidiranih obojenih metala

I Linijsko matiranje bez prijelaza plemenitog
Celika (INOX)

[ Ohrapavljenje umjetnih materijala kao prip-
rema za lijepljenje

I Prilagodavanje povrsine varnih Savova

Rezne brzine

U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu

plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara
promjeru alata pogada navedenu reznu brzinu
(dijagonala). Odatle se vodoravno na lijevom
rubu ocitava broj okretaja za POLINOX® brusni
Cep/tocak i pogon alata u [min-'].

Primjer:

PNL 6050/6 A 100

Rezna brzina:15 m/s

Broj okretaja: 4.750 min"’

Preporuke za primjenu:

1 POLINOX® brusni ¢epovi i tockovi najbol-
ji brusni ucinak postizu pri reznoj brzini
od 10-20 m/s. Pritom se postize idealan
kompromis izmedu ucinka skidanja mate-
rijala, kvaliteta povrsine, temperaturnog
opterecenja izratka i trosenja alata.

1 Kao pogon za alate je moguce koristiti
savitljiva vratila, elektri¢ne i pneumatske
ravne brusilice. op3irne informacije i podatke
o narudzbi pogona za alat mozete naci u
katalogu 209.

Sigurnosne napomene:
M Maksimalno dozvoljena obodna brzina
iznosi 32 m/s

% Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikad ne smije biti
prekoracen.

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi zastitu za sluh!

_ Molimo obratiti paznju na sigur-
nosne napomene!

15.000

Uputa za narudzbu:

Molimo kod narudzbe navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo naziv dopuniti Zeljenom
velicinom zrna.

Sigurnosne napomene:
EAN 4007220157060
PNL 4020/6 A 100

Objasnjenje primjera narudzbe:

PNL = POLINOX® brusni ¢epovi
4020 = Vanjski @ D x Sirina T [mm]
A = Brusno sredstvo

100 = Veli¢ina zrna

PFERDERGONOMICS® preporucuje
POLINOX® brusne cepove i tockove kako bi
se razvoj vibracija i buke pri koristenju trajno
smanjio i poboljsala udobnost pri radu.

) — i) — )

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
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Brusni flis je lamelasto-radijalno rasporeden.
Lamele su veoma gusto postavljene, ¢ime se
postize dug vijek trajanja.

Primarno podrucje primjene alata je obrada
povrsina.

Brusno sredstvo:

Primjer narudzbe:

EAN 4007220157060

PNL 4020/6 A 100

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

A = Korund Vibrationfiter NoiseFilter HapticFilter

SiC = Silicij-karbid

Oznaka Velic¢ina zrna DxT SyxL

100 180 280 [mm] [mm]
EAN 4007220

Korund A
PNL 4020/6 A 157060 157077 157084 40 x 20 6 x40
PNL 5030/6 A 157107 157114 157121 50 x 30 6 x40
PNL 6025/6 A 892879 892886 892893 60 x 25 6 x40
PNL 6050/6 A 157213 157220 157237 60 x 50 6 x40
PNL 8025/6 A 892978 892992 893005 80 x 25 6 x 40
PNL 8050/6 A 157183 157190 157206 80 x 50 6 x40
Silicij-karbid (SiC)
PNL 4020/6 SiC 803455 293669 293676 40 x 20 6 x 40
PNL 5030/6 SiC 803493 293683 293690 50 x 30 6 x40
PNL 6050/6 SiC 803509 293706 293713 60 x 50 6 x40
PNL 8050/6 SiC 803516 293720 293737 80 x 50 6 x40

Brusni flis je rasporeden lamelasto-radijalno,
pri ¢emu se izmedu svake lamele nalazi brusna
tkanina.

Raspored lamela omogucava povecano
skidanje materijala i grublju brusnu sliku.

Brusno sredstvo:

Primjer narudzbe:

EAN 4007220157053

PNZ 4020/6 A 100

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — k)= B —

A = Korund VibrationFfilter NoisefFilter HapticFilter

SiC = Silicij-karbid

Oznaka Velicina zrna DxT SyxL

100 180 [mm] [mm]
EAN 4007220

Korund A
PNZ 4020/6 A 157053 294697 40 x 20 6 x 40
PNZ 5030/6 A 803158 803165 50 x 30 6 x 40
PNZ 6025/6 A 892909 892916 60 x 25 6 x 40
PNZ 6050/6 A 157138 294703 60 x 50 6 x 40
PNZ 8025/6 A 893012 893029 80 x 25 6 x 40
PNZ 8050/6 A 157176 294710 80 x 50 6 x 40
PNZ 10050/6 A 294666 294673 100 x 50 6 x 40
Silicij-karbid (SiC)
PNZ 8050/6 SiC 617571 617588 80 x 50 6 x 40

Flis alati
POLINOX® brusni ¢epovi

POLINOX® brusni ¢epovi PNL

Prep. broj Maks. dopust. broj
okretaja okretaja @

[min™] [min]
7.500 15.000 10
6.000 12.000 10
5.000 10.000 10
5.000 10.000 10
4.000 7.500 10
4.000 7.500 10
7.500 15.000 10
6.000 12.000 10
5.000 10.000 10
4.000 7.500 10

POLINOX® brusni ¢epovi PNZ

Prep. broj Maks. dopust.
okretaja  broj okretaja @

[min] [min]
7.500 15.000 10
6.000 12.000 10
5.000 10.000 10
5.000 10.000 10
4.000 7.500 10
4.000 7.500 10
3.000 6.000 5
4.000 7.500 10
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Flis alati
POLINOX® brusni ¢epovi

PFERD

POLINOX® brusni ¢epovi PNG

Sastoje se od vise jako valovito savijenih traka
brusnog flisa koje su omotane oko jezgra.

Valoviti raspored brusnog flisa omogucava
bezprelazno linijsko matiranje povrsina.

Brusno sredstvo:

A = Korund A

SiC = Silicij-karbid
Oznaka Velicina zrna DxT S,xL

100 180 280 [mm] [mm]
EAN 4007220

Korund A
PNG 8050/6 A 737989 737996 738009 80 x 50 6 x40
PNG 10050/6 A 499580 499597 499603 100 x 50 6 x40
Silicij-karbid (SiC)
PNG 8050/6 SiC 738016 738023 803639 80 x 50 6 x40
PNG 10050/6 SiC 617595 617601 803646 100 x 50 6 x40

POLINOX® brusni ¢epovi PNR

Brusni flis je rasporeden jedan preko drugog u
rondama (aksijalno).

S obzirom da pojedinacne flis ronde nisu
medusobno povezane, moguce je dobro
prilagodavanje konturama npr. kod obrade
profila i cijevi.

Brusno sredstvo:

A = Korund
Oznaka Velicina zrna DxT Sy xL
100 180 280 [mm] [mm]
EAN 4007220
Korund A
PNR 6050/6 A 157145 157152 157169 60 x 50 6 x40
PNR 8050/6 A 157244 157251 157268 80 x 50 6 x 40

Primjer narudzbe:

EAN 4007220499580

PNG 10050/6 A 100

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Prep. broj Maks. dopust.
okretaja  broj okretaja @
[min7] [min]
4.000 7.500 10
3.000 6.000 5
4.000 7.500 10
3.000 6.000 5

Primjer narudzbe:

EAN 4007220157145

PNR 6050/6 A 100

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

%)_

HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Prep. broj Maks. dopust.

okretaja broj okretaja

[min7] [min~]
5.000 10.000 10
4.000 7.500 10
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Flis alati
POLINOX® brusni ¢epovi

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drzac alata BO PNST 6-75 ili 6-125
naruciti odvojeno.

Odgovara za cis¢enje, skidanje srhova i fino
brusenje unutrasnjih povrsina i kontura.
Posebno pogodno za primjenu tesko
pristupacnim mjestima kao $to su rupe i
udubljenja.

POLINOX® brusne zvijezde PNST

Primjer narudzbe:

EAN 4007220441138

PNST 25-2 A 100

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )

Primjeri primjene:

[0 Skidanje srhova sa rupa elemenata od
nezeljeznih i obojenih metala.

[ Fino brusenje unutrasnjih povrsina cijevi od
plemenitog celika (INOX).

m Cidcenje prolaza navoja.

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaka Velic¢ina zrna D Broj Prep. broj Maks. dopust.
80 100 280 [mm] slojeva okretaja  broj okretaja
EAN 4007220 o g
PNST 19-2 A - 899199 899205 19 2 15.000 25.100 20
PNST 25-2 A 899212 441138 441145 25 2 10.000 19.100 20
PNST 38-3 A 899229 441152 441169 38 3 7.500 12.600 20
PNST 50-2 A 899410 899427 899434 50 2 5.500 9.500 20
- ® .
Drzac alata za POLINOX® brusne zvijezde. Dr3aé alata

Oba drzaca alata imaju razlicite duzine sto
omogucava pristupanju rupa i prodorima
razlicitih dubina.

za POLINOX® brusne zvijezde

Oznaka EAN SxL Navoj Montazna duzina
4007220 [mm] [mm]
BO PNST 6-75 440988 6x75 8-32 UNC 30 1
BO PNST 6-125 440995 6 x 125 8-32 UNC 30 1
Alatni setovi
Alatni setovi sa pogonima
Elektri¢na ravna brusilica visoke snage u setu Sadrzaj: POLINOX® set

sa PFERD alatima za cis¢enje, linijsko matiranje
i najfinije brusenje malih i srednjih povriina na

gradevinskim elementima od plemenitog celika
(INOX).

Karakteristike ucinka, elektri¢ne ravne

brusilice:

[ Zastitno izolirani motor, integrisana zastita
od preopterecenja

1 Robustna konstrukcija prilagodena
korisniku.

I Broj okretaja je moguce bezstepeno
elektronski podesiti u rasponu od 4.000 do
9.000 min™.

Opsirne informacije o pogonskim masinama
i podatke o narudzbi moZete naci u
katalogu 209.

Oznaka

SET PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V

I Elektri¢na ravna brusilica UGER 5/90 SI

M 2 lepezasta brusa

M 10 POLINOX® brusna ¢epa u razlicitim
izvedbama i granulacijama

% POLIFAN® lepezasti brusni disk
PFC 115 A 60 SG-COOL

Preporuke za primjenu:
1 Rezultat obrade povrsine plemenitog celika
(INOX) zavisi od zajednickog djelovanja
sliedecih faktora:
- Alat (brusno sredstvo, veli¢ina zrna)
- Broj okretanja pri koristenju
- Kontaktni pritisak
- Vrijeme obrade
- Kvalitet ¢elika kojeg je potrebno obraditi

EAN
4007220

323274
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Flis alati
POLINOX® brusni tockovi

POLINOX® brusni to¢kovi PNL korund

Oznaka Velic¢ina zrna
100 180
EAN 4007220
PNL 15050/25,4 A 479667 479674
PNL 20050/44 A 479698 479704

POLINOX® brusni tockovi PNZ korund

Brusni flis je lamelasto-radijalno rasporeden.
Gusto rasporedenim lamelama se postize dug
vijek trajanja.

Primarno podrucje primjene alata je obrada
velikih povrsina.

Brusno sredstvo: Korund A

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drzac¢ alata naruciti odvojeno.

DxT H Prep. broj

280 [mm] [mm] okretaja
[min]

479681 150 x 50 25,4 2.000
479711 200 x 50 44 1.500

Brusni flis je rasporeden lamelasto-radijalno,
pri ¢emu se izmedu svake lamele nalazi brusna
tkanina.

Lamelasti raspored omogucava povec¢ano
skidanje materijala, dok se kod povrsine
postize grublja brusna slika.

Brusno sredstvo: Korund A

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drza¢ alata naruciti odvojeno.

Oznaka Velic¢ina zrna DxT H Prep. broj
100 180 [mm] [mm] okretaja

Nl

EAN 4007220 ey

PNZ 15050/25,4 A 479728 479735 150 x 50 25,4 2.000
PNZ 20050744 A 479759 479766 200 x 50 44 1.500

POLINOX® brusni tockovi PNG korund

Oznaka Velic¢ina zrna
100 180
EAN 4007220
PNG 15050/25,4 A 479780 479797
PNG 20050/44 A 479810 479827

Sastoje se od vise jako valovito savijenih traka
brusnog flisa koje su omotane oko jezgra.

Valoviti raspored brusnog flisa omogucava
bezprelazno linijsko matiranje povrsina.

Brusno sredstvo: Korund A

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drzac alata naruciti odvojeno.

DxT H Prep. broj

280 [mm] [mm] okretaja
[min-]

479803 150 x 50 25,4 2.000
479834 200 x 50 44 1.500

PFERD

K

Primjer narudzbe:

EAN 4007220479667

PNL 15050/25,4 A 100

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — R~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Odgovarajuci
drzadi alata

Maks. dopust.
broj okretaja

[min]
4.000 FR/VR 12/25,4 1
3.000 FR/VR 12/44,0 1

Primjer narudzbe:

EAN 4007220479728

PNZ 15050/25,4 A 100

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) ) — )~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Maks. dopust. Odgovarajuci
broj okretaja drzaci alata @
[min]
4.000 FR/VR 12/25,4 1
3.000 FR/VR 12/44,0 1

Primjer narudzbe:

EAN 4007220479780

PNG 15050/25,4 A 100

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — R~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Maks. dopust. Odgovarajudi
broj okretaja drzadi alata @
[min-]
4.000 FR/VR 12/25,4 1
3.000 FR/VR 12/44,0 1
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N

Sastoje se od blago valovite trake brusnog flisa
koje su omotane oko metalnog jezgra.

Otvorenim rasporedom i visokom fleksibilnos¢u
brusnog flisa se postize odli¢no prilagodavanje
konturama. To omogucava bezprelazno
linijsko matiranje povrsina, profila i cijevi.

Brusno sredstvo: Korund A

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drza¢ alata naruciti odvojeno.

Oznaka Velic¢ina zrna
180 280
EAN 4007220
PNR 10035/10 A 293546 293560
PNR 15040/20 A 293577 293584

Drzac alata za POLINOX® brusne tockove

Primjer narudzbe:

EAN 4007220293546

PNR 10035/10 A 180

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
DxT H Prep. broj
[mm] [mm] okretaja
[min]
100 x 35 10 2.500
150 x 40 20 2.000

Flis alati

POLINOX® brusni tockovi

POLINOX® brusni tockovi PNR korund

Maks. dopust. Odgovarajuci
broj okretaja drzadi alata @
[min~]
5.500 BO 8/10 6-20 1
4.000 BO 12/20 10-50, 1

BO MK 1/20 10-50

Drzac alata

Oznaka EAN SxL Montazni dio

4007220 [mm] [mm]
BO 8/10 6-20 297667 8 x 30 6-20
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50
FR/VR 12/25,4 100-165 479643 12 x 40 25-50
FR/AVR 12/44,0 200-250 479650 12 x40 25-50

Reducir matice

Za montazu lepezastih toc¢kova i POLINOX
brusnih to¢kova na pogonskim vretenima.
Rupu matice je moguce prosirit odredenom
pogonskom vretenu u ovisnosti od dimenzije.
Montazne matice su tako konstruisane da leze
upustene unutar alata.

Opseg isporuke:
1 par, g rupa 12 mm

Oznaka EAN o rupe Maks. o
4007220 [mm] rupe

[mm]

RF FR 150-165 Bo. 12-22,2 509876 12 22,2
RF FR 200-250 Bo. 12-40 498460 12 40

Odgovarajuce za
o rupe @
[mm]

10
20
20
25,4
44

N [y Ry R R

Matica za smanjivanje
POLINOX® brusni tockovi

Odgovarajuce za
o alata @
[mm]
150 1
200 1
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Flis alati
POLINOX® brusni valjci

Brusni flis je lamelasto-radijalno rasporeden.
Zbog gusto rasporedenih lamela se postize
dug vijek trajanja.

Kod brusnih valjaka PNZ-W se izmedu lamela
dodatno nalazi brusno platno. Ovaj lamelas-

ti raspored omogucava povecano skidanje
materijala, dok se kod povrsine postize grublja
brusna slika.

Brusni valjci posebno odgovaraju za obradu
velikih povrsina.
Prednosti:

Hladno brusenje i nisko termicko
opterecenje izratka
Nema zapunjavanja alata

Napomena za narudzbu:

Promjer rupe 19 mm sa 4 klinasta utora
odgovara za sve uobicajene pogone valjka.

Ostale valjkaste alate mozete naci na strani-
cama 70, 104 i u setovima na stranici 72 i u
katalogu 208.

Odgovarajuce pogone za alate mozete naci u
katalogu 209.

POLINOX® brusni valjci PNL-W

Uputa za narudzbu:

Molimo kod narudzbe navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo naziv dopuniti Zeljenom
velicinom zrna.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220593523
PNL-W 100100 A 100

Objasnjenje primjera narudzbe:

PNL-W = POLINOX® brusni valjci
100100 = Vanjski @ D x Sirina T [mm]
A = Brusno sredstvo

100 = Veli¢ina zrna

Sigurnosne napmene:

Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikada ne smije biti
prekoracen.

IOt

Brusno sredstvo: Korund A

Primjer narudzbe:

EAN 4007220593523

PNL-W 100100 A 100

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaka Velicina zrna DxT
100 180 280 [mm]
EAN 4007220
PNL-W 100100 A 593523 593530 593547 100 x 100

POLINOX® brusni valjci PNZ-W

Brusno sredstvo: Korund A

Primjer narudzbe:

EAN 4007220593554

PNZ-W 100100 A 60

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaka Velicina zrna DxT
60 80 120 [mm]
EAN 4007220
PNZ-W 100100 A 593554 593561 593578 100 x 100

PFERD

PFERDERGONOMICS® preporucuje
POLINOX® brusne valjke kako bi se razvoj
vibracija i buke pri koristenju trajno smanjio i
pobolj3ala udobnost pri radu.

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

H Prep. broj Maks. dopust.

[mm] okretaja broj okretaja @
[min] [min™]
19 2.500 4.800 1

H Prep. broj Maks. dopust.

[mm] okretaja broj okretaja @
[min-] [min]
19 2.500 4.800 1
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PFERD
: Flis alati

@ POLINOX® brusni diskovi

POLINOX® ronde odgovaraju za fleksibilnu
obradu komplikovanih kontura alata. One se
koriste za obodno brusenje.

Primjeri primjene:

[ Skidanje srhova sa rebara i dubokih vertikal-
nih ploca

m Ciscenje glava cilindara

M Fino brusenje radijator

Preporuke za primjenu:

= swrhu povecavanja Siine primjene mogue Sigurnosne napmene: PFERDERGONOMICS® preporucuje
J€ pos aV|®|  do trironde zaredom. . . N . POLINOX® ronde kako bi se razvoj vibra-
% POLINOX® ronde najbolji u¢inak postizu pri % Navedeni maksimalni broj okretaja iz

cija i buke pri koristenju trajno smanjio i

preporucenoj reznoj brzini od 10-25 m/s S|gumos:n|h razloga nikada ne smije biti poboljgala udobnost pri radu.
prekoracen.
Napomena za narudzbu: ”;@_ WM)_ %)_
Molimo drzac alata naruciti odvojeno. @ @ VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
. ®-
Brusno sredstvo: Korund A PFERDERGONOMICS®: POLINOX® ronde
Primjer narudzbe: ?%:Q — ‘WV'O ] % ]
EAN 4007220505847 VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PVR 15008-13 A 100
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Objasnjenje primjera narudzbe:
PVR = POLINOX®ronde
15008 = Vanjski @ D x 3irina T [mm]

13 =g rupe H [mm]
A = Brusno sredstvo

100 = Veli¢ina zrna

Oznaka Velicina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajuci

100 280 [mm] [mm] okretaja broj okretaja drzaci alata @
EAN 4007220 Gy il
PVR 5008-6 A 955796 955802 50x 10 6 3.500-9.500 12.250 BO 6/6 3-10 10
PVR 7508-6 A 955819 955826 75x 10 6 2.500-6.400 8.150 BO 6/6 3-10 10
PVR 10008-13 A 955833 955840 100 x 10 13 1.900-4.700 6.150 PVR 6/13 1-25 10
PVR 12508-13 A 955857 955864 125x 10 13 1.500-3.800 4.900 PVR 6/13 1-25 10
PVR 15008-13 A 505847 505861 150 x 10 13 1.300-3.100 4.100 PVR 6/13 1-25 10
Drzac alata

Drzac alata za POLIVLIES® diskove. Drzac alata nije potrebno izvaditi iz alatnog

Drzac alata
za POLINOX® ronde

L pogona kako bi se izvrsila zamjena alata.
Preporuke za primjenu:

M Pomocu Sestobridne matice sa strane
drske drzaca alata se prethodno podesava
montazna 3irina.

M Moguce je postaviti do tri POLINOX® ronde.
Kako bi se promijenila bo¢na fleksibilnost
takoder se isporucuje i par bo¢nih plocica @
50180 mm

M Zamjena alata se vrsi sa Ceone strane
pomocu odvrtanja pri¢vrsnog 3arafa.

Oznaka EAN SxL Montazni dio Odgovarajuce za
4007220 [mm] [mm] o rupe @
[mm]
PVR 6/13 1-25 505878 6x 35 1-25 13 1
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Flis alati
POLINOX® alati za mramoriranje

PFERD

K

POLINOX® ronde za tijela za
mramoriranje

Oznaka Velic¢ina zrna
100 180
EAN 4007220
MKRK 40 A 156964 156971
MKRK 50 A 156995 157008
MKRK 60 A 157022 157039

POLINOX® tijela za mramoriranje

MK 6/40/6

280

156988
157015
157046

Primjer narudzbe:
EAN 4007220156933

Specijalni alati za mrarmoriranje povrsina.
Vodootporni i uljootporni kvalitet.
Brusno sredstvo: Korund A

Preporuke za primjenu:
I Koristiti ronde sa odgovarajucim tijelom za
mramoriranje.

1
[mm]

40
50
60

Za koristenje flis rondi za mrarmoriranje.

Cicak zatvara¢ je postavljen na
visokoelasti¢cnom medusloju.

Objasnjenje primjera narudzbe:

MK 6 = Tijela za mramoriranje
40 = Vanjski-g D [mm]
6 = @ drske [mm]
Oznaka EAN D S x L Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] broj okretaja
[min]
MK 6/40/6 156933 40 6 x 40 4.700
MK 6/50/6 156940 50 6 x 40 3.800
MK 6/60/6 156957 60 6 x 40 3.200

Flis alati, ostalo

Pokrivna traka

Samoljepljiva pokrivna traka se koristi kako

bi se linijske slike na povrdinama medusobno
jasno razgranicile na mjestima gdje se susrecu,
npr. na spojevima. Pokrivna traka Stiti povrsinu

Prednosti:

liepila.

Oznaka EAN
4007220
ADB 20 726372

koja ne treba biti obradena.

[0 Visoka elasti¢nost i otpornost na paranje.
1 Moguce skinuti sa povrsine bez ostataka

I Visoka stabilnost ivica.
1 Ne ostavlja mastan sloj koji smeta na izratku
koji treba biti obraden.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220156964

MKRK 40 A 100

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Objasnjenje primjera narudzbe:
MKRK = Ronde za tijela za mramoriranje

40 = Vanjski-g D, [mm]
A = Brusno sredstvo
100 = Veli¢ina zrna

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Prep. broj Odgovarajuci
okretaja  drzadi alata @
[min]
600-1.400 MK 6/40/6 100
600-1.400 MK 6/50/6 100
600-1.400 MK 6/60/6 100

Odgovarajuci alat

MKRK 40 1
MKRK 50 1
MKRK 60 1

Primjeri primjene:

I Stvaranje ostrobridnih prelaza kod razlicitih
linijskih slika, npr. na spojevima.

1 Kao zastita za zavrsene povrsine.

Preporuke za primjenu:

[0 Pokrivna traka odgovara samo za zastitu
povrsina kod zavr$nih radova sa mekanim
elasti¢nim alatima, npr. alatima od flisa

1 Kod obrade sa brusnim alatima uvijek
obratiti paznju na to da se pokrivna traka
opterecuje u pravcu hoda alata, kako bi se
sprijecilo skidanje trake

TxL
[mm]
20 x 25.000 1
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POLIVLIES® lepezasti brusni diskovi i cicak
diskovi odgovaraju za obradu velikih povrsina
od plemenitog celika (INOX).

Primjeri primjene:

Fino brusenje velikih povrsina

Skidanje temperaturnih boja

Cig¢enje i lagano zbukanje varnih 3avova
Zavrsni radovi nakon montaze u gradniji
aparata i posuda

Brusno sredstvo: korund A
Oznacavanje granulacije bojama:

100 G (krupno) = zuto-smeda
180 M (srednje) = crveno-smeda
240 F (sitno) = plava

Preporuke za primjenu:
POLIVLIES® lepezasti brusni diskovi najbolji

ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini

od 30-35 m/s
Oznaka Velic¢ina zrna
100 G 180 m
EAN 4007220
PVL 115 A 748336 748343
PVL 125 A 748367 748374

Uputa za narudzbu:

Molimo kod narudzbe navesti EAN ili kom-
pletan naziv. Molimo naziv dopuniti Zeljenom
velicinom zrna.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220748343
PVL115A 180 M

Objasnjenje primjera narudzbe:

PVL = POLIVLIES® lepezasti brusni diskovi
115 = Vanjski @ D [mm]
A = Brusno sredstvo

180 M = Veli¢ina zrna

Flis alati
POLIVLIES® brusni diskovi

Sigurnosne napomene:

Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikada ne smije biti
prekoracen.

L0t

POLIVLIES® lepezasti brusni diskovi

D Sirina H Prep. broj Maks. dopust.
240 F [mm] [mm] [mm] okretaja broj okretaja @
[min~] [min]
748350 115 18 22,23 5.000-5.800 13.300 5
748381 125 18 22,23 4.600-5.300 12.200 5
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Flis alati
POLIVLIES® brusni diskovi

Brusno sredstvo: Korund A
Oznacavanje granulacije bojama:

POLIVLIES® c¢icak ronde

100 G (krupno) = 7zuto-smeda
180 M (srednje) = crveno-smeda
240 F (sitno) = plava

Preporuke za primjenu:

I Koristiti sa POLIVLIES® drzacem ¢icak rondi
PVKRH

I POLIVLIES® ¢i¢ak rondi najbolji u¢inak
postizu pri preporucenoj reznoj brzini
od 15-20 m/s. Pritom se postize
idealan kompromis izmedu ucinka
skidanja materijala, kvaliteta povrsine,
temperaturnog opterecenja izratka i trosenja

alata.
Oznaka Velic¢ina zrna D, Prep. broj
100 G 180 m 240 F [mm] w@¢
EAN 4007220 ity
PVKR 115 A 354230 297469 354254 115 3.300
PVKR 125 A 354261 297452 354278 125 3.000
PVKR 178 A 354285 354292 354308 178 2.200

Zbog elasti¢nosti medusloja POLIVLIES® drzaca
Cicak diskova moguca je bezprelazna obrada
povrsina uz brzu zamjenu alata.

POLIVLIES® drzac cicak diska

Oznaka EAN D

4007220 [mm]
PVKRH 115 316962 115
PVKRH 125 316979 125
PVKRH 178 354223 178

PFERD

K

Primjer narudzbe:

EAN 4007220354230

PVKR 115 A 100 G

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Maks. dopust. Odgovarajudi
broj okretaja drzadi alata @

[min]
5.300 PVKRH 115 10
4.850 PVKRH 125 10
3.500 PVKRH 178 10
Navoj Maks. dopust.
broj okretaja @
[min]
M14 5.300 1
M14 4.850 1
M14 3.500 1
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PFERD nudi opsiran program POLICLEAN®
alata:
1 POLICLEAN® ploce
I POLICLEAN® alati sa drskom
I COMBIDISC®-POLICLEAN® ronde
vidi COMBIDISC® alate, stranica 30)
M POLICLEAN® diskovi

POLICLEAN® je abrazivni flis za ¢is¢enje grube
strukture, koji je proizveden od posebne kom-
binacije sintetickih vlakana i brusnog zrna.

Prednosti:

[ Fleksibilna struktura se prilagodava
konturama povrsine i obliku izratka

W Otvorena struktura sprjecava zapunjavanje i
osigurava hladno brusenje

1 Bez korodirajucih ostataka na povrsini
izratka

Primjeri primjene:

1 Uklanjanje hrde, tragova korozije, cundra,
prljavstine, tvrdokorno prijanjajucih boja i
liepila, starih premaza i ostataka izolacije

m Cidcenje varnih $avova, uklanjanje manjih
tragova povlacenja i temperaturnih boja —
posebno na plemenitom celiku (INOX)

1 Ohrapaviti kao priprema za lijepljenje ili
nanosenje spahtl mase

m Cidcenje povrsina razlicitih struktura

Rezne brzine

U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu
plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara
promjeru alata pogada navedenu reznu brzinu
(dijagonala). Odatle se vodoravno na lijevom
rubu ocitava broj okretaja za POLICLEAN® alat i
pogon alata u [min-']

Primjer:

PCLS 7513/6

Rezna brzina: 15-20 m/s

Broj okretaja: 3.800-5.000 min

Flis alati
POLICLEAN® alati

Preporuke za primjenu:

[ POLICLEAN® alati najbolji ucinak postizu pri
preporucenoj brzini rezanja od 15-20 m/s.
Pritom se postize idealan kompromis
izmedu ucinka skidanja materijala, kvaliteta
povrsine, temperaturnog opterecenja izratka
i trosenja alata.

Sigurnosne napomene:

I Navedeni maksimalno dozvoljeni broj
okretaja iz sigurnosnih razloga nikada ne
smije biti prekoracen

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi zastitu za sluh!

_ Molimo obratiti paznju na
sigurnosne napomene!

Oe®
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Flis alati
POLICLEANE® alati

POLICLEAN®diskovi se univerzalno koriste za
obodno brusenje.

POLICLEAN® diskovi

Preporuke za primjenu:
Kao alatni pogoni se mogu koristiti savitljiva
vratila, elektricne i pneumatske ravne
brusilice

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drzac alata naruciti odvojeno.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220471470
PCLS 7513/6

Objasnjenje primjera narudzbe:

PCLS = POLICLEAN® diskovi
75 = VWanjski @ D [mm]
13 = Sirina T [mm]
6 =g rupe H [mm]
Oznaka EAN DxT H Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajudi
4007220 [mm] [mm] okretaja broj okretaja drzadi alata @
[min] [min]
PCLS 7513/6 471470 75 %13 6 4.000-5.100 10.000 PCLB 6/6/13, 6
PCLB 6/6/26,
PCLB 6/6/39
PCLS 10013/13 471487 100x 13 13 3.000-3.800 7.500 PCLB 6/13/13, 4
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
PCLS 15013/13 471494  150x 13 13 2.000-2.500 5.100 PCLB 6/13/13, 4
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26
Drzac alata
Drsac alata Sistem/ povs‘Eavaanat;a EOLICLEAN®diskove sa
za POLICLEAN® diskove mogucnoscu paketiranja. - .
Drzac alata znatno smanjuje vremena zamjene.
Zamijena diskova se moze izvrsiti bez vadenja
drske iz montaznih klijesta alatnog pogona.
PFERD nudi tri drzaca alata za postavljanje 1, 2
ili 3 diska.
1 l Objasnjenje skracenica:
e i S = @ dréke
L = duzina drske

Oznaka EAN S x L Odgovarajuce Paketiranje Odgovarajuci alat
4007220 [mm] za @ rupe @
[mm]

PCLB 6/6/13 471562 6 x 40 6 jednostruko PCLS 7513/6 1
PCLB 6/6/26 471579 6 x 40 6 dvostruko PCLS 7513/6 1
PCLB 6/6/39 471586 6 x 40 6 trostruko PCLS 7513/6 1
PCLB 6/13/13 532928 6 x 40 13 jednostruko PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 6/13/26 532935 6 x 40 13 dvostruko PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 8/13/13 471593 8 x40 13 jednostruko PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 8/13/26 471609 8 x40 13 dvostruko PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
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POLICLEAN® alati sa drskom se univerzalno
koriste za obodno brusenje.

Preporuke za primjenu:

1 Kao alatni pogoni se mogu koristiti savitljiva
vratila, elektri¢ne i pneumatske ravne
brusilice

Oznaka EAN

4007220
PCLZY 5013/6 661321
PCLZY 5026/6 661369
PCLZY 7513/6 661376
PCLZY 7526/6 661383
PCLZY 10013/6 661406

Flis za ciS¢enje je zalijepljen na nosivi tanjir od
staklenih vlakana. Na taj nacin se omogucava
koristenje POLICLEAN® diskova za ¢eono
brudenje.

Preporuke za primjenu:

[ Pretezno koristiti na sporohodnim kutnim
brusilicama

1 POLICLEAN® diskovi najbolji ucinak postizu
pri preporucenoj reznoj brzini od 30-35 m/s

Oznaka

PCLD 115-13
PCLD 125-13

Primjer narudzbe:
EAN 4007220661369
PCLZY 5026/6

Objasnjenje primjera narudzbe:
PCLZY = POLICLEAN®alati s drskom
5026 = Vanjski @ D x Sirina T [mm]

6 = g drske Sd [mm]

DxT S, xL

[mm] [mm]
50 x 13 6 x 40
50 x 26 6 x40
75 x 13 6 x 40
75 x 26 6 x 40
100x 13 6 x 40

Primjer narudzbe:
EAN 4007220515297
PCLD 125-13

Objasnjenje primjera narudzbe:
PCLD = POLICLEAN®-diskovi
125 = Vanjski @ D [mm]

13 = Sirina T [mm]

EAN DxT H
4007220 [mm] [mm]

515280 115x13 22,23  5.000-7.000
515297 125x13 22,23  5.000-7.000

Flis alati
POLICLEAN® alati

POLICLEANE® alati sa drskom

Prep. broj

Maks. dopust.
okretaja broj okretaja @
[min] [min]
6.000-7.000 15.000 5
6.000-7.000 15.000 5
4.000-5.100 10.000 5
4.000-5.100 10.000 5
3.000-3.800 7.500 5

POLICLEAN® diskovi

Maks. dopust.
broj okretaja @
[min~]
10.000 5
10.000 5
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Poliflex® alati t&

Opce informacije

PFERD nudi veoma opsezan program Poliflex® Prednosti:
alata za fino brudenje.

1z velikog izbora I Visok kvalitet povrsina
W oblika, I Ta¢na koncentri¢nost Poliflex® ¢epova za
I brusnih sredstava, fino brusenje
M veli¢ina zrna i - obazire se na zdravlje korisnika,
M veziva - Stedi pogon alata,
se proizvode alat za fino brugenje koji su - omogucava miran rad,
prilagodeni pojedina¢nim slucajevima. - sprjecava tragove lupanja,
- smanjuje trosenje alata
PFERD proizvodi Poliflex® fine brusne alate sa m Poliflex® alati za fino brusenje se,
visokom vjernoscu oblika, izvanrednim stalnim u ovisnosti od svrhe primjene, bez problema
kvalitetom i uskim tolerancijama mijera. lzuzet- mogu pri niskom broju okretaja profili-
no su pogodni za fino brusenje, strukturiranje i sati pomocu dijamanta za profiliranje ili
pripremanje radova poliranja. keramickih kamenja za profiliranje. Opgirne

informacije o alatima za profiliranje mozete
nadi u katalogu 203.

Rezne brzine 100.000

Broj okretaja: 19.000 min'
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U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu 80.000 \\ N\
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N

Uputa za narudzbu:

Primjer narudzbe Poliflex®

Cepova za fino brusenje

PF ZY 2030 6 AR 120 GR
o o ® 0 0 0 o0

Primjer narudzbe Poliflex®

diskova za fino brusenje

PF SC 4010 6 AR 120 GR
o o ® 0 0 0 o0

O Oznaka

PF = Skracenica za Poliflex®

@ Oblici

SC = Disk
W = Valjak
LI =leca

ZY = Cilindri¢ni cep
WR = Valjkasto-okrugli ¢ep
KU = Kuglasti cep

SP = Cep oblika 3iljastog luka

nﬂﬁﬂﬂ.ic

KE = Konusni cep

©® Dimenzije Poliflex® fini brusni cepovi
Vanjski @ brusnog ¢epa D x Sirina brusnog ¢epa
T [mm]

20 mm x 30 mm = 2030

Poliflex® fini brusni diskovi

Vanjski @ brusnog diska D x Sirina brusnog
diska T [mm]

40 mm x 10 mm = 4010

@ Postave

Poliflex® fini brusni cepovi

@ drske S, x duzina drske L, [mm]
3 mm x 30 mm

6 mm x 40 mm

8 mm x 40 mm

Poliflex®-diskovi za fino brusenje
Promijeri rupe iznose u zavisnosti od promjera
diska@ 2, 3,6, 10ili 20 mm

Poliflex®tijela za mrarmoriranje
Unutrasnji navoj M 8

Poliflex® alati

Uputa za narudzbu i sigurnosne napomene

@ Brusna sredstva

Po pravilu se koriste dvije vrste zrna sa
medunarodno utvrdenim oznakama

po 15O 525.
A = Korund (Al,0,)
C = Silicij karbid (SiC)

U cilju jasnijeg oznacavanja zrna pored oznaka
prema ISO 525, koriste se sljedece skracenice:

AW = Plemeniti korund bijela
AR = Plemeniti korund roza
AN = Obi¢ni korund

CN = Silicij karbid zelena

cu = Silicij karbid siva
AWCN = MjeSavina AW + CN

ANCN = MjeSavina AN + CN

0@ Velicine zrna po ISO 525 i ISO 8486

Veli¢ine zrna koje su koristene u PFERD
Cepovima za fino brusenje ovise od oblika
i promjera Cepa za fino brusenje.

@ Veziva

Sljedeca veziva su isporuciva:

PUR = Poliuretan (mekano, srednje-tvrdo)
PU-STRUC = Poliuretan

GR = Guma

GHR = Guma tvrda

LR = Koza

LHR = Koza tvrda

X = Tekstil

Objasnjenje skraéenica po
EN 12413:

D = Vanjski @ brusnog ¢epa
T = Sirina brusnog ¢epa
S, = g drske
L, = Duzina izloZene drske
L, = Duzina drske
L, = Montazna duzina drske
Montazna klijesta
S V/
D = e

Sigurnosne napomene:

Poliflex® alati za fino brusenje su dopusteni za
sliedece maksimalne radne brzine:

PUR 15 m/s
GR 15 m/s
LR 25 m/s
X 30 m/s
PUR-STRUC 15 m/s
GHR 30 m/s
LHR 50 m/s

Za razli¢ite duzine drske i promjere drske
odredeni su u DIN-u 69170 maksimalni
brojevi okretaja na osnovu EN 12413. Potreb-
no je obavezno pridrzavati ih se kako bi se
sprijecilo savijanje drske tokom upotrebe.

Neovisno od duzine drske, montazna duzina
(L,) dr3ke treba da iznosi najmanje 10 mm.

Broj okretaja koji je izra¢unat prema EN 12413
zavisi od sljedecih faktora:

I oblik i dimenzije brusnog cepa

I promjer Celicne drske S,

[ duzina izloZenosti drike L,

Svakoj pakovnoj jedinica PFERD finih brusnih
Cepova prilozeni su podaci o broju okretaja
duZine izlozene drske (L) odgovarajuceg brus-
nog ¢epa. Pritom je potrebno obratiti paznju
na besprijekornu preciznost koncentri¢nosti i
ispravnost montazne funkcije pogona za alat.

Tabele sa dozvoljenim maksimalnim brojevima
okretaja za cijeli program Poliflex® brusnih
Cepova za fino brusenje mozete dobiti na upit.

= Nositi zastitu za oci!
= Nositi zastitu za sluh!

_ Molimo obratiti paznju na
~ sigurnosne preporuke!

O®
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Poliflex® alati

Kako bismo Vam olaksali izbor optimalnih
Poliflex®-brusnih ¢epova za fino brusenje,
orijentisali smo se prema grupama materijala,
tezistima upotrebe i posebnim zahtjevima pri

upotrebi.

U pregledu je prikazano koje se varijante brus-

nih sredstava i veziva preporucuju za razlicite
materijale, uzimaju¢i pritom u obzir zadatak

obrade.

Celik,
Celi¢ni gus

Plemeniti celik (INOX)

Nezeljezni metali

@ = odli¢no odgovara

© Grupa materijala

v

Nestvrdnuti, nekaljeni ¢elici
do 1.200 N/mm?
(< 38 HRC)

Stvrdnuti, kaljeni Celici
preko 1.200 N/mm?2
(> 38 HRC)

Celici otporni na hrdu i
kiselinu

Mekani nezeljezni metali,
obojeni metal

Tvrdi nezeljezni metali

Materijali otporni na visoke
temperature

O = dobro odgovara

Razlikovanje kriterija odabira pod materijal,
zadatak obrade i slika povrsine je potrebno za
pronalazenje optimalnog alata. Vezivo alata

i mjesavina zrna imaju odlucujudi uticaj na
brusni ucinak, vijek trajanja i agresivnost alata.
Pored toga odreduju optiku povrsine.

Grad. cCelici, ugljeni¢ni celici,
alatni Celici, nelegirani
Celici, Celici za cementiranje,
Celi¢ni gus

Alatni ¢elici, kaljeni celici,
legirani celici, legirani celi¢ni
gus

Austenitni i feritni plemeniti
Celici

Aluminijske legure, mesing,
bakar, cink

Bronza, titanij i titanijske
legure, tvrde aluminijske
legure (visoki udio Si)

Legure na bazi nikla i
kobalta (konstr. pogonskih
mehanizama i turbina)

© Materijal

PFERD

Kako cete naci optimalni Poliflex® alat za
fino brusenje?

Materijal elementa koji je potrebno obraditi je
obi¢no poznat. Razli¢ite grupe materijala su
oznacene bojama i predstavljaju pocetak za

odabir optimalno odgovarajuceg alata za fino

brusenje.

@® Zadatak obrade
v

Upotreba na povrsinama

Upotreba na rubovima
sa visokom stabilnoscu
oblika

Upotreba na povrsinama

Upotreba na rubovima
sa visokom stabilnosc¢u oblika

Upotreba na povrsinama

Upotreba na rubovima
sa visokom stabilnosc¢u oblika

Univerzalna upotreba

Upotreba na povrsinama

Upotreba na rubovima
sa visokom stabilnos¢u oblika

Upotreba na povrsinama

Upotreba na rubovima
sa visokom stabilnosc¢u oblika

Upotreba na povrsinama

Upotreba na rubovima
sa visokom stabilnosc¢u oblika

Vezivo >

Brusna sredstva |
(mjesavine zrna)

O Naziv/vezivo |

Preporucena >
rezna brzina

® Slika povrsine v
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Strukturirana povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina
Mat povrsina
Sjajna povrsina

@ Stranica kataloga 4
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® Zadatak obrade O Vezivo brusnih ¢epova za fino brusenje
Nakon materijalu je potrebno Nakon odredivanja zadatka obrade i Zeljene
odabrati zadatak obrade: povrsine, moguce je u desnom dijelu pregleda
I univerzalnu upotrebu odabrati odgovarajuce vezivo. Vezivo koje

1 upotrebu na povriinama ,odli¢no odgovara” oznaceno je crnom

% upotrebu na ivicama tatkom (@) Druge tvrdoce koje , dobra

© Zeljena slika povriine Zg?ovaraju oznacene su prozirnom tackom
Nakon toga je potrebno odabrati Zeljeni radni ’

rezultat:

M mat povrsinu
I sjajnu povrsinu
W strukturiranu povrsinu

o
O
o]
O
©] ([ ]
O
O
O
([ ] O
O O
O

Poliflex® alati

K Brzi put do optimalnog alata

@ Upucivanje na stranicu kataloga

Dalje informacije o izabranom vezivu, oblicima/
dimenzijama alata i veli¢inama zrna mozete
naci na stranicama kataloga koje su nave-
dene u tabeli na narednim stranicama ovog
kataloga.
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Poliflex® alati Q
Poliflex® alati vezivo PUR
Poliflex®-alati za fino brusenje sa vezivom PUR Primjeri primjene: Sigurnosne napomene:
proizvode se sa zelenim silicij-karbidom (SiC). ] ] o ] - ) ) o o
Veezivo PUR je veoma mekano vezivo, koje je [ ] F!no bruéen!e preéth i kovanih podlozm”ca. [ | Navedenl lmak5|ma|n| lbI’OJ okreta@_ iz
raspoloZivo u dva stepena tvrdoce (PUR-W, I Fino brusenje Yarnlf} §§vova na konstrukcija- 5|gurnosvn|h razloga nikada ne smije biti
PUR-MH). ma od plemenitog celika (INOX). prekoracen.
I Pripremno brusenje kao priprema za poli-
Vezivo PUR je homogeno prozeto brusnim ranje elemenata za prehrambenu i kuhinjsku
zrnom. Njegova otvorena struktura i elasti¢no tehniku.
vezivo garantuju dobro prilagodavanje kontu-
rama i mekano, hladno brusenje. Preporuke za primjenu:
Prednosti: I Poliflex® fini brusni alati sa vezivom PUR
najbolji u¢inak na povrsinama postizu pri
[ Odli¢no odgovara za primjenu na preporucenoj reznoj brzini od 10-15 m/s.
povrsinama celi¢nih elemenata, plemenitog I Kao pogone alata se mogu koristiti savitljiva
Celika (INOX), titana, lakih i obojenih metala vratila, elektri¢ne i pneumatske ravne brusili-
I Postize finu, mat brusnu sliku ce i kutne brusilice.

1 Mekano uvezivanje zrna u kombinaciji sa
posebnim oblikom zrna SiC garantuje veo-
ma mekano brusno ponasanje

[0 Agresivnost je moguce varirati odabirom
stepena tvrdoce.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220535288

PF ZY 3232/6 CN 80 PUR-MH

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Poliflex® ¢epovi za fino brusenje ZY PUR

3

Oznaka Velic¢ina zrna DxT S.xL, Prep. broj Maks. dopust.

80 150 220 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja

EAN 4007220 Ll L7

o drske 3 mm PUR-W
PFZY 0812/3 CN ... PUR-W 535004 535028 - 8x12 3x30 24.000 35.800 10
o drske 6 mm PUR-W
PFZY 1025/6 CN . . . PUR-W 535042 535073 - 10 x 25 6 x 40 19.000 28.600 10
PFZY 1530/6 CN . . . PUR-W 535141 535165 - 15 x 30 6 x 40 12.500 19.000 10
PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-W 535233 535257 - 20 x 30 6 x 40 9.500 14.300 10
PF ZY 2530/6 CN . . . PUR-W 297841 297865 - 25x 30 6 x 40 7.500 11.400 10
o drske 3 mm PUR-MH
PFZY 0812/3 CN . . . PUR-MH - 535011 535035 8x12 3x30 24.000 35.800 10
o drske 6 mm PUR-MH
PF ZY 1025/6 CN . . . PUR-MH - 535059 535080 10 x 25 6 x 40 19.000 28.600 10
PF ZY 1530/6 CN . . . PUR-MH 535134 535158 535172 15x 30 6 x40 12.500 19.000 10
PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-MH 535325 535240 - 20x 30 6 x40 9.500 14.300 10
PF ZY 3232/6 CN . . . PUR-MH 535288 535295 - 32x32 6 x40 6.000 8.900 5
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Poliflex® alati
Poliflex® alati vezivo PUR

Za obradu vecih povrsina pri ¢eonom brusenju. Primjer narudzbe:

EAN 4007220536346

PFD 115-22 CN 60 PUR-MH

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Poliflex® diskovi PFD PUR

Preporuke za primjenu:
I Pretezno koristiti na sporohodnim kutnim

brusilicama
Oznaka Velicina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust.
60 150 [mm] [mm] okretaja broj okretaja @
EAN 4007220 Loy b
PFD 115-22 CN . .. PUR-W 536377 536391 115x 14 22,23 2.400 5.300 5
PFD 115-22 CN . . . PUR-MH 536346 536360 115x 14 22,23 2.400 5.300 5
Napomena za narudzbu: Primjer narudzbe: et I - - S
Molimo Vas drza¢ alata naruciti odvojeno. EAN 4007220144749 Rollfiexed skoviza fno brusenie SCEUR
PF SC 7510/10 CN 80 PUR-W
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Oznaka Veli¢ina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajuci drzaci
80 150 [mm] [mm] okretaja broj okretaja alata @
EAN 4007220 G| ity
PF SC 7510/10 CN . . . PUR-W 144749 - 75x 10 10 2.500 3.800 BO 8/10 6-20 5
PF SC 12520/20 CN . . . PUR-W 144794 - 125x 20 20 1.500 2.300 BO 12/20 10-50, BO 1
MK 1/20 10-50
PF SC 15025/20 CN . . . PUR-W 298428 298435 150 x 25 20 1.200 1.900 BO 12/20 10-50, BO 1

MK 1720 10-50

Drzac alata

Drzac alata za Poliflex® diskove za fino brusenje SC PUR

1 a1

Oznaka EAN SxL Montazni dio Odgovarajuce za
4007220 [mm] [mm] o rupe @
[mm]
BO 8/10 6-20 297667 8x 30 6-20 10 1
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 297681 = 10-50 20 1
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Poliflex® alati
Poliflex® alati vezivo PUR

PFERD

S

Poliflex® blokovi PUR

Oznaka
60

PFB 1156030 CU . . . PUR

Set Poliflex® blokova

Oznaka

PSO 11560

Poliflex® tijela za mramoriranje

Oznaka Velic¢ina zrna DxT H Prep. broj
30 80 [mm] [mm] okretaja
EAN 4007220 iy
PFZY 5040 M8 CN . . . PUR 146194 146200 50 x 40 M8  1.000-4.000

Drzac alata za Poliflex® tijela za
mramoriranje

Oznaka

BO 6/8

298671

Zbog romboidnog oblika je takoder bez
problema moguce obraditi tesko pristupacna
mjesta kao $to su ¢oskovi.

Blokovi se pomocu rezne plo¢e mogu smanijiti
po zelji i prilagoditi zadatku obrade.

Velicina zrna

120 240
EAN 4007220
298688 298695

Poliflex® blokovi u promotivhom displej
kartonu.

Sadrzaj:

9 komada, po 3 Poliflex® bloka u
M granulaciji 60 (krupno)

M granulaciji 120 (srednje)

M granulaciji 240 (sitno)

EAN
4007220

298886

Alati sa unutrasnjim navojem M 8 za postizanje

efekata na povrdini (mramoriranje).
Za postavljanje je potreban drzac alata koji se
moze ponovno koristiti.

Preporuke za primjenu:
[ Koristiti samo za ¢eono brusenje pri
1.000-4.000 min”!

Primjer narudzbe:

EAN 4007220146194

PF ZY 5040 M8 CN 30 PUR

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Drzac alata BO 6/8 (g drske 6 mm) odgovara
za koristenje sa Poliflex® tijelima za
mrarmoriranje.

EAN SxL
4007220 [mm]
062104 6 x40

Primjer narudzbe:

EAN 4007220298688

PFB 1156030 CU 120 PUR

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Dimenzije
LxBxC @
[mm]
115 x 60 x 30 5
Dimenzije
[mm]
285 x 150 x 60 1

Maks. dopust.
broj okretaja

Odgovarajudi
drzaci alata

[min™]
5.700 BO 6/8 5
Navoj @
M8 1
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Poliflex® alati za za strukturiranje se proizvode
sa sivim silicij-karbidom. Odli¢no odgovaraju
za obradu elemenata od plemenitog Celika
(INOX). Vezivo PU-STRUC je homogeno

Poliflex® alati

Poliflex® alati za strukturiranje

Primjeri primjene:

I Dorada varnih savova na limovima od
plemenitog celika (INOX)
M Dodatno brusenje propusta u proizvodniji

y

sigurnosnih razloga nikad ne smije biti
prekoracen.

.

Sigurnosne napomene:

M Navedeni maksimalni broj okretaja iz

prozeto velikim udjelom brusnog zrna.

sudopera

[0 Postizanje optickih efekata na elementima iz
oblasti prehrambene tehnike

1 Ujednacavanje linijskih slika u gradniji
rukohvata

Prednosti:

I Otvorena struktura i elasti¢no vezivo ga-
rantuju dobro prilagodavanje konturama i
mekano, hladno brusenje

I Propuste i prijelaze na usmjerenim linijskim
slikama je moguce veoma brzo i efikasno
doraditi.

Preporuke za primjenu:

I Poliflex® alati za strukturiranje najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini
od 5-10 m/s.

M Kao pogon za alat se mogu koristiti savitljiva
vratila, elektri¢ne i pneumatske ravne

brusilice.
Primjer narudzbe: Poliflex® brusni cepovi za strukturiranje
EAN 4007220752029 7v
PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC
5
Oznaka EAN DxT SyxL, Prep. broj Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja @

[min-] [min™]
o drske 6 mm
PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC 752029 20 x 30 6 x 40 4.750-9.550 14.000 10
PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC 752036 25x 30 6 x 40 3.800-7.600 11.500 10
PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC 752043 32x32 6 x 40 3.000-6.000 9.000 5
PF ZY 7510/6 CU 16 PU-STRUC 752050 75x 10 6 x 40 1.250-2.500 4.000 1
PF ZY 7530/6 CU 16 PU-STRUC 752067 75 x 30 6 x 40 1.250-2.500 4.000 1
o drske 8 mm
PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC 752074 100 x 30 8 x40 1.000-1.900 2.800 1
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Poliflex® alati

Poliflex® alati za strukturiranje

Poliflex® brusni c¢epovi za strukturiranje
WR

Primjer narudzbe:
EAN 4007220752081
PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC

Oznaka EAN DxT S, xL, Prep. broj Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja
[min] [min]
PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC 752081 30 x 45 8 x40 3.150-6.350 9.500
PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC 752104 40 x 45 8 x40 2.350-4.750 7.000
PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC 752111 50 x 45 8 x40 1.900-3.800 5.700
Poliflex® brusni valjci za strukturiranje Napomena za narudlibu: . .
Ostale valjkaste alate ¢ete naci u setovima na
stranicama 70 i 88 ovog kataloga i u katalogu
208.
Primjer narudzbe:
EAN 4007220752159
PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC
Oznaka EAN DxT H Prep. broj Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja
[min] [min]
PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC 752159 100 x 100 19 1.000-1.900 2.800
Poliflex® brusni tockovi za strukturiranje Primjer narudzbe:
EAN 4007220752135
PF SC 10010/20 CU 16 PU-STRUC
Oznaka EAN DxT H Prep. broj  Maks. dopust. Odgovarajudi
4007220 [mm] [mm] okretaja broj okretaja drzadi alata
[min] [min-]
PF SC 10010/20 CU 16 PU-STRUC 752135 100x 10 20 1.000-1.900 2.800 BO 12/20 10-50
PF SC 10030/20 CU 16 PU-STRUC 752142 100 x 30 20 1.000-1.900 2.800 BO 12/20 10-50

PFERD

=
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Vezivo GR

Poliflex® alati za fino brusenje sa vezivom
GR se proizvode sa ruzi¢astim plemenitim
korundom. Vezivo GR je mekano vezivo na
bazi elastomera.

Prednosti:

1 Odli¢no odgovara za primjenu na
povrsinama elemenata od nestvrdnutog
Celika, plemenitog celika (INOX) i obojenih
metala

W Postize finu, sjajnu brusnu sliku

1 Mekano, elasti¢no uvezivanje zrna garantuje
mekano, fino brusno ponasanje.

Poliflex® alati

Poliflex® alati vezivo GR/GHR

Vezivo GHR

Poliflex® alati za fino brusenje sa vezivom GHR
se proizvode sa mjeSavinom brusnog zrna koja
se sastoji od obi¢nog korunda i zelenog silicij
karbida (SiC). Vezivo GHR je takoder mekse, ali
stabilno vezivo na bazi elastomera.

Prednosti:

1 Odlicno odgovara za primjenu na ivicama
elemenata od nestvrdnutog celika i plemeni-
tog Celika (INOX).

I Postize finu, sjajnu brusnu sliku

M Na legurama koje su otporne na toplotu i
titanu ili titanskim legurama se postize sjajna

Primjeri primjene:

I Fino brusenje ivica i prijelaza na alatima za
dijelove od lijevanih umjetnih materijala

I Fino brusenje presanih poloznica

I Fino brusenje lopatica turbina

I Postizanje finog brusenja na povrinama
armatura

Preporuke za primjenu:

1 Poliflex® alati za fino brusenje sa vezivom
GR najbolji u¢inak postizu pri preporucenoj
reznoj brzini od 10-12 m/s.

1 Poliflex® alati za fino brusenje sa vezivom
GHR najbolji u¢inak postizu pri preporucenoj
reznoj brzini od 20-25 m/s.

% Kao pogon za alat se mogu koristiti savitljiva
vratila, elektricne i pneumatske ravne
brusilice.

brusna slika

Sigurnosne napomene:

M Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikad ne smije biti
prekoracen.

Napomena za narudzbu:

Poliflex® ¢epovi za fino brusenje sa
granulacijom 400 proizvode se od brusnog
sredstva AW plemeniti korund bijeli.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220534113

PF ZY 2030/6 AR 80 GR

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Poliflex® ¢epovi za fino brusenje ZY GR/
GHR

1

S

Oznaka Velic¢ina zrna DxT S xL, Prep. broj  Maks. dopust.
46 80 120 220 400 [mm]  [mm] okretaja broj okretaja
EAN 4007220 [min-] b
o drske 3 mm GR
PF ZY 0408/3 AR ... GR - - 144800 - - 4x8 3x30 47.500 71.600 10
PFZY 0610/3 AR ... GR - - 144824 - - 6x10 3x30 32.000 47.700 10
PFZY 0808/3 AR ... GR - - 144848 144855 - 8x8 3x30 24.000 35.800 10
PFZY 0812/3 AR ... GR - - 144886 144893 - 8x12 3x30 24.000 35.800 10
PFZY 1006/3 AR ... GR - - 145838 - - 10x6 3x30 19.000 28.600 10
PFZY 1010/3 AR ... GR - - 144947 144954 - 10x10 3x30 19.000 28.600 10
PFZY 1015/3 AR ... GR - - 145036 145043 - 10x15 3x30 19.000 28.600 10
PFZY 1208/3 AR ... GR - - 145883 - - 12x8 3x30 16.000 23.800 10
PFZY 1212/3 AR ... GR - = 145203 - - 12x12 3x30 16.000 23.800 10
PFZY 1220/3 AR ... GR - - 145265 - - 12x20 3x30 16.000 23.800 10
o drske 6 mm GR
PFZY 1010/6 AR . . . GR - - 144992 - - 10x10 6x40 19.000 28.600 10
PFZY 1015/6 AR . .. GR - - 145081 145098 - 10x15 6x40 19.000 28.600 10
PFZY 1025/6 AR . .. GR - 533925 145128 145135 - 10x25 6x40 19.000 28.600 10
PFZY 1208/6 AR . . . GR - - 145913 - - 12x8 6x40 16.000 23.800 10

Nastavak na sljedecoj stranici
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Poliflex® alati
Poliflex® alati vezivo GR/GHR

Oznaka Veli¢ina zrna DxT S ,xL, Prep. broj  Maks. dopust.

46 80 120 220 400 [mm] [mm] okretaja broj okretaja

EAN 4007220 ) oy

PFZY 1212/6 AR ... GR - - 145234 - - 12x12  6x40 16.000 23.800 10
PFZY 1220/6 AR ... GR - - 145296 145302 - 12x20 6x40 16.000 23.800 10
PFZY 1515/6 AR . .. GR - - 145371 - - 15x15 6x40 12.500 19.000 10
PFZY 1525/6 AR ... GR - - 145418 145425 - 15x25  6x40 12.500 19.000 10
PFZY 1530/6 AR ... GR - - 145470 145487 - 15x30 6x40 12.500 19.000 10
PFZY 2012/6 AR . .. GR - - 145982 - - 20x12  6x40 9.500 14.300 10
PF ZY 2020/6 AR . .. GR - - 145562 145579 - 20x20 6x40 9.500 14.300 10
PFZY 2030/6 AR ... GR - 534113 145630 - - 20x30 6x40 9.500 14.300 10
PFZY 2515/6 AR . .. GR - - 146026 - - 25x15  6x40 7.500 14.300 10
PF ZY 2525/6 AR . .. GR - - 145708 145715 - 25x25 6x40 7.500 11.400 10
PFZY 3020/6 AR . . . GR - - 146057 - - 30x20 6x40 6.500 9.500 5
PF ZY 3030/6 AR . .. GR - - 145760 - - 30x30 6x40 6.500 9.500 5
o drske 8 mm GR
PFZY 4025/8 AR . . . GR - - 146095 - - 40x25 8x40 4.500 9.500 5
o drske 3 mm GHR
PF ZY 0408/3 AW . . . GHR - - - - 533734 4x8 3x30 100.000 143.200 10
PFZY 0812/3 ANCN . . . GHR - - 533765 - - 8x12 3x30 60.000 71.600 10
PFZY 0812/3 AW . .. GHR - - - - 533772 8x12 3x30 60.000 71.600 10
PFZY 1010/3 ANCN . . . GHR - - 533871 - - 10x10 3x30 45.000 57.200 10
PFZY 1015/3 ANCN . . . GHR - - 533895 - - 10x15 3x30 45.000 52.000 10
o drSke 6 mm GHR
PFZY 1025/6 ANCN . . . GHR - - 533956 - - 10x25 6x40 45.000 57.200 10
PF ZY 1025/6 AW . .. GHR - - - - 533970 10x25 6x40 45.000 57.200 10
PF ZY 1220/6 ANCN . .. GHR 145364 - - - - 12x20 6x40 40.000 47.700 10
PFZY 1530/6 ANCN . .. GHR 145555 534069 - - - 15x30 6x40 32.000 47.700 10
PF ZY 2030/6 ANCN . .. GHR = 145692 - - - - 20x30 6x40 24.000 28.600 10
PF ZY 2525/6 ANCN . .. GHR = 145753 - - - - 25x25 6x40 19.000 22.900 10

Primjer narudzbe:
EAN 4007220146316
PF KU 25/6 AR 120 GR

T i Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
Dl F S,

Poliflex® brusni ¢epovi za fino brusenje
KU GR

Oznaka Velic¢ina zrna D SyxL, Prep. broj Maks. dopust.
120 [mm] [mm] okre?aja broj okre?aja @

EAN 4007220 [min-T] [min-]
o drske 3 mm
PF KU 08/3 AR ... GR 146217 8 3x30 24.000 35.800 10
PF KU 10/3 AR ... GR 146231 10 3x30 19.000 28.600 10
o drske 6 mm
PFKU 12/6 AR ... GR 146255 12 6 x40 16.000 23.800 10
PF KU 15/6 AR . .. GR 146279 15 6 x40 12.500 19.000 10
PF KU 20/6 AR . .. GR 146293 20 6 x40 9.500 14.300 10
PF KU 25/6 AR ... GR 146316 25 6 x40 7.500 11.400 10
PF KU 30/6 AR ... GR 146323 30 6 x40 6.500 9.500 5
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Poliflex® alati
Poliflex® alati vezivo GR/GHR

Idealno za fino brusenje svih materijala Primjer narudzbe: T T . . T
od metala, npr. u gradniji alata i kalupa, u EAN 4007220146699 :2';::‘2(”?;;';0"' Zafincbiusenie
dentalnoj oblasti i industriji nakita. PF SC 2503/2 AR 120 GR

Mali promijeri zbog svoje konstrukcije Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

posebno odgovaraju za obradu uskih i tesko SC

pristupacnih mjesta

Oznaka Velicina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajuci drzaci
120 220 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja alata @
EAN 4007220 g gl

Oblik diska o |

PF SC 2503/2 AR ... GR 146699 - 25x3 2 7.500 11.400 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100
3/1,6 1-5

PF SC 2503/2 CU . . . GHR - 146705 25x3 2 7.500 11.400 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100
3/1,6 1-5

PF SC 3006/6 AR . .. GR 144695 - 30x6 6 6.300 9.500 BO 6/6 3-10 5

PF SC 5006/6 AR . .. GR 144718 - 50x 6 6 3.800 5.700 BO 6/6 3-10 5

PF SC 8006/10 AR . . . GR 144756 - 80 x 6 10 2.400 3.500 BO 8/10 6-20 5

PF SC 10020/10 AR .. . GR 144787 - 100 x 20 10 1.900 2.800 BO 8/10 6-20 1

Lecasti oblik =

PF LI 1604/2 CU . .. GHR - 146675 16 x4 2 12.000 17.900 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100
3/1,6 1-5

PF LI 2403/2 CU . .. GHR - 146682 24 x 3 2 8.000 12.000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100
3/1,6 1-5

Drzac alata
Drzac alata za Poliflex® diskove za fino brusenje SC/LI GR/GHR
L L L
\ |
[ |
Iy — i

—  fem—is B

Oznaka EAN SxL Montazni dio Odgovarajuce za
4007220 [mm] [mm] o rupe @
[mm]
BO 2,3/1,6 1-5 151570 2,34 x 43 1-5 1,6 10
BO 3/1,6 1-5 151587 3x43 1-5 1,6 10
BO 6/6 3-10 297650 6x 25 3-10 6 1
BO 8/10 6-20 297667 8x 30 6-20 10 1
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Poliflex® alati

Poliflex® alati vezivo LR/LHR

Vezivo LR

Poliflex® alati za fino brusenje sa vezivom LR

proizvode se sa bijelim plemenitim korundom.

Vezivo LR je tvrdo, stabilno vezivo.

Prednosti:

1 Odli¢no odgovara za fino brusenje povrsina
elemenata od stvrdnutog i kaljenog celika i
titana.

% Dobar ucinak skidanja materijala uz dug
vijek trajanja i finu brusnu sliku.

Poliflex® ¢epovi za fino brusenje
ZY LR/LHR

Vezivo LHR

Poliflex® alati za fino brusenje sa vezivom LHR
se proizvode od mjesavine brusnog zrna koja
se sastoji od bijelog plemenitog korunda i jed-
nim dijelom od zelenog silicij-karbida. Vezivo
LHR je tvrdo, stabilno vezivo.

Prednosti:

I Idealno za primjenu na ivicama elemenata
od stvrdnutog, kaljenog celika i visoko top-
lotno otpornih legura

I Postize finu, sjajnu brusnu sliku.

I Dug vijek trajanja i stabilnost ivica uz visok
ucinak skidanja materijala

Napomena za narudzbu:

Poliflex® cepovi za fino brusenje LHR sa
granulacijom 60 proizvode se od mjesavine
brusnih sredstava AWCN plemeniti korund

bijeli i silicij-karbid zeleni.

Oznaka Velic¢ina zrna DxT S, xL,
60 120 220 400 [mm] [mm]
EAN 4007220
o drske 3 mm LR
PF ZY 0408/3 AW . . . LR - 144817 - 533697 4x8 3x30
PFZY 0610/3 AW . .. LR - 144831 - - 6x10 3x30
PF ZY 0808/3 AW . . . LR - 144862 - - 8x8 3x30
PFZY 0812/3 AW ... LR - 144909 144916 533758 8x 12 3x30
PFZY 1010/3 AW . . . LR - 144961 144978 - 10x 10 3x30
PFZY 1015/3 AW . . . LR - 145050 - - 10x 15 3x30
PFZY 1208/3 AW . .. LR - 145906 - - 12x8 3x30
PFZY 1212/3 AW . . . LR - 145210 - - 12x 12 3x30
PFZY 1220/3 AW ... LR - 145272 - - 12 x 20 3x30
o drske 6 mm LR
PFZY 1010/6 AW . . . LR - 145012 - - 10x 10 6 x 40
PFZY 1015/6 AW ... LR - 145104 - - 10x 15 6 x40
PFZY 1025/6 AW . . . LR - 145142 145159 - 10 x 25 6 x 40
PFZY 1212/6 AW . . . LR - 145258 - - 12x 12 6 x 40
PF ZY 1220/6 AW . . . LR - 145319 - - 12 x 20 6 x40
PFZY 1515/6 AW . . . LR - 145395 - - 15x 15 6 x 40
PFZY 1525/6 AW . . . LR - 145449 - - 15 x 25 6 x 40
PFZY 1530/6 AW . . . LR - 145500 - - 15x 30 6 x 40

PFERD

Primjeri primjene:

M Radovi finog brusenja u gradniji alata i
kalupa

1 Brusenje elemenata od legura na bazi nikla

I Fino brusenje povrsina elemenata od visoko

I vatrootpornih, toplotnootpornih legura

Preporuke za primjenu:

M Poliflex® fini brusni ¢epovi sa vezivom LR na-
jbolji u¢inak postize pri preporucenoj reznoj
brzini od 15-20 m/s

1 Poliflex® fini brusni ¢epovi sa vezivom LHR
najbolji u¢inak postizu pri preporucenoj
reznoj brzini od 30-40 m/s

M Kao pogon za alat se mogu koristiti savitljiva
vratila, elektri¢ne i pneumatske ravne
brusilice

Sigurnosne napomene:

Navedeni maksimalni broj okretaja iz sigurnos-
nih razloga nikad ne smije biti prekoracen.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220145449

PFZY 1525/6 AW 120 LR

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Prep. broj Maks. dopust.

okretaja broj okretaja

[min] [min™]
95.000 143.200 10
64.000 95.400 10
47.500 71.600 10
47.500 71.600 10
38.000 57.200 10
38.000 57.200 10
32.000 47.700 10
32.000 33.700 10
32.000 33.700 10
38.000 57.200 10
38.000 57.200 10
38.000 57.200 10
32.000 47.700 10
32.000 47.700 10
25.500 38.100 10
25.500 38.100 10
25.500 38.100 10

Nastavak na sljedecoj stranici
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PFERD

@ Poliflex® alati
Poliflex® alati vezivo LR/LHR
Oznaka Veli¢ina zrna DxT S, xL, Prep. broj Maks. dopust.
60 120 220 400 [mm] [mm] okretaja broj okretaja
EAN 4007220 Ly Ly
PF ZY 2020/6 AW . . . LR - 145593 - - 20 x 20 6 x 40 19.000 28.600 10
PF ZY 2030/6 AW . . . LR - 145661 - - 20 x 30 6 x 40 19.000 28.600 10
PF ZY 2525/6 AW . . . LR - 145739 - - 25 x 25 6 x 40 15.000 22.900 10
PF ZY 3030/6 AW . . . LR - 145791 - - 30 x 30 6 x 40 12.500 19.000 5
o drske 3 mm LHR
PFZY 0812/3 AW . . . LHR - 144923 - - 8x12 3x30 47.000 76.700 10
o drske 6 mm LHR
PFZY 1025/6 AWCN . .. LHR = 145166 - - - 10 x 25 6 x 40 75.000 83.200 10
PF ZY 1025/6 AW . . . LHR - 145173 - - 10 x 25 6 x 40 75.000 83.200 10
PF ZY 2020/6 AW . . . LHR - 145616 - - 20 x 20 6 x 40 38.000 47.700 10

Primjer narudzbe:

EAN 4007220146224

PF KU 08/3 AW 120 LR

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Poliflex® brusni ¢epovi za fino brusenje
KU LR

Oznaka Veli¢ina zrna D SyxL, Prep. broj Maks. dopust.
120 [mm] [mm] okre?aja broj okre?aja @

EAN 4007220 [min-] [min-]
o drske 3 mm
PF KU 08/3 AW ... LR 146224 8 3x30 47.000 71.600 10
PF KU 10/3 AW ... LR 146248 10 3x30 38.000 57.200 10
o drske 6 mm
PF KU 15/6 AW . . . LR 146286 15 6 x40 29.500 38.100 10
PF KU 20/6 AW . . . LR 146309 20 6 x40 19.000 28.600 10

204 1109



Poliflex® alati
Poliflex® alati vezivo TX

Poliflex® fini brusni alati sa vezivom TX se
proizvode od obi¢nog korunda. Ulo3ci od
tekstilne tkanine vezivo TX ¢ine veoma tvrdim,
stabilnim vezivom.

Prednosti:

M Odli¢no odgovara za primjenu na ivicama
elemenata od celika, plemenitog celika
(INOX), titana, lakih i obojenih metala

I Postize finu, mat brusnu sliku

M Zbog veoma stabilnog uvezivanja zrna
moguce je postici jako agresivno brusno
ponasanje uz istovremeno postizanje fine
strukture povrsine

Poliflex® ¢epovi za fino brusenje ZY TX

)

Sa

Primjeri primjene:

I Fino brusenje stvrdnutih presanih i kovanih
poloznica

I Fino brusenje varnih savova na elementima
od plemenitog celika (INOX)

I Pripremno brusenje kao priprema za
poliranje elemenata za gradnju pogonskih
mehanizama i turbina.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220297964

PF ZY 2032/6 AN 120 TX

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velic¢ina zrna DxT SyxL,

80 120 [mm] [mm]
EAN 4007220

o drske 3 mm

PFZY 0610/3 AN .. . TX 298060 298077 6x10 3x30

PFZY 0812/3 AN ... TX 298084 298091 8x 12 3x30

o drske 6 mm

PFZY 1025/6 AN . . . TX 297780 297889 10x 25 6 x 40

PFZY 1632/6 AN . .. TX 297919 297940 16 x 32 6 x40

PFZY 2032/6 AN .. . TX 297957 297964 20 x 32 6 x40

PF ZY 2532/6 AN . . . TX 297988 297995 25x 32 6 x40

Poliflex® brusni cepovi za fino brusenje

KU TX
k)

Sq

Primjer narudzbe:

EAN 4007220298190

PF KU 10/3 AN 120 TX

Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velic¢ina zrna D SyxL,
80 120 [mm] [mm]
EAN 4007220
o drske 3 mm
PF KU 06/3 AN ... TX 298145 298152 6 3x30
PF KU 08/3 AN ... TX - 298176 8 3x30
PF KU 10/3 AN . .. TX - 298190 10 3x30

Preporuke za primjenu:

1 Poliflex® brusni ¢epovi od veziva TX najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj
brzini od 20-30 m/s

M Kao pogon za alat se mogu koristiti savitljiva
vratila, elektri¢ne i pneumatske ravne
brusilice

Sigurnosne napomene:

Navedeni maksimalni broj okretaja iz sigurnos-
nih razloga nikada ne smije biti prekoracen.

Prep. broj  Maks. dopust.
okretaja broj okretaja @
[min™] [min]
63.000 95.400 10
47.500 71.600 10
38.000 57.200 10
24.000 35.800 10
19.000 28.600 10
15.000 22.900 10
Prep. broj Maks. dopust.
okretaja broj okretaja
[min™] [min™]
63.000 95.400 10
47.500 71.600 10
38.000 57.200 10
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PFERD
: Poliflex® alati

Poliflex® alati vezivo TX

Primjer narudzbe: e — . . _—
EAN 4007220298008 Poliflex® brusni ¢epovi za fino brusenje

KE TX

PF KE 2570/6 AN 80 TX
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velic¢ina zrna DxT SyxL, Prep. broj Maks. dopust.
80 120 [mm] [mm] okretaja broj okretaja
EAN 4007220 Lty Lo
o drske 6 mm
PF KE 1025/6 AN .. . TX 298121 298138 10 x 25 6 x 40 38.000 57.200 10
PF KE 1645/6 AN . . . TX 298015 - 16 x 45 6 x 40 24.000 38.800 10
PF KE 2570/6 AN . . . TX 298008 - 25x70 6 x 40 15.000 22.900 10

Primjer narudzbe: Tt 55 - : o
EAN 4007220298046 Poliflex® ¢epovi za fino brusenje SP TX

PF SP 2032/6 AN 120 TX
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velic¢ina zrna DxT S, xL, Prep. broj Maks. dopust.
80 120 [mm] [mm] okretaja broj okretaja
EAN 4007220 o] LaiLr]
o drske 3 mm
PF SP 1020/3 AN . . . TX 298107 298114 10 x 20 3x30 38.000 57.200 10
o drske 6 mm
PF SP 2032/6 AN . . . TX 298039 298046 20 x 32 6 x 40 19.000 28.600 10
Moo s crsat ot narucii ochojeno, AN 4007220505802 Eolixpdsicnlzaiol e seai

PF SC 2503/3 A 80 TX
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

Oznaka Velic¢ina zrna DxT H Prep. broj Maks. dopust. Odgovarajuci drzaci
80 120 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja alata @
EAN 4007220 [min7] oyl
PFSC 2503/3 A...TX 505502 505519 25x3 3 15.000 22.900 BO 6/3 1-6 20
PF SC 2506/3 A ... TX - 505540 25x6 3 15.000 22.900 BO 6/3 1-6 20
PFSC4003/3A...TX 505564 505571 40x3 3 9.500 14.300 BO 6/3 1-6 10
PF SC 4006/6 A . . . TX - 505618 40x 6 6 9.500 14.300 BO 6/6 3-10 10
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Poliflex® alati
Drzac alata

Drzac alata za Poliflex® diskove za fino brusenje SC TX

Oznaka

BO 6/3 1-6
BO 6/6 3-10

L |

i3

EAN SxL Montazni dio
4007220 [mm] [mm]
505694 6 x 40 1-6
297650 6 x 25 3-10

Turpije od keramickog vlakna

Turpije od keramickog vlakna KFF

Oznaka
180

KFF 0,5x 4 x 150 A 668887
KFF 1,0x4 x 150 A 668924
KFF 2,0 x4 x 150 A 668962
KFF 0,5x 6 x 150 A 669006
KFF 1,0x 6 x 150 A 669044
KFF2,0x 6 x 150 A 669082
KFF 1,0x 10 x 150 A 669129

Turpije od keramickih vlakana se sastoje

od kvalitetnih keramickih vlakana, koji su
uspravno smjesteni u specijalnom vezivu od
vjeStacke smole.

Pogodno za obradu povriina i tesko
pristupacnih mjesta u gradnji alata i kalupa.

lzvedba sa dobrim ucinkom skidanja materijala
uz dobar kvalitet povrsine.

Pogodno za ru¢nu primjenu ili sa uredajima
za turpijanje na pneumatski ili elektri¢ni
pogon (npr. pneumatski uredaj za turpijanje
PFG 07/220). Opsirne informacije i podatke o
narudzbi mozete naci u katalogu 209.

Velic¢ina zrna
280 400 700
EAN 4007220
668894 668900 668917
668931 668948 668955
668979 668986 668993
669013 669020 669037
669051 669068 669075
669099 669105 669112
669136 669143 669150

Visina
[mm]

Odgovarajuce za

=

o rupe
[mm]
3 1
6 1

Brusno sredstvo: keramicka vlakna
Oznacavanje granulacije bojama:

180 = zlatna

280 = svijetlo-smeda
400 = narandzasta
700 = plava

Obradive sirovine:

1 Alatni celik (kaljeni)

m Celi¢ni gus, plemeniti ¢elik (INOX)
= Aluminij, bakar

Preporuke za primjenu:
I Najbolji u¢inak skidanja materijala se postize
kada se turpija koristi u uglu od 45°

Primjer narudzbe:

EAN 4007220668887

KFF0,5x4 x 150 A 180

Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

=

Duzina
[mm]

Sirina
[mm]

4 150
4 150
4 150
6 150
6 150
6 150
0 150

— === =]| ]
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Polirni alati
Opce informacije

Opsezan PFERD program obuhvata alate za
poliranje razli¢itih dimenzija i oblika:

I Filc ¢epovi

[ Filc lamelni ¢epovi

I Filc diskovi

I Filc lepezasti diskovi

[ Platneni kolutovi

Filc ¢epovi i diskovi je moguce kupiti u dvije

izvedbe:

I Filc ¢epovi/diskovi bez metalnog uloska se
pretezno koriste za polituru do visokog sjaja

I Filc C¢epovi/diskovi sa metalnim uloskom
(MS) se koriste za povecano skidanje mate-
rijala kod pripremnog poliranja sa dijamant-
nim brusnim pastama

Filc ¢epovi i diskovi su znatno tvrdi i manje
fleksibilni od kolutnog platna ili filc lamelnih
Cepova i stoga se koriste kada je potrebno
egzaktnog ocuvanje geomtrijskih oblika. Za to
se po pravilo koriste dijamantne polirne paste i
blokovi polirne paste.

Platneni kolutovi i filc lamelni ¢epovi s druge
strane zbog svoje fleksibilnosti odgovaraju za
poliranje izradaka sa mnogo kontura. Oni se
koriste zajedno sa polirnim i brusnim pastama.

Rezne brzine

U dijagramu su rezne brzine prikazane pomocu
plavih dijagonala. Vertikala koja odgovara
promjeru alata pogada navedenu reznu brzinu
(dijagonala). Odatle se vodoravno na lijevom
rubu ocitava broj okretaja za alate od filca ili
platnene kolutove i pogon alata u [min”']

Primjer:

FK ZYA 2530/6 ST-BO

Rezna brzina: 5-10 m/s

Broj okretaja: 3.800-7.600 min’

Primjer:

TR 10010 ST/10

Rezna brzina: 10-15 m/s

Broj okretaja: 1.900-2.850 min"'

Prednosti:

M Moguce je polirati i izratke sa
komplikovanim geometrijama

I Filc alati od PFERD-a je moguce slobodno
profilisati

Primjeri primjene:

I Pretpoliranje i poliranje do visokog sjaja
lijevanih alata za elemente od umjetnih
materijala

I Poliranje do visokog sjaja elemenata od
plemenitog celilka (INOX)

I Pretpoliranje armatura

I Poliranje tvrdometalnih reznih nozeva

Preporuke za primjenu:

I Alati of filca najbolji u¢inak postizu pri
preporucenoj brzini rezanja od 5-10 m/s.
Pritom se postize idealan kompromis
izmedu ucinka skidanja materijala, kvaliteta
povrsine, temperaturnog opterecenja izratka
i trosenje alata.

1 U slucaju zamjene polirne paste, potrebno je
takoder zamijeniti alat za poliranje.

100.000

Uputa za narudzbu:

Kod narudzbe molimo navesti EAN ili
kompletan naziv.

Primjer narudzbe:
EAN 4007220295243
FK ZYA 0610/3

Objasnjenje primjera narudzbe:

FK = Filc tijelo

ZYA = Oblik cilindri¢ni

0610 = Vanjski @ D x Sirina T [mm]
3 =Drska @ S, [mm]

Sigurnosne napomene:

M Navedeni maksimalni broj okretaja iz
sigurnosnih razloga nikada ne smije biti
prekoracen.

= Nositi zastitu za oci!

= Nositi masku protiv prasine!

= Nositi zastitu za sluh!

_ Molimo obratiti paznju na
sigurnosne preporuke!

Oe®O

75.000

60.000
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Polirni alati
Filc Cepovi

. Cilindri¢ni oblik ZYA se pretezno koristi sa Primjer narudzbe:
Oblik ZYA obimom alata. EAN 4007220295243
lzvedba ST-BO sa ¢eonom rupom je posebno FK ZYA 0610/3
pogodna za ¢eonu primjenu.

Cepovi od filca sa metalnim uloskom (MS) se
koriste za povecano skidanje materijala kod
pretpoliranja sa dijamantnim polirnim pastama.

Oznaka EAN DxT S, xL, Prep. broj Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja
[min] [min~]
o drske 3 mm
FK ZYA 0610/3 295243 6x10 3x40 16.000-32.000 79.500
FK ZYA 0810/3 295250 8x 10 3 x40 12.000-24.000 59.500
FKZYA 1014/3 153871 10x 14 3 x40 10.000-20.000 47.500
FK ZYA 1014/3 MS 295304 10x 14 3x40 10.000-20.000 47.500
o drske 6 mm
FK ZYA 1014/6 153772 10x 14 6 x40 10.000-20.000 47.500
FK ZYA 1520/6 ST-BO 294727 15x 20 6 x40 6.000-12.000 31.500
FK ZYA 2025/6 ST-BO 153802 20 x 25 6 x40 5.000-10.000 23.500
FK ZYA 2530/6 ST-BO 153888 25 x 30 6 x 40 4.000-8.000 19.000
FK ZYA 1520/6 MS ST-BO 295311 15 x 20 6 x 40 6.000-12.000 31.500
FK ZYA 2025/6 MS ST-BO 295328 20 x 25 6 x 40 5.000-10.000 23.500
FK ZYA 2530/6 MS ST-BO 295335 25x 30 6 x 40 4.000-8.000 19.000
Oblik SPK Oblik §i|jastogl!<onulsa SPK se pretezno koristi Primjer narudzbe:
za obradu radijusa i kontura. EAN 4007220294734
_L FK SPK 2025/6
D _— s,

Oznaka EAN DxT SyxL, Prep. broj Maks. dopust.
4007220 [mm] [mm] okretaja  broj okretaja
[min™] [min™]

o drske 3 mm

FK SPK 0812/3 295267 8x 12 3x40 12.000-24.000 59.500
FK SPK 1018/3 153925 10x 18 3x40 10.000-20.000 47.500
FK SPK 1218/3 295274 12x18 3 x40 8.000-16.000 39.500
o drske 6 mm

FK SPK 1018/6 153796 10x 18 6 x40 10.000-20.000 47.500
FK SPK 1520/6 153932 15x 20 6 x40 6.000-12.000 31.500
FK SPK 1530/6 153949 15x 30 6 x40 6.000-12.000 31.500
FK SPK 2025/6 294734 20 x 25 6 x40 5.000-10.000 23.500

ERD

PF

10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10

10
10
10
10
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PFERD

N

Oblik konusa KEL se pretezno koristi za obradu  Primjer narudzbe:
radijusa. EAN 4007220153956
FK KEL 2025/6

Oznaka EAN DxT

4007220 [mm]
FK KEL 1520/6 294741 15x 20
FK KEL 2025/6 153956 20 x 25
FK KEL 2530/6 153819 25x 30
FK KEL 3035/6 153826 30 x 35

Valjkasto-okrugli oblik WRC se pretezno koristi Primjer narudzbe:
za obradu malih konkavnih kontura. EAN 4007220153901
FK' WRC 2025/6

Oznaka EAN DxT
4007220 [mm]

o drske 3 mm

FK' WRC 0812/3 295281 8x 12
FK'WRC 1014/3 295298 10x 14
o drske 6 mm

FK' WRC 1520/6 153895 15 x 20
FK'WRC 2025/6 153901 20 x 25
FK'WRC 2530/6 153918 25x 30
Oblik kapi TRE se pretezno koristi za obradu Primjer narudzbe:
malih radijusa. EAN 4007220153789

FK TRE 1014/6

Oznaka EAN DxT
4007220 [mm]
FK TRE 1014/6 153789 10x 14

Kutni oblik WKN se pretezno koristi za obradu Primjer narudzbe:
unutrasnjih kutova. EAN 4007220294758
FK WKN 2016/6

Oznaka EAN DxT
4007220 [mm]
FK WKN 2016/6 294758 20x 16

SyxL,
[mm]

3x40
3x40

6 x 40
6 x40
6 x40

Polirni alati
Filc Cepovi

Oblik KEL

Prep. broj Maks. dopust.
okretaja  broj okretaja

[min] [min]
6.000-12.000 31.500
5.000-10.000 23.500

4.000-8.000 19.000
3.000-6.000 15.500
Oblik WRC

Prep. broj Maks. dopust.
okretaja  broj okretaja

[min] [min~]
12.000-24.000 59.500
10.000-20.000 47.500

6.000-12.000 31.500

5.000-10.000 23.500

4.000-8.000 19.000
Oblik TRE

10
10

10

10
10

10
10
10

IF_

Prep. broj Maks. dopust.
okretaja  broj okretaja

[min] [min]
10.000-20.000 47.500
Oblik WKN

10

1

Prep. broj Maks. dopust.
okretaja  broj okretaja
[min] [min]

5.000-10.000 23.500

=

10
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Polirni alati

Filc Cepovi

Filc lamelni ¢epovi

Oznaka lzvedba
W (mekana) H (tvrda)
EAN 4007220

FLS 3020/6 936160 936177
FLS 4020/6 936184 936191
FLS 5030/6 936207 936214
FLS 6040/6 936221 936238
FLS 8050/6 936245 936252

Filc diskovi

Filc diskovi

Oznaka

FK SC 3007/6

FK SC 4509/6

FK SC 6010/6
FK'SC 8010/10

FK SC 10020/10
FK SC 12520/20
FK SC 15025/20
FK SC 20030/20
FK SC 8010/10 MS

FK SC 10020/10 MS
FK SC 12520/20 MS

EAN
4007220

153864
153840
297605
154069
297612
297629
297636
297643
295342

295359
295366

Filc lamelni ¢epovi se sa polirnom pastom
koriste za pretpolituri i polituru na visoki sjaj na obradu izradaka sa mnogo
malim do srednjim elementima.

Zbog lamelaste izvedbe se alat za poliranje

Preporuke za primjenu:
M Tvrda izvedba je idealna za pretpolituru
ravnih povrsina

DxT
[mm]

30x20
40 x 20
50 x 30
60 x 40
80 x 50

idealno prilagodava konturi izratka. Termicko
opterecenje izratka se znatno smanjuje.

SyxL
[mm]

6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40

Filc diskovi se pretezno koriste sa obimom
alata.

DxT
[mm]

30x7
45x9
60 x 10
80x 10
100 x 20
125 x 20
150 x 25
200 x 30
80x 10

100 x 20
125 x 20

H
[mm]

10
10
20
20
20
10
10
20

Napomena za narudzbu:
Molimo Vas drzac¢ alata naruciti odvojeno.

Prep. broj
okretaja
[min]

3.000-6.000
2.000-4.000
1.500-3.000
1.000-2.000
900-1.800
750-1.500
600-1.200
500-1.000
1.000-2.000

900-1.800
750-1.500

Filc diskovi sa metalnim uloskom (MS) se
koriste za povecano skidanje materijala

pri pretpoliranju sa dijamantnim polirnim
pastama.

Maks.
dopust.
broj
okretaja
[min™]
20.000
13.500
10.000
7.500
6.100
4.900
4.000
3.000
7.500

6.100
4.900

PFERD

S

M Mekana izvedba je optimalna za poliranje i

kontura

I Ukoliko se Zele posti¢i veoma fine povrsine
moguce je koristiti obje izvedbe zaredom. Za

paste.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220936184

FLS 4020/6 W

Molimo nazivu dodati Zeljenu

Prep. broj Maks. dopust.
okretaja  broj okretaja

[min7] [min]
6.300 20.000
4.750 15.000
3.800 12.000
3.150 10.000
2.400 7.500

Primjer narudzbe:
EAN 4007220295359
FK'SC 10020/10 MS

Odgovarajuci drzaci alata

BO 6/6 3-10

BO 6/6 3-10

BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

BO /10 6-20

BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50
BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50
BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50
BO 8/10 6-20

BO 8/10 6-20

BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50

1o je potrebno koristiti odgovarajuce polirne

izvedbu.

=

U U1 Ul

Hj

= vl = = = = o L on L wn | s
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Filc lepezasti diskovi se koriste sa polirnim
pastama za pretpolituru i polituru na visok sjaj
na srednjim i velikim elementima.

Zbog lamelaste izvedbe se alat za poliranje
idealno prilagodava konturi izratka. Termicko
opterecenje izratka se znatno smanjuje.

Preporuke za primjenu:

M Tvrda izvedba je idealna za pretpolituru
ravnih povriina

M Mekana izvedba je optimalna za poliranje i
obradu izradaka sa mnogo kontura

1 Ukoliko se Zele postic¢i veoma fine povrsine

moguce je koristiti obje izvedbe zaredom. Za

to je potrebno koristiti odgovarajuce polirne
paste.

Primjer narudzbe:

EAN 4007220936085

FFS 115/22,23 W

Molimo nazivu dodati Zeljenu izvedbu.

Polirni alati
Filc diskovi

Filc lepezasti diskovi

Oznaka lzvedba DxT H Prep. broj
W (mekana) H (tvrda) [mm] [mm] okre?aj1a

EAN 4007220 i

FFS 115/22,23 936085 936139 115x 22 22,23 1.650
FFS 125/22,23 936146 936153 125 x 22 22,23 1.500

Platneni kolutovi se koriste sa polirnim
pastama za pretpolituru i polituru do visokog
sjaja.

Ukoliko se zele posti¢i veoma glatke povrsine,

potrebno je koristiti vise ili ¢ak sve izvedbe
jednu za drugom.

Platneni kolutovi su isporucive u Cetiri izvedbe:

I ST (sisal platno) = gruba pretpolitura

M TH (tvrdo platno) = pretpolitura

M TW (mekano platno) = politura do visokog
sjaja

= politura do visokog
sjaja/postizanje sjaja

M FL( flanel)

Preporuke za primjenu:

I Pretpoliranje Celika i INOX-a: platneni
kolutovi ST ili TH sa polirnom pastom
PP 1 VP Fe

[ Pretpoliranje aluminija i mesinga: platneni
kolutovi ST ili TH sa polirnom pastom
PP 2 VP MS

[ Pretpoliranje obojenih metala: platneni
kolutovi ST ili TH sa polirnom pastom
PP 3 VP NE

Oznaka lzvedba
ST TH TW
EAN 4007220
TR 5010-6 - 804315 804322
TR 8010-10 294086 294093 294109
TR 10010-10 294123 294130 294147
TR 12510-20 294161 294178 294185
TR 15010-20 294208 294215 294222
TR 20010-20 294246 294253 294260

I Poliranje do visokog sjaja svih metala:
platneni kolutovi TW ili FL sa polirnom
pastom PP 4 HGP

I Poliranje do visokog sjaja umjetnih
materijala: platneni kolutovi TW ili FL sa
polirnom pastom PP 5 HGP K

Preporucene rezne brzine:

I Platneni kolutovi izvedbe TW i FL najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini
od 5-15 m/s

I Platneni kolutovi izvedbe ST i TH najbolji
ucinak postizu pri preporucenoj reznoj brzini
od 10-15 m/s

Napomena za narudzbu:

Molimo Vas drzac alata naruciti odvojeno.
TR 12510 izvedba ST: 10 mm rupa
(25,4/6-bridni, drzac alata FR/VR12/25,4)

Primjer narudzbe:

EAN 4007220294185

TR 12510-20 TW

Molimo nazivu dodati Zeljenu izvedbu.

D Koristiva H Prep. broj

FL [mm] sirina  [mm] okretaja
[mm] [min]

804339 50 10 6 3.800
294116 80 10 10 2.500
294154 100 10 10 1.900
294192 125 10 20 1.300
294239 150 10 20 1.250
294277 200 10 20 950

Maks. dopust. broj

okretaja @
[min]
8.350 5
7.650 5

Platneni kolutovi

Platneni kolutovi

Maks. dopust.
broj okretaja
[min™]

12.000

7.500

6.100

4.900

4.000

3.000

Odgovarajudi
drzadi alata

=

BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

BO 8/10 6-20

BO 12/20 10-50,

BO MK 1/20 10-50

BO 12/20 10-50, 5
BO MK 1/20 10-50

BO 12/20 10-50, 5
BO MK 1/20 10-50

(O, T, NG, T, |

204 1117




PFERD
Polirni alati ; t&

Drzac alata

Drzac alata za filc diskove i platnene kolutove

Oznaka EAN SxL Montazni dio Odgovarajuce za
4007220 [mm] [mm] o rupe @
[mm]
BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1
BO 8/10 6-20 297667 8x30 6-20 10 1
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1

Ostale polirne alate od filca mozete naci u
sliede¢im grupama proizvoda:

-.-..ll

ok

COMBICLICK®: COMBIDISC®: Kratke trake:
CC-FR, stranica 15 CD-FR, stranica 33 P-BA, stranica 41
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Uljno topljive brusne paste sa ostrobridnim
SiC zrnom se koriste u postupcima najfinijeg
brusenja, npr. za brusenje lezista ventila,
leZajeva vratila i kao priprema za poliranje sa
filc polirnim alatima i platnenim kolutovima.

Oznaka

SFP 90

SFP 150
SFP 280
SFP 360
SFP 600
SFP 800

Dijamantne polirne paste se koriste za obradu
veoma tvrdih materijala npr. tvrdog metala

i stvrdnutih celika. Koriste se zajedno sa
polirnim tijelima od filca ili filc diskovima.
Dijamantne polirne paste su razrjedive i topive
u vodi i alkoholu. Veoma visoka koncentracija
garantuje brz i racionalan rad.

Isporucive veli¢ine zrna:

30 (krupno) =P 500

15 (srednje) =P 1200

7 (sitno) =P 2500

3 (veoma sitno)

(P = Veli¢ina zrna po ISO 6344)

Oznaka EAN
4007220

DPP 30-5 294543

DPP 30-20 535981

DPP 15-5 294536

DPP 15-20 535998

DPP 7-5 294505

DPP 7-20 536001

DPP 3-5 294499

DPP 3-20 536018

Ovaj razrjedivac se koristi kako bi pri radovima
poliranja odrzavao masni sloj konstantnim
izmedu nosivog tijela i izratka.

Oznaka &

PSP 125 *

Brusna ulja i polirne paste

Primjer narudzbe:
EAN 4007220298664

SFP 600
EAN Velicina zrna
4007220 [pm]
153963 90
153970 150
153987 280
153994 360
298664 600
154007 800

Preporuke za primjenu:

1 Kod koristenja dijamantskih polirnih pasti na
pocetku koristiti najgrublju pastu.

1 Ukoliko su potrebna velika poboljsanja
povrsine, potrebno je koristiti nekoliko
granulacija zaredom, od krupnije prema
sitnijoj, izmedu toga je potrebno cis¢enja
povrsina.

[% Potrebno je obratiti paznju na to da se kod
promjene granulacije koristi novo, cisto,
nosivo tijelo (npr. filc ¢ep, filc disk).

Napomena za narudzbu:
Veli¢ine zrna su navedene u pm.

Velic¢ina zrna Boja
[pm] poklopca za
zatvaranje

30 smeda
30 smeda
15 plava
15 plava

7 crvena

7 crvena

3 zelena

3 zelena

Preporuke za primjenu:

[0 Razrjedivac veoma stedljivo koristiti. Previse
dodavanja specijalnog razrjedivaca moze
dovesti do ispiranja dijamanata i smanijiti
ucinak poliranja.

EAN
4007220

294550

Brusne i polirne paste

Brusne paste

e —
=— =

Sadrzaj

[g] E?ﬁ
250
250
250
250
250
250

=] =]l=]=]=

Dijamantne polirne paste

Sadrzaj
lo] =
5
20
5
20
5
20
5
20

EEEN) =0y R R QR RN =

Poseban razrjedivac za dijamantne
polirne paste

Sadrzaj
[ml]
125 1

* Transport vazdusnim, pomorskim i putem Zeljeznice nije moguc za proizvode koji su oznaceni zvjezdicom.
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Brusna ulja i polirne paste
Brusne i polirne paste

Komad polirne paste

Oznaka EAN lzvedba
4007220
G-PP 1 VP Fe 294567 Prethodna politura
G-PP 2 VP MS 294574 Prethodna politura
G-PP 3 VP NE 294581 Prethodna politura
G-PP 4 HGP 294598 Politura za visoki sjaj
G-PP 5 HGP K 294604 Politura za visoki sjaj
K-PP 1 VP Fe 955666 Prethodna politura
K-PP 2 VP MS 955673 Prethodna politura
K-PP 3 VP NE 955680 Prethodna politura
K-PP 4 HGP 955697 Politura za visoki sjaj
K-PP 5 HGP K 955703 Politura za visoki sjaj

Ulja za brusenje

Ulja za brusenje

korozije

Oznaka D EAN
4007220
Limenka sa sprejem
410 Fe * 147597
411 NE * 147603
412 ALU * 791332
Kanister 11
410/1 Fe - 294444
411/1 NE - 294451
412/1 ALU - 791349
Kanister 5 |
410/5 Fe - 294468
411/5 NE - 294475
412/5 ALU - 791356

PFERD nudi pet razli¢itih polirnih pasti koje
su oznacene razlicitim bojama kako bi se
jednostavno mogli dodijeliti odgovaraju¢im
svrhama koristenja.

Znacenje boja moZzete saznati u tabeli koja
se nalazi nize. Polirne paste u komadu su
raspolozive u velikom i malom pakovanju.

Ulja za brusenje se koriste kod primjene alata
od brusnog sredstva na podlozi.

PFERD nudi tri izvedbe:
I Izvedba Fe za Celik: ima ucinak zastite od

1 Izvedba NE za obojene metale i plemeniti
Celik (INOX): sprjecava nezeljene mrlje
na izratku, posebno na povrsinama of
plemenitog celika

I Izvedba ALU za aluminij: sprjecava
zacepljavanje brusnog alata

Koristenje za

Celik
Obojeni metali, INOX
Aluminij

Celik
Obojeni metali, INOX
Aluminij

Celik
Obojeni metali, INOX
Aluminij

Primjer narudzbe:
EAN 4007220294574

ERD

PF

G-PP 2 VP MS

Objasnjenje primjera narudzbe:

G = Veliko pakovanje

PP = Polirna pasta u komadu

2 = Numeracija

VP = Izvedba sa prethodnom politurom
MS = Aluminij + mesing

Boja Koristenje za Sadrzaj
[g]
zelena Celik + INOX 1.100
siva Aluminij + mesing 1.300
smeda Obojeni metali 1.150
roza svi metali 1.150
bez Umjetni materijali 1.100
zelena Celik + INOX 108
siva Aluminij + mesing 142
smeda Obojeni metal 111
roza svi metali 132
bez Umjetni materijali 104
Prednosti:

0 Duzi vijek trajanja a

Dimenzije
BxHxL
[mm]
70 x 50 x 140
70 x 50 x 140
70 x 50 x 140
70 x 50 x 140
70 x 50 x 140
25x30x 90
25x 30 x 90
25 x 30 x 90
25 x30 x 90
25 x30x 90

lata

=

M Maniji razvoj temperature zbog efekta
podmazivanja i hladenja
M Manje prijanjanje strugotine na brusnoj

podlozi
I Bolja povrsina

Primjer narudzbe:
EAN 4007220294451
411/1 NE

Sadrzaj
[ml]

400
400
400

1.000
1.000
1.000

5.000
5.000
5.000

* Transport vazdudnim, pomorskim i putem Zeljeznice nije moguc¢ za proizvode koji su oznaceni zvjezdicom.
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